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A. CZESC OPISOWA.

I. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.

1. CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY, WIELKOSC OBIEKTU, ZAKRES DOSTAW.

Przedmiotem zamoéwienia jest zaprojektowanie, wytworzenie, dostawa i montaz, maszyn i
urzadzen oraz budowa krotkiej linii technologicznej i uruchomienie jej przy zachowaniu
minimalnej przepustowo$ci na poziomie 4Mg/h efektywnego czasu pracy dla odpadow
pochodzacych z selektywnej zbiorki plastiku.
Na przedmiot umowy sktadaja si¢ m. in.:
A. Prace projektowe obejmujace:
a) Opracowanie kompletnej technologicznej dokumentacji projektowej obejmujace;j
budowe krotkiej linii sortowniczej.
B. Roboty budowlane wykonane zgodnie z posiadanym pozwoleniem na budowg i
dokumentacja projektowa.
C. Dostawy obejmujace:
a) dostawe kompletnej krotkiej linii technologicznej sortowni,
b) dostawe urzadzen pomocniczych,
D. Prace montazowe, tj.: wykonanie krotkiej linii technologicznej sortowni.
E. Préby Konicowe obejmujace:
a) proby przedrozruchowe,
b) proby rozruchowe obejmujace rozruch technologiczny,
¢) ruch probny.
F. Przeszkolenie pracownikow sortowni Zamawiajgcego.
G. Proby Eksploatacyjne.
H. Sporzadzenie i dostarczenie Zamawiajacemu:
a) wykazu cze$ci zamiennych, szybko zuzywajacych sie i materiatow
eksploatacyjnych zalecanych dla Zamawiajacego,
b) dokumentacji powykonawczej budowlanej i montazowe;j.
Zamowienie obejmuje takze, nadzor nad Probami Eksploatacyjnymi oraz usunigcie wszelkich
wad w zbudowanej krotkiej linii technologicznej sortowni.

UWAGA: Na roboty budowlane (kanal technologiczny), przylacza technologiczne i C.O.
Zamawiajacy posiada projekt budowlany oraz pozwolenie na budowe, stanowiace
odpowiednio zalgczniki nr 5-5C i 9 do wymagan Zamawiajacego.

2. UWARUNKOWANIA WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.

Planowana inwestycja zlokalizowana bedzie na ogrodzonym terenie bedacym we wiladaniu
RIPOK ,,Eko Dolina” Sp. z 0.0. w obiekcie aktualnie eksploatowanego zaktadu w istniejagcym
budynku sortowni, wzdhiz zachodniej $ciany szczytowe;.

Zgodnie z projektem planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Wejherowo, teren
Zaktadu Eko Dolina przeznaczony jest pod urzadzenia usuwania i przerobki nieczystosci.
Sortownia odpadow jest jednym z elementow RIPOK ,,Eko Dolina” w Lezycach.
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3. OGOLNE WEASCIWOSCI FUNKCJONALNO-UZYTKOWE.

Wykonawca zaprojektuje i wykona krotkg linie technologiczng sortowni zachowujgc
przepustowos¢ minimum 4Mg/h efektywnego czasu pracy dla odpadéw pochodzacych z
selektywnej zbiorki plastiku.

Ogolne zatozenia budowy krotkiej linii technologicznej sortowni sg nastgpujace:

a) wyposazenic linii technologicznej w rozrywarke do workow (nalezy wykorzystaé
rozrywarkg do workéw SCHLITZ-O-MAT MSW 0 firmy BRT, ktora jest w posiadaniu
Zamawiajacego 1 w chwili obecnej zainstalowana jest w ciggu gltownej linii
technologicznej sortowni),

b) zastosowanie kabiny sortowniczej posiadajacej siedem par zsypow glownych oraz dwa
zrzuty boczne umiejscowione na szczycie kabiny sortowniczej od strony podajnika
WZNnoszacego,

c) wyposazenie siedmiu bokséw zrzutowych w kontenery hakowe 0 pojemnosci 28m?
usytuspwanych na podtorzach oraz zsypoéw bocznych w dwie koleby uchylne o pojemnosci
1,6m°,

d) wydzielenie boksu w narozniku istniejacych dwoch $cian oporowych, w  ktorym
gromadzona bedzie frakcja balastowa opuszczajgca kabing sortownicza, poprzez
dostawienie dodatkowej $ciany oporowej lekkiej konstrukeji pod szczytowa $ciang kabiny
sortowniczej. Dodatkowa $ciana nie moze ulega¢ odksztatceniom podczas eksploatacji.

Inne wymagania dotyczace budowy krotkiej linii technologicznej opisano w dalszej czeSci

Wymagan Zamawiajacego w p. A pkt. I1. 3.3.

4.S7CZEGOLOWE WEASCIWOSCI FUNKCJONALNO-UZYTKOWE.

4.1. POWIERZCHNIE UZYTKOWE.

Wykonawca bedzie realizowal budowe linii technologiczne; w budynku, ktérego taczna
powierzchnia wynosi okoto 4.528 m.

Wysoko$¢ budynku to ok. 9,5 m od poziomu posadzki do spodu dzwigara konstrukcji
stalowej dachu.

Pod planowang rozbudowe Zamawiajacy przeznacza plac o powierzchni okoto 270 m? wzdhuz
zachodniej szczytowej sciany hali sortowni.

4.2. WLASCIWOSCI FUNKCJONALNE.

Wymaganym efektem sortowania jest utrzymanie przerobu na poziomie conajmniej 4 Mg/h
efektywnego czasu pracy dla odpadéw surowcowych selektywnej zbiorki plastiku.

Przewidywana morfologia odpadow surowcowych na krétkiej linii sortowniczej:

1. Surowce wtorne — ok. 39% wsadu — sprzedaz surowcow.

2. Frakcja balastowa — ok. 61% wsadu — przekazana do przetworzenia na paliwa
alternatywne jako pre RDF.

Ilosci podane wyzej sa szacunkowe i zalezg od pory roku, rejonu zbiorki, Sposobu organizacji
zbiorki selektywnej ( pojemnikowa, workowa), wilgotnosci itp.

4.3. WLACIWOSCI UZYTKOWE.
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Budowa kroétkiej linii sortowniczej nie spowoduje wzrostu ilosci segregowanych odpadow,
nie wptynie réwniez na zmian¢ przepustowosci Sortowni. Nowa instalacja ma za zadanie
przekierowanie odpadow zebranych selektywnie na odrebny ciagg technologiczny, co wptynie
na odcigzenie istniejacej obecnie gtownej linii sortowniczej, ktdra pracowac bedzie wylacznie
na odpadach komunalnych zmieszanych.

4.3.1. Wariant pracy krotkiej linii technologicznej.

W sktad kroétkiej linii sortowniczej wchodzi¢ beda nastgpujgce urzadzenia 1 wyposazenie:

a)rozrywarka do workoéw (w posiadaniu Zamawiajacego),

b)podajnik wznoszacy,

c)kabina sortownicza 28 stanowiskowa wraz z konstrukcja wsporcza oraz uktadem

klimatyzacji i wentylaciji,
d)podajnik sortowniczy umieszczony w kabinie sortowniczej,
e)wydzielony boks na balast po sortowaniu — wydzielony w narozniku istniejacych $cian
oporowych,

f) 8 szt. konteneréw hakowych o pojemnosci 28m® kazdy,

g)2 szt. koleb uchylnych o pojemnosci 1,6m® kazda,

h)wykonany zostanie nowy kanat pod podajnik wznoszacy.
Selektywnie zebrane frakcje odpadow surowcowych przed przekazaniem do sortowania
gromadzone beda w istniejacych, zadaszonych boksach przeznaczonych do czasowego
magazynowania surowcoOw wtornych zlokalizowanych przed bramg wjazdowa do hali
sortowni (obiekt 22A).
Strumien odpadéw kierowany bedzie za pomoca tadowarki do rozrywarki do workow. Dalej
przeno$nikiem wznoszacym odpady transportowane beda do kabiny sortowniczej
wyposazonej w siedem par zsypow, pod ktorymi znajdowac si¢ bedzie siedem kontenerow o
pojemnosci 28m° na wydzielone w kabinie surowce. Kabina sortownicza bedzie dodatkowo
posiadata 2 zsypy boczne do koleb uchylnych, ktore ustawione bgda na posadzce hali.
W kabinie sortowniczej odpady zostang poddane segregacji manualnej na poszczegdlne
surowce:

a)tektura falista,

b)mieszanka papierowa,

c)folia,

d)tetrapak,

e) opakowania szklane,

f) butelki PET (z podzialem na kolory),

g)chemia HDPE,

h)chemia PP,

i) ztom,

J) puszki aluminiowe,

k)inne surowce, zgodnie z aktualnym zapotrzebowaniem.
Materiaty te zrzucane bedg poprzez zsypy do konteneréw znajdujacych si¢ pod kabing, skad
w kontenerach zostang przewiezione do zbelowania na prasie znajdujacej si¢ na koncu
gléwnej linii sortowniczej.
Pozostala po segregacji frakcja balastowa po opuszczeniu kabiny zostanie zsypana do
wydzielonego boksu z przeznaczeniem do produkcji RDF (paliwo alternatywne).
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Il. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO.

1. OGOLNE WYMAGANIA PROJEKTOWE.

1.1. PROJEKTOWANA TRWALOSC ELEMENTOW KROTKIEJ LINII TECHNOLOGICZNEJ.

Projektowana trwato$¢ elementow krotkiej linii technologicznej sortowni, powinna by¢
zgodna z ponizszymi danymi:

a) urzadzenia mechaniczne i elektryczne: min. 20 lat,

b) oprzyrzadowanie i systemy sterowania: min. 20 lat,

€) odpornos¢ na korozje elementéw metalowych:  min. 10 lat.

Maszyny 1 urzadzenia powinny uwzglednia¢ najbardziej skrajne warunki, jakie wystapia
podczas eksploatacji obiektu sortowni, obejmujace migdzy innymi warunki klimatyczne oraz
agresywnos$¢ otoczenia.

Wyklucza si¢ rozwigzania sprzyjajace nagromadzaniu si¢ osadow organicznych 1
utrudniajacych lub uniemozliwiajacych utrzymanie w czystosci i zwalczaniu plag grzybow,
porostow, bakterii i insektow. Nie dopuszcza si¢ stosowania porowatych powierzchni o
skomplikowanej strukturze, zatamaniach i niedostepnych zakamarkow uniemozliwiajacych
fatwe 1 bezposrednie ich czyszczenie.

1.2. WYMAGANIA PROJEKTOWE - TECHNOLOGICZNE, EKSPLOATACYJNE | JAKOSCIOWE.

Proponowane rozwigzania muszg uwzglednia¢ nastepujace istotne zagadnienia:

a) trwalos$¢ i niezawodno$¢ dziatania przez co najmniej 20-letni okres eksploatacji instalacji;

b) elastyczno$¢ dziatania przy réznych strumieniach odpadow, odnosnie ich rodzajow, jak i
rowniez ilosci odpadow;

c) funkcjonalno$¢ rozwiazan, tatwos¢ eksploatacji, konserwacji, remontow urzadzen i
aparatury;

d) bezpieczenstwo pracy w czasie eksploatacji, przegladow, remontow i konserwacji.

e) ochrona $rodowiska, w tym:

- Konieczno$¢ spetnienia wymagan okre§lonych w art. 143 ustawy z dnia 27.04.2001 r.
Prawo Ochrony Srodowiska (Dz. U.2016.672 z pozniejszymi zmianami).

- Konieczno$¢ zastosowania najnowszej technologii i spelnienia wymagan najlepszych
dostgpnych rozwigzan technicznych.

- Konieczno$¢ minimalizacji wptywow na Ssrodowisko wystepujacych w czasie realizacji
prac i eksploatacji krotkiej linii technologicznej sortowni do wielkosci dopuszczalnych,
okreslonych obowigzujacymi w RP przepisami zgodnie z p. C pkt. 1.3.

- Eksploatacja krotkiej linii sortowniczej oraz urzadzen i obiektow towarzyszacych nie
moze powodowa¢ odczuwalnej ucigzliwosci na terenie 1 poza terenem zakladu.
Wymagane jest przestrzeganie norm dla hatasu zgodnie z p. C pkt. 1.3.

Wszystkie dostarczone do sortowni urzadzenia, sprz¢t, wyposazenie i ich elementy musza by¢

fabrycznie nowe i nieuzywane.

W trakcie realizacji prac Wykonawca zobowigzany jest do wyjasnienia wszystkich

watpliwosci  dotyczacych projektu technologicznego 1 zawartych w nim rozwigzan

zglaszanych przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
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1.2.1. Zamienno$é.

Urzadzenia 1 podzespoty wykonujace te same zadania winny by¢ tego samego typu i marki, a
takze winny by¢ dobrane w sposob ograniczajacy do minimum réznorodno$¢é wymaganych
czesci zamiennych. W szczegolnosci dotyczy to takich elementow jak: silniki, przektadnie,
sitowniki, falowniki, aparatura rozdzielcza, armatura, przyrzady pomiarowe, urzadzenia
sterujace, tasmy, krazniki, przekazniki i inne.

1.2.2. Standaryzacja metryczna.

Wszystkie urzadzenia 1 wyposazenie nalezy zaprojektowac 1 dostarczy¢ w oparciu o system
metryczny, a wskazniki temperatury w oparciu o skalg Celsjusza. Parametry techniczne
urzadzen, technologiczng dokumentacje projektowa, rozruchows, instrukcje eksploatacyjne,
instrukcje bezpieczenstwa, nalezy wykonac¢ jako spelniajace wymogi Migdzynarodowego
Systemu Jednostek Miar 1 Jakosci. Wszelka dokumentacja oraz wszystkie instrukcje musza
by¢ napisane w jezyku polskim.

1.2.3. Bezpieczenstwo.

Wszystkie zamknigcia 1 wlazy nalezy zaprojektowac 1 wykona¢ w sposdb uniemozliwiajacy
samoczynne otwarcie (np. pod wptywem wstrzasow lub wibracji).

Nalezy zachowaé wysoko$¢ ponad platformami, pomostami i trasami komunikacyjnymi
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w p. C pkt. 1.3.

1.2.4. Latwo$¢ utrzymania i konserwacji.

Wszystkie instalacje technologiczne 1 urzadzenia nalezy wyposazy¢, o ile wymagaja tego
prace konserwacyjne i przeglady, w dogodne ciagi komunikacyjne i pomosty do konserwacji.
Konstrukcje wsporcze pomostow nalezy wykonywac z ksztattownikéw stalowych. Pomosty
konserwacyjne, podesty winny by¢ wytozone blachg tezkowa lub wykonane z ocynkowanych
kratek pomostowych. Schody (stopnie) nalezy wykona¢ z ocynkowanych gretingowych
stopni schodowych w wykonaniu antyposlizgowym.

Rozmieszczenie instalacji 1 wurzadzen technologicznych nalezy zaprojektowaé z
uwzglednieniem  zapewnienia wystarczajacego miejsca dla prac  montazowych,
konserwacyjnych i1 remontowych oraz niezbednych powierzchni do sktadowania czesci
zamiennych lub zdemontowanych oston na czas prowadzenia prac serwisowych, ciggdéw
komunikacyjnych dla $rodkow transportu wewngtrznego i ruchu pieszego, powierzchni
postojowych 1 mocowania koniecznych urzadzen dzwigowych (np. wciagarek).

W przypadku zaworéw i klap z wlasnym napedem (serwozawordw) nalezy przewidzieé
mozliwo$¢ recznego uruchamiania (otwieranie i zamykanie), a takze wizualne wskazniki
polozenia zaworu i klapy.

Wszystkie czg$ci zuzywajace si¢ nalezy montowa¢ w sposdb umozliwiajacy dogodny dostep
oraz tatwo$¢ wymiany.

Wszystkie punkty smarowania nalezy widocznie oznakowa¢ odpowiednimi kolorami oraz
usytuowac je w sposob ulatwiajacy obstuge serwisowa, tzn. bez konieczno$ci demontazu
pokryw ochronnych, oston metalowych, zatrzymywania ruchu urzadzen, itp. Czgsci urzadzen
wymagajacych ciggltego smarowania nalezy wyposazy¢ w automatyczne instalacje smarujace
lub wlaczy¢ do uktadu centralnego smarowania ewentualnie zastosowa¢ modele 1 warianty
bezserwisowe.
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Wszystkie urzadzenia do podawania materiatu, punkty przesypowe oraz instalacje odbioru
cieczy i gazow procesowych, w szczegolnosci rurociagi i przenosniki, dysze i powierzchnie
filtrujace nalezy zaprojektowaé w sposob eliminujgcy zatykanie sie. W zabudowanych
przestrzeniach nalezy zamontowa¢ dobrze dostgpne wlazy (pokrywy) rewizyjne i wzierniki
kontrolne w celu umozliwienia identyfikowania i usuwania takich zaktécen.

1.2.5. Ciagi komunikacyjne (technologiczne), pomosty obslugowe.

Wszystkie wyzej potozone punkty instalacji lub urzadzen, niedostepne bezposrednio z
poziomu posadzki, ktore wymagaja regularnej obstugi lub utrzymania w czystosci winny by¢
dostepne poprzez system przejs¢ i podestow. Tam, gdzie bedzie to mozliwe nalezy
zastosowa¢ schody, w przeciwnym wypadku dopuszcza si¢ zastosowanie drabin
montowanych na state.

Podesty winny by¢ wylozone blachg tezkowa Ilub wykonane z ocynkowanych krat
pomostowych, stopnie schodéw wykonane z ocynkowanych gretingowych stopni
schodowych w wykonaniu antyposlizgowym. Stopnie drabin nalezy zastosowa¢ w wykonaniu
przeciwposlizgowym. Konstrukcje stalowe winny by¢ wykonane z profili stalowych
skrecanych. Tam gdzie to nie jest mozliwe dopuszcza si¢ spawanie profili. Wszystkie schody,
podesty 1 przej$cia nalezy wyposazy¢é w barierki ochronne spetniajagce wymogi przepiséw
BHP.

1.2.6. Zabezpieczenia antykorozyjne.

W przypadku zastosowania jako zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych
powlok lakierniczych wymagane jest co najmniej piaskowanie do stopnia czystosci SA 2 (wg
PN-EN ISO 8501-1:2007) i malowanie warstwa podktadowg 2 x 40um oraz warstwa
nawierzchniowa o grubosci 80pum lakierem dwukomponentowym. Dopuszcza si¢
zastosowanie innych, gwarantujacych nie mniejsza od wyzej wymienionej, skutecznosé
metod zabezpieczenia antykorozyjnego.

1.2.7. Gwarancje i normy.

Wymagane warunki gwarancji, jakie Wykonawca udzieli Zamawiajacemu.

Efekty techniczne i technologiczne winny by¢ osiggnigte najpdzniej w okresie 2 miesiecy od
dnia wskazanego przez Przedstawiciela Zamawiajacego po odbiorze przez Zamawiajacego
wykonania zobowigzan wymienionych w p. A pkt. 1.1,

1.2.7.1. Gwarancje techniczne.

Okres Gwarancji wynosi min. 24 miesigce, liczac od wystawienia przez Zamawiajgcego
Protokolu Odbioru Koncowego. Gwarancja objete sa wszystkie elementy wykonanego
przedmiotu zamoéwienia, w tym w szczegolnosci: instalacje, urzadzenia, wyposazenie i
osprzet w zakresie wad technicznych i technologicznych.

Gwrancje techniczne obejmujg osiggniecie efektow technicznych:

- prawidlowe i1 bezawaryjne dziatanie krotkiej linii technologicznej w catosci oraz
poszczegbdlnych jej elementow (z wylaczeniem rozrywarki bedacej w posiadaniu
Zamawiajacego),

- sprawne dziatanie systemu automatyki sterowania linig,

- materiaty i urzadzenia musza by¢ wolne od wad technicznych i materiatowych,
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- zainstalowana moc zaprojektowanych, dostarczonych i zamontowanych urzadzen nie moze
by¢ wigksza niz 50 kW, nie wliczajac w to rozrywarki do workow.

1.2.7.2. Gwarancje ochrony przed korozja.

Wykonawca wystawi Zamawiajagcemu gwarancje na zabezpieczenia przed korozja elementow
metalowych na okres minimum 10 lat liczac od wystawienia przez Zamawiajacego Protokotu
Odbioru Koncowego.

1.2.7.3. Gwarancje technologiczne.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za uzyskanie efektu technologicznego i parametrow:

a) Osiagniecie przepustowosci linii technologiczne] wynoszacej min. 4Mg/h
efektywnego czasu pracy linii dla odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiérki
plastiku (jest to maksymalna wydajno$¢ posiadanej przez Zamawiajacego
rozrywarki do workéw firmy BRT, przy pracy na odpadach surowcowych).

b) Sprawne i funkcjonalne w calym zakresie mozliwosci regulacyjnych dzialanie
systemu automatyki sterowania krotka linia sortownicza.
Osiagnigty w trakcie Prob Koncowych efekt technologiczny musi zosta¢ potwierdzony w
czasie Prob Eksploatacyjnych.

1.3. ODPOWIEDZIALNOSC WYKONAWCY.

Wykonawca zaprojektuje, dostarczy, zamontuje i uruchomi krétka lini¢ technologiczng w
obiekcie sortowni, przeznaczong do segregacji odpadéw surowcowych uwzgledniajac i
pozostajac odpowiedzialnym za:

1. zapewnienie pelnej kompatybilnosci wszystkich urzadzen i wyposazenia, dostarczanych
przez Wykonawce oraz wszystkich jego podwykonawcow,

2. zapewnienie, ze Dostawy czy kazda cze$¢ Dostaw sg kompletne w kazdym szczegole
sprawnosci eksploatacyjnej w czasie ich przejecia,

3. dostarczenie i zainstalowanie wszystkich elementéw krotkiej linii technologicznej
koniecznych do osiagni¢cia jej prawidlowego i sprawnego funkcjonowania zgodnie z
wymaganiami Zamawiajacego, niezaleznie od ich uwzglednienia w wymaganiach
Zamawiajacego,

4. prawidlowe funkcjonowanie poszczegdlnych elementow krotkiej linii technologicznej,
urzadzen i systemu Sterowania,

5. zapewnienie minimalnej przepustowosci linii na poziomie 4Mg/h efektywnego czasu
pracy dla odpadéw pochodzacych z selektywnej zbidrki plastiku,

6. osiggniecie efektow technologicznych, technicznych i1 ochrony przed korozja jak
okreslono w p. A pkt. I1. pkt. 1.2.7.

Ponadto, wykonawca odpowiedzialny jest za:

1. zastosowanie odpowiedniego systemu sterowania do potrzeb ktotkiej linii technologicznej
jak okreslono w p. A pkt. 11.3.3.2.13.3.4,,

2. zapewnienie rozwigzan technicznych umozliwiajacych rozruch i pracge urzadzen
zlokalizowanych w nieogrzewanej hali sortowni, z uwzglednieniem warunkow
klimatycznych odpowiednich dla lokalizacji RIPOK-u ,,Eko Dolina”,

3. zaprojektowanie i wyposazenie krotkiej linii technologicznej sortowani w komplet
urzadzen dla zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ppoz. zgodnie z Prawami
RP, zgodnie z p. C pkt. 1.3,

4. wykonanie krotkiej linii technologicznej zapewniajgce mozliwo$¢ podigczenia do
instalacji wewngtrznych budynku,
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5. wykonanie rozprowadzenia instalacji elektrycznej i przytaczenia linii technologiczne;j.

Wszystkie materialy powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, deklaracje zgodnosci lub
spelnia¢ normy wymagane dla danego rodzaju materiatu lub urzadzen pozwalajace na
wprowadzenie do obrotu na terenie RP. W powyzszej sytuacji Zamawiajacy zdecyduje czy
wszystkie lub kazdy z materiatéw, maszyn i1 urzadzen oferowanych lub dostarczonych na Plac
Montazu sg odpowiednie do umowy, przy czym decyzja Zamawiajacego jest ostateczna i
wiazaca. Dostawy musza by¢ nowe i zgodne z wymaganiami Zamawiajacego. Udowodniony
brak spelnienia wymaganych standardow jakosci w przypadku elementéw zamodwienia
zobowigzuje Wykonawce do przeprowadzenia koniecznych zmian na swoj wlasny koszt.
Zamawiajacy oczekuje, ze Wykonawca zaprojektuje i wykona umowe wedlug standardow
okreslonych w wymaganiach Zamawiajacego lub wyzszych oraz zgodnie z metodami, ktére
umozliwig osiggniecie efektu technologicznego i parametrow okreslonych przez wymagania
Zamawiajacego.

2. ZALOZENIA TECHNOLOGICZNE.

2.1. RODZAJE ODPADOW.

Nowoprojektowana krotka linia technologiczna przeznaczona bedzie do segregacji odpadow
pochodzacych z selektywnej zbidrki plastiku.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE FUNKCJI | PARAMETROW INSTALACJI
TECHNOLOGICZNYCH.

3.1. OKRESLENIE STANU ISTNIEJACEGO.

3.1.1. Hala sortowni odpadéw (obiekt nr 6) — stan istniejacy.

3.1.1.1. Parametry powierzchniowo - kubaturowe hali sortowni.

Dane liczbowe:

Powierzchnia zabudowy - 4.528,4 m?
Powierzchnia uzytkowa - 4.363,9 m?
Kubatura - 53.887,9m°
Przyziemie:
Hala sortowni - 4.325,50 m?
WC meskie - 17,55 m?
WC damskie - 14,07 m?
Magazyn podreczny - 6,80 m?
Razem: - 4.363,92 m?
Pi¢tro:

Pomieszczenie sterownicze - 47,84 m?
Razem: - 47,84 m?

3.1.1.2. Forma architektoniczna.

Obiekt stanowi hala o wymiarach ok. 40 x 110 m.
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Obiekt jest jednokondygnacyjny, niepodpiwniczony, nieogrzewany (ogrzewane sg tylko
kabiny sortownicze, WC, magazyn oraz pomieszczenie sterowni), konstrukcja stalowa, sciany
zewngtrzne do wysokosci 1,5 m od poziomu posadzki z cegly licowej gr. 25 cm lub $ciany
zelbetowe o gr. 24 cm pokryte ptytka klinkierowa, powyzej z ptyt warstwowych. Wysoko$¢
hali w swietle spodu konstrukcji stalowej dachu wynosi 9,50 m.

3.1.1.3. Rozwigzania konstrukcyjno-materiatowe.

Stopy i fawy fundamentowe Zelbetowe.

Stupy konstrukcyjne stalowe.

Dzwigary dachowe, stalowe.

Sciany zewnetrzne: do wys. 1,5 m — cegta licowa k1. 35 gr. 25 cm, powyzej — $ciana z plyty
warstwowej ISOTERM SCs 80, $ciana elewacji wschodniej z ptyty warstwowej typu
ISOTERM S.C. w 100 (w cze$ci przyleglej do obiektu nr 12 ISOTERM S.C. w 120 - wymog
odpornosci ogniowej 2 godz.).

Wewngtrzne $ciany oporowe zelbetowe prefabrykowane.

Sciany wewnetrzne pomieszczen z gazobetonu odm. ,,600” gr. 24 cm i 12 cm.

Stropy nad pomieszczeniami wewngetrznymi, gestozebrowe typu ,, Teriva”.

Dach dwuspadowy z blach stalowych fatdowych na konstrukcji stalowe;.

3.1.1.4. Instalacje wewngtrzne.
Instalacje sanitarne to: instalacja wody zimnej, instalacja c.w.u. i c.0., kanalizacja sanitarna.

3.1.1.5. Instalacje elektryczne.

Instalacje elektryczne to: instalacje sity (400V), instalacje o§wietlenia, instalacje sterowania,

instalacje uziemien i potaczen wyrownawczych, ochrona przepigciowa i przed porazeniem

pradem.

Moc zainstalowana urzadzen - okoto 540 kW (Igcznie z posiadang przez Zamawiajacego
rozrywarka do workow firmy BRT — 15kW).

3.1.1.6. Instalacje stabopradowe.

Instalacje stabopradowe to: instalacja telefoniczna, instalacja telewizyjnego systemu nadzoru,

instalacja sygnalizacji pozaru, instalacja §wiattowodowa, profibas i1 sie¢ CAN.

3.1.1.7. Wentylacja.

Wentylacja mechaniczna we wszystkich pomieszczeniach, w przerwach dziatajaca jako

wentylacja grawitacyjna.

3.2. WYMAGANIA DOTYCZACE ROZBUDOWY INSTALACJI W HALI SORTOWNI.

3.2.1. Instalacje elektryczne.

Instalacje mocy (400V) — do rozbudowy.
Instalacje sterowania — do rozbudowy.
Ochrona przepieciowa i przed porazeniem pradem - do rozbudowy.

3.2.2. Instalacje slabopradowe.

Automatyka urzadzen - do rozbudowy.
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3.2.3. Kolorystyka instalacji technologicznej.

Nalezy zachowac kolor zielony jak dla istniejacej instalacji (RAL 6018).
3.3. WYMAGANIA DOTYCZACE PROJEKTOWANEJ KROTKIEJ LINII TECHNOLOGICZNEJ.

Wykonawca zaprojektuje i wykona krotka lini¢ technologiczng do sortowania odpadow
surowcowych selektywnej zbiorki plastiku w sposéb gwarantujagcy minimum utrzymanie
przepustowosci na poziomie 4Mg/h efektywnego czasu pracy linii. Nalezy przyja¢ efektywny
czas pracy liczony jako 6,5 godz./zmiang.

3.3.1. Podstawowe elementy krotkiej linii technologicznej.

W sktad krotkiej linii sortowniczej wchodzi¢ beda nastepujace urzadzenia:

a) rozrywarka do workéw (urzadzenie bedace w posiadaniu Zamawiajacego),

b) podajnik wznoszacy,

c) kabina sortownicza 28 stanowiskowa z dwoma zrzutami bocznymi i centralg
klimatyzacyjna,

d) podajnik sortowniczy umieszczony w kabinie sortowniczej,

e) wydzielony boks na balast po sortowaniu — wydzielony w narozniku istniejgcych $cian
oporowych.

3.3.2. Sterowanie i automatyka.

Wykonawca zaprojektuje, dostarczy, zamontuje i uruchomi:

1. system sterowania krotka linig sortowniczg, ktory stworzy mozliwo$é sterowania zar6wno
z panela znajdujacego si¢ na szafie RT w okolicach przenos$nika wznoszgcego krotkiej
linii sortowniczej — na wysokosci podestu, jak i z poziomu komputera znajdujacego sie¢ w
sterowni;

2. system zapewniajagcy Obu przeno$nikom uktady regulacyjne — przetwornice
czestotliwosci;

3. sterowanie automatyki, aby mozna bylo odcina¢ zasilanie energii do wszystkich
podajnikow za pomoca wylacznikow bezpieczenstwa z sygnalizacja na panelu sterujacym;

4. w celach testowych winna istnie¢ mozliwos¢ uruchamiania poszczegolnych urzadzen z
przynaleznych im miejsc obstugowych;

5. w kabinie sortowniczej 1 przy podajniku wznoszacym nalezy zamontowaé wylacznik
zatrzymania awaryjnego i ,.chwilowego zatrzymania” (mozliwo$¢ zatrzymania i
ponownego uruchomienia linii), ktory umozliwi oczyszczenie przeno$nikéw z elementow
wigkszych gabarytowo.

3.3.3. Zasady wykonania i montazu krotkiej linii technologiczne;j.

Zamawiajacy oczekuje, ze na wszystkie nowe urzadzenia i cze$ci instalcji oraz na sterowanie
automatykg krotkiej linit sortowniczej gwarancja niezawodnej pracy wynosi¢ bedzie
minimum 2 lata od momentu wystawienia przez Zamawiajacego Protokolu Odbioru
Koncowego.
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Wykonawca gwarantuje dostawe urzadzen fabrycznie nowych i nie uzywanych. Wykonawca
réwniez gwarantuje, ze wszystkie dostarczone urzadzenie i materialy sa wolne od wad
wynikajacych z projektowania, materiatow czy jakosci wykonania.

Wykonawca tak zorganizuje prace montazowe Kkrotkiej linii technologicznej w hali
sortowni, aby nie zaklocac ciaglosci pracy glownej linii sortowniczej.
Sortownia pracuje od godziny 6% w poniedzialek do godziny 6™ w sobote.

3.3.4. Wymagany standard wykonania i wykonczenia krétkiej linii technologicznej.

W trakcie realizacji robot Wykonawca zobowigzany jest stosowaé si¢ do wymagan
ponizszych podstawowych standardow.

Wykonawca zastosuje materialy o jakosci i w standardzie wykonczenia nie gorszym niz
okreslone ponize;j.

Wszystkie nowe materiatly zastosowane w dostawach powinny by¢ w najlepszej jakosci,
najbardziej odpowiednie do petnionej roli, dlugotrwale i wymagajace minimum konserwacji.
Wszystkie dobrane materiaty i wykonczenia powinny zapewnia¢ dlugotrwalg przydatnos¢ w
warunkach klimatycznych panujacych na Placu Montazu.

3.3.4.1. Standardy wykonania poszczeg6élnych urzadzen.

Urzadzenia wykonujace te same zadania bgda tego samego typu i marki, a takze w petni
zamienne, aby ograniczy¢ ilo§¢ wymaganych czg¢$ci zamiennych.

Wszystkie urzadzenia zostang zaprojektowane i skonstruowane w oparciu 0 System
metryczny. Rysunki, cze$ci sktadowe, wymiary oraz kalibracja beda dostosowane do
Migdzynarodowego Systemu Jednostek, Miar i Jakosci.

3.3.4.2. Przenos$niki tasmowe.

Konstrukcja przeno$nika winna sktadac si¢ z gietej i skrgcanej konstrukceji z blachy stalowej 1
profili stalowych, o budowie w ukladzie modutowym przy maksymalnej dlugosci kazdego
modutu do 3.000 mm. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej wraz z zintegrowanymi
burtami bocznymi winna wynosi¢ 4 - 6 mm.

Kat ugiecia tasSmy przenosnika (kat pochylenia kraznikow bocznych) w zaleznosci od
przeznaczenia przenosnika winien wynosi¢ od 0° do 30°. Wykonawca winien w zaleznosci od
transportowanego materiatu oraz funkcji przenos$nika dokona¢ doboru przeno$nikow.
Wszystkie przenosniki winny by¢ wykonanane jako kombinowane kraznikowo-§lizgowe
(boki tasmociagu slizgaja si¢ po konstrukcji z blachy stalowej, srodek tasmociggu przesuwa
si¢ po rolkach. Powyzsza konstrukcja pozwala na skuteczne uszczelnienie bokoéw
tasmociagu).

Tasma przeno$nikéw winna by¢ odporna na dziatanie tluszczy i1 olejow oraz posiada¢ logo
producenta wraz z oznaczeniem wytrzymatosci. Laczenia taSm powinny by¢ wulkanizowane
na goraco.W przypadku przenos$nikow wznoszacych koniecznym jest, aby progi na tasmach
byly wulkanizowane, a nie klejone na zimno. Uzyskanie prostoliniowego biegu tasmy
powinno by¢ uzyskane bez stosowania kierunkowych rolek bocznych.

W zaleznosci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przeno$nika Wykonawca
winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci. Burty boczne winny posiadaé
uszczelnienie wykonane z PVC gwarantujace optymalne uszczelnienie taSmy przenosnika,
oraz fartuchy gumowe w miejscach zasypu odpadow na przenos$nik.

Odlegtos¢ pomiedzy rolkami goérnymi winna wynosi¢ 800 - 1000 mm. W obszarach
zatadowczych 1 przesypowych ze wzgledu na zwigkszone obcigzenie odstgp pomiedzy
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rolkami winien by¢ ograniczony do 400 - 500 mm. W obszarze stacji napinajacych odlegtos¢
pomigdzy rolkami winna wynosi¢ 300 - 350 mm.

Rolki dolne winny by¢ w rozstawie 2.500 — 3.000 mm i wyposazone w gumowe Kkragzki.
Naped przenosnikow winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor z przektadnig stozkowa.
Wykonawca winien zapewni¢ plynng regulacje obrotdéw z zastosowaniem zmiennika
czestotliwosci — falownik.

Bebny napedzajacy i1 napinajgcy winny posiadacé ksztalt zapewniajgcy prostoliniowos$¢ biegu
tasmy. Co najmniej beben napedzajacy winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia
odpowiedniego tarcia pomi¢dzy bgbnem a tasmg. Oprawy tozyskowe winny by¢ wyposazone
w gniazda smarowe z koncowka stozkowa i winny zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w
trakcie pracy przenosnika. Napinacz tasmy przy begbnie napinajgcym winien by¢ usytuowany
W sposob umozliwiajacy napinanie bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci
demontazu oston i urzadzen zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu przepisOw
BHP, zgodnie z p. C pkt. 1.3.

Przenosniki w zalezno$ci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przeno$nika
winny by¢ wyposazone w systemy zbierakéw gwarantujgce zachowanie czystosci tasmy
zaréwno od strony zewngtrznej jak i wewnetrzne;.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokosci 3.000 mm winny by¢ wyposazone
w ostony zabezpieczajace (kosze, ktére winny by¢ wyposazone w system mocowan
umozliwiajacy szybki i fatwy ich demontaz dla celow ich czyszczenia lub blachy ostonowe na
catej dlugos$ci przenosnika z tatwym dostepem do czyszczenia). Kazda ostatnia rolka przed
bebnem napegdzajacym i napinajagcym winna by¢é réwniez wyposazona w analogiczne ostony
bez wzgledu na wysokos¢, na ktorej si¢ znajduje.

Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci 3 —5 mm i w miejscach narazonych na
$cieranie (miejsca uderzenia strumienia odpaddéw) wylozone wyktadzing trudnoscieralna.
Tam, gdzie to bedzie niezbedne winny by¢é wyposazone W dobrze dostepne wiazy (pokrywy)
rewizyjne umozliwiajace kontrole, czyszczenie i usuwanie zaktocen w pracy.

W miejscach przesypu z podajnika na podajnik pod katem prostym nalezy zastosowaé
dodatkowo rozwigzania konstrukcyjne rozbicia odpadow na tasme.

Wykonawca winien tam gdzie begdzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony goérne
oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Oslony winny
umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.
Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej
piaskowane do stopnia czystosci SA 2 (wg PN-EN 1SO 8501-1:2007) i malowane co najmniej
warstwg podktadowsa 2 x 40 um; warstwa nawierzchniowa 80 um lakier dwukomponentowy.
Kazdy przenosnik winien by¢ wyposazony w wytaczniki bezpieczenstwa (grzyby i/lub linki
wylaczajace).

Podpory przeno$nikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, taczonych
przegubowo z konstrukcjg przenosnika, wyposazone w stopy umozliwiajace regulacje
wysokosci (dla kompensacji nierdwnosci podtoza). Stopy winny by¢ kotwione do podtoza lub
przykrecane do konstrukcji stalowych.

3.3.4.3. Kabina sortownicza.

Kabina sortownicza winna spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace stanowisk pracy zgodnie z
przepisami BHP dotyczgcymi stanowisk pracy.

Sciany i dach winne byé wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej powlekanej
w kolorze bialym z wypehieniem izolacyjnym. Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢
wykonana z profili PCV w kolorze ciemnozielonym, szyby zespolone co najmniej podwojne.
Od strony muru oporowego nie przewiduje si¢ okien.

Podtoga winna by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa.
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Wejscie 1 wyjscie z kabiny winno zosta¢ zapewnione poprzez system schodow i podestow.
Kabina powinna by¢ wyposazona w troje drzwi. Po jednych drzwiach po kazdej ze stron
przenosnika sortowniczego na szczycie kabiny od strony podajnika wznoszgcego oraz
jednych drzwi umiejscowionych po przeciwleglej stronie kabiny sortowniczej od strony muru
oporowego prowadzacych na podest obstugowy za kabing.

Instalacja klimatyzacyjna i wentylacyjna winna spelnia¢ wymagania: czerpnia powietrza
doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposob zapewniajagcy doprowadzenie powietrza
swiezego; wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadci$nienie w stosunku do
otaczajacej ja hali sortowni; ilo$§¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wigksza od ilosci
powietrza odsysanego; kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane
oddzielnie z mozliwoscia indywidualnego wytaczenia i regulacji wentylacji dla danego
stanowiska; nad przenosnikiem sortowniczym winien by¢ przewidziany odcigg na calej
dtugosci przenosnika w kabinie.

Kabina sortownicza winna by¢ wyposazona W klimatyzacje zapewniajacg co najmniej 30
krotng wymiang powietrza na godzing, instalacje elektryczng i o§wietleniowg oraz instalacje
ogrzewania wlgczong w wewnatrzzaktadowa sie¢ centralnego ogrzewania.

Wzdtuz odciggu wentylacyjnego, po kazdej jego stronie powinny by¢ zamontowane linki
wylacznikow bezpieczenstwa lub kazde stanowisko przy przenosniku powinno by¢
wyposazone w osobny wytacznik (grzyb) bezpieczenstwa.

W kabinie nalezy zamontowa¢ dodatkowo wlacznik awaryjny ,,chwilowego zatrzymania”
(mozliwos$¢ zatrzymania i uruchomienia linii), ktory umozliwi oczyszczenie przenosnika
sortowniczego z elementéw wigkszych gabarytowo lub miejscowo nagromadzonych
SUTOWCOW.

Wykonawca wykona kabing sortowniczg 28-stanowiskowa, wyposazong w 7 par zsypow oraz
dodatkowo z dwoma zrzutami bocznymi. Otwory zrzutowe powinny mie¢ zamknigcia dolne,
otwierane dzwignig uruchamiang noga.

W okolicy podajnika wznoszacego nalezy zamontowa¢ rowniez wiacznik awaryjny
,,chwilowego zatrzymania” jak w kabinie sortowniczej, uruchamiany na dole.

3.3.4.4. Konstrukcje stalowe i pomosty.

Wszystkie wyzej polozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej obstugi winny by¢
dostepne dla obstugi poprzez system przej$¢ i1 podestow. Tam gdzie bedzie to mozliwe
Wykonawca winien zastosowa¢ schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajacy dopuszcza
zastosowanie drabin montowanych na stale. Podesty winny by¢ wylozone blacha ,tezkowg”
lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢ wykonane z
ocynkowanych gretingowych stopni schodowych w wykonaniu antyposlizgowym. Stopnie
drabin winny by¢ wykonane w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z
profili stalowych skrecanych. Tam gdzie b¢dzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej
Zamawiajacy dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukcji.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej
piaskowane do stopnia czystosci SA 2 (wg PN-EN ISO 8501-1:2007) i malowane warstwg
podktadowa 2 x 40 um; warstwa nawierzchniowa 80 um lakier dwukomponentowy.
Rozwiazania komunikacyjne pomostéw i ich konstrukcji nalezy tak projektowaé, aby ruch
pieszy oraz wozkow widtowych odbywat si¢ wewnatrz hali. Wejscie do kabiny nie powinno
odbywac si¢ od strony czynnego obszaru nadawy.

3.3.4.5. Sterowanie i automatyka.
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Automatyczny system sterowania krotka linia sortownicza powinien zapewnié
nastepujace funkcje: wizualizacji, obstugi, rejestracji, usuwania zaklocen, archiwizacji,
analizy on-line, nadzoru, raportéw, sterowania i regulacji, sygnalizacji Swietlnej i
dzwiekowe;j.

Krotka linia technologiczna sortowni zaprojektowana jest dla ruchu cigglego w cyklu

automatycznym bez koniecznosci sterowania re¢cznego. System automatyzacji powinien

zapewni¢ maksymalng dyspozycyjnos$¢ 1 minimalizacj¢ przerw pracy.

Sterowanie i regulacja parametrow pracy krotkiej linii technologicznej sortowni powinna

odbywac¢ sie z pulpitu sterowniczego umieszczonego na szafie RT w okolicach przeno$nika

wznoszacego — na wysokosci podestu oraz dodatkowo z pomieszczenia sterowni.

Na pulpicie sterowniczym powinny znajdowac sie:

a) sygnalizacja stanu poszczegolnych urzadzen,

b) wskazniki parametrow pracy poszczegolnych urzadzen,

C) przyciski zalaczania i wylaczania pracy krotkiej linii sortowniczej,

d) przycisk wytacznika awaryjnego,

e) sygnalizator akustyczny i wizualny awarii.

Regulatory i sterowniki parametrow pracy poszczegolnych urzadzen krotkiej linii

technologicznej sortowni powinny by¢ umieszczone w szafie sterowniczej, zabezpieczone

przed dostgpem o0sOb nieupowaznionych 1 dostepne wyltacznie dla upowaznionych i

przeszkolonych pracownikéw obstugi Zamawiajacego.

Komputer centralny powinien spetnia¢ nastepujace zadania:

a) zapewnienie wylgczen awaryjnych;

b) potwierdzanie wytaczen awaryjnych i ponownych uruchomien;

€) wizualizacj¢ stanow roboczych, a w szczegolnosci:

- rozlaczanie instalacji w przypadku zaistnienia stanow krytycznych;

- lokalizacja przeszkd6d w dzialaniu (np.: wskazanie miejsca zadziatania wylacznika
awaryjnego, zadziatanie zabezpieczenia silnika, itp.);

- rejestrowanie w formie dziennika dziatania krotkiej linii technologicznej sortowni, z
rejestracjg parametrow pracy poszczegélnych urzadzen oraz calej krotkiej linii
technologicznej, zaklocen 1 ingerencji w jej dzialanie, wytaczen awaryjnych;

- zliczanie czasu pracy krotkiej linii technologicznej i raportowanie: dzienne, tygodniowe,
dekadowe, miesieczne, kwartalne 1 roczne;

- tworzenie raportow zawierajacych informacje zawarte powyze;j.

Cata krotka linia technologiczna sortowni powinna by¢ potaczona systemem wylgcznikow

awaryjnych. Wyltaczniki bezpieczenstwa dla drzwiczek lub wtazéw obstugowych réwniez

powinny by¢ polaczone z systemem wylacznikow awaryjnych.

W celu uniknigcia przepehienia urzadzen, w tym przeno$nikow, w czasie postoju krotkiej

linii technologicznej sortowni nalezy jak najszybciej zatrzymaé wszystkie urzadzenia

zasypujace lub tak je przesterowac, aby zasypywanie zostalo przerwane.

Przed rozruchem kroétkiej linii technologicznej sortowni w cyklu automatycznym w hali musi

by¢ zachowany wyraznie styszalny i widoczny sygnat ostrzegawczy o dlugosci 10s. O

dziataniu krotkiej linii technologicznej sortowni powinna informowaé wirujaca lampa

sygnalizacyjna w kolorze zottym. W celach testowych winna istnie¢ mozliwos$¢ uruchamiania
poszczegolnych urzadzen z przynaleznych im miejsc obstugowych.

Jezeli przy pracy krotkiej linii technologicznej sortowni w cyklu automatycznym nastapi

zatrzymanie urzadzenia z dowolnego miejsca obstugowego, nalezy zapewni¢ zatrzymanie

wszystkich doprowadzajacych do niego przenosnikow.

Sterowanie krotkiej linii technologicznej sortowni winno by¢é wyposazone w niezalezne

zrodio zasilania, z ktérego w przypadku awarii zasilane beda wszystkie urzadzenia sterujace i

pomiarowe.
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W _ swojej] Ofercie  Wykonawca winien przedlozy¢ liste proponowanych urzadzen
pomiarowych, sterowniczych i regulacyjnych, ich dane techniczne (Wvykaz Urzadzeh) wraz ze
schematem instalacji sterowniczo-pomiarowe;j.

3.3.4.6. Wyposazenie elektrotechniczne.

Poszczegdlne elementy wyposazenia winny uwzgledniaé:

— klasg izolacji;

—  wlasciwosci ruchu ciaglego;

—  klasg ochronna;

— tolerancj¢ napigcia;

— ochrong odgromowa i przepigciowa;

— dopasowanie elektryczne.

Dla zagwarantowania dyspozycyjnosci wymagany jest standard przemystowy. Wszelkie
przejscia kabli w budynku lub pomiedzy budynkami wykonane winny by¢ jako wodoszczelne
wedtug odpowiednich standardow ppoz. i BHP. Szafy sterownicze winny by¢ klimatyzowane
(z uwzglgdnieniem warunkow wewnetrznych panujacych w budynku sortowni).

Wyposazenie elektroenergetyczne obejmuje okablowanie, zabudowanie urzadzen, czeSci
ztaczne, montaz i uruchomienie.

Wszelkie szafy sterownicze winny dysponowaé rezerwa miejsca minimum 30%.

3.3.4.7. Oznakowanie maszyn i urzadzen.

Wykonawca winien zaprojektowaé przejrzysty i logiczny system oznaczania i Opisu Urzadzen

linii technologicznej sortowni. Oznakowanie nalezy wykona¢ w sposob trwaly na bialych

prostokatnych tabliczkach. Opisy nalezy wykona¢ w kolorze czarnym. Tabliczki winny by¢

umieszczone w miejscach dobrze widocznych, mozliwie blisko napedow. Wykonawca winien

przedstawi¢ system znakowania urzgdzen wraz z projektem wykonawczym.

W kazdym miejscu, w ktorym znajduje si¢ dane urzadzenie, powinny zosta¢ dostarczone i

umieszczone na widocznym miejscu na §cianie nast¢pujace tablice:

- 1 sztuka - Tablica przedstawiajaca ,,Wykaz czynnosci rutynowych” zwigzanych z
konserwacja danego urzadzenia.

- 1 sztuka- Tablica przedstawiajaca ,,Instrukcje dziatania”.

Napisy na tablicy powinny by¢ duze i wyrazne, w jezyku polskim.

3.4. CZESCI ZAMIENNE.

Wykonawca sporzadzi wykaz czgsci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych zaleconych
jako rezerwa dla Zamawiajacego. Dostawa czg¢sci zamiennych 1 materiatow eksploatacyjnych
nie bedzie przedmiotem Umowy na budowe krotkiej linii sortownicze;.

3.5. WYMAGANIA DOTYCZACE DOSTAW MASZYN POMOCNICZYCH.
Dodatkowe urzadzenia przewidziane do zainstalowania w rozbudowanej sortowni:

1. Kontener hakowy o pojemnosci 28m?* wykonany wg normy DIN 30722, przeznaczony
do wywozu wysegregowanych surowcow wtornych spod kabiny sortowniczej — szt. 8.

2. Koleby uchylne o pojemnosci 1,6m® — szt. 2.

3.6. WYMAGANIA DOTYCZACE INSTALACJI.
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3.6.1. Dostepnos¢ energii elektrycznej.

Przy obiekcie nr 12 w okolicy sortowni posadowiona jest rozdzielnica ZK6.1, do ktorej
doprowadzono 2 kable zasilajace YAKY 4 x 185 mm? o dtugo$cil60 mb. z RG n/n pole nr
F1.

Wykonawca moze wykorzysta¢ te rozdzielnice do zasilania krotkiej linii sortowniczej.
Rezerwa mocy wynosi 100 kW.

UWAGA! Zainstalowana moc wszystkich zaprojektowanych, dostarczonych i
zamontowanych urzadzen nie moze by¢ wieksza niz 50 kW! Nie wliczamy w to
rozrywarki do workow, ktora zainstalowana jest obecnie na glownej linii sortowniczej.

Moc zainstalowana w sortowni w chwili obecnej to okoto 540 kW, aktualne S$rednie
obcigzenie moca w sortowni to 350 KW.

Doprowadzenie (wg Projektu Budowlanego) i rozprowadzenie zasilania krotkiej linii
technologicznej sortowni nalezy do Wykonawcy linii technologicznej.

3.6.2. Instalacje technologiczne i aparatury kontrolno — pomiarowej oraz automatyki.

W przypadku instalacji napowietrznych niedopuszczalne jest uktadanie przewodoéw instalacji
aparatury kontrolno — pomiarowej i automatyki we wspolnych korytkach lub pancerzach z
kablami zasilania elektrycznego. Prowadzenie kabli na wspolnych konstrukcjach wsporczych
wymaga dotrzymania minimalnych odlegtosci okreslonych w przepisach i normach, zgodnie z

p. C pkt. 1.3.
3.7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA PLACU MONTAZU.

Wykonawca begdzie realizowa¢ motaz i uruchomienie krotkiej linii technologicznej w
budynku istniejacej sortowni wzdtuz zachodniej szczytowej jej $ciany.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia swych dziatan w taki sposob, aby nie zakldcaé
pracy sortowni.

Sortownia pracuje od poniedziatku do glqtku na trzy zmiany (I zmiana od 6% do 14%, 11
zmiana od 14% do 22%, 111 zmiana od 22%° do 6%).

3.7.1. Organizacja dostaw i montazu.

3.7.1.1. Dokumenty montazu.

,Dziennik Montazu" oznacza dokument, ktory Wykonawca powinien zatozy¢ przed
rozpoczeciem prac. Dziennik montazu stanowi dokument przebiegu robot oraz zdarzen i
okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robdt. Do dziennika montazu przed
rozpoczeciem robdt nalezy dokonac wpisu oséb, ktorym zostalo powierzone kierownictwo,
nadzor 1 kontrola techniczna robdt montazowych.. Osoby te sa zobowigzane potwierdzic¢
wpisem przyjecie powierzonych im funkcji.
Dokumenty montazu, ktore beda stanowity zataczniki do odbioru robot:

- Dziennik Budowy.

- Dziennik Montazu.

- Dokumentacja projektowa w jezyku polskim.

- Projekt powykonawczy — dokumenty zainstalowanych maszyn, urzadzen i wyposazenia

obejmujace takze ich spis 1 rysunki.
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- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie ze
specyfikacjami technicznymi i ewentualnie programem zapewnienia jakosci.

- Protokét z prob przedrozruchowych (rozruchu mechanicznego urzadzen lub weztow
technologicznych).

- Protokoty z prob rozruchowych (mechanicznego i technologicznego).

- Sprawozdanie z ruchu probnego.

- Instrukcje eksploatacyjne oraz dokumenty uzytkowe:

e Dla kazdej czesci urzadzen instrukcje obstugi i instrukcje dotyczace konserwacji,
kopie rysunkow krotkiej linii technologicznej i rys. powykonawczy.
¢ Instrukcje techniczne 1 instrukcje obstugi urzadzen zawierajace co najmnie;j:
o karty katalogowe urzadzen z adresami producentéw i dostawcow,
o wydajnosci, dane eksploatacyjne, charakterystyke (krzywe, wykresy,
swiadectwa z badan i wszelkie inne $wiadectwa, etc.),

dane techniczne,

opis funkc;ji,

instrukcje dotyczace instalacji 1 montazu,

aktualng konfiguracj¢, parametry ustawienia, etc.,

rysunki ztozeniowe z oznaczonymi czg¢$ciami zamiennymi ujetymi w liscie

cze$ci zamiennych,

liste cze$ci zamiennych, szybkozuzywajacych si¢ 1 materialow

eksploatacyjnych,

schematy okablowania i inne schematy,

programy uzytkownika,

instrukcje dotyczace konserwacji (remonty, usuwanie usterek, naprawy),

plan serwisowania (terminy i czgstotliwos¢ przeprowadzania przegladow

serwisowych),
o inne wymagane prawem dokumenty.

- Os$wiadczenie przedstawiciela Wykonawcy o zgodnosci wykonania przedmiotu umowy
zgodnie z przekazywanym projektem, dokumentacja techniczng i1 technologiczng oraz
przepisami i normami majacymi zastosowanie do wykonywanego przedmiotu umowy.

- Wymagane dokumenty, protokoty i zaswiadczenia z przeprowadzonych przez
Wykonawce sprawdzen, badan i prob oraz inne dokumenty okreslone w SIWZ, w tym
protokoty pomiaréw efektu technologicznego dokonywane w okresie Prob
Eksploatacyjnych.

O O O O O O

o O O O

3.7.1.2. Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty beda przechowywane przez Wykonawcg w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym na terenie Jego zaplecza. Wszystkie probki 1 protokoty przechowywane w
uporzadkowany sposob 1 oznaczone wg wskazan Zamawiajacego powinny by¢
przechowywane tak dlugo, jak to zostanie przez niego zalecone. Wykonawca winien
dokonywaé¢ w ustalonych z Przedstawicielem Zamawiajacego okresach czasu archiwizacji,
rébwniez na nosnikach elektronicznych. Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie mial peine
prawo dostepu do wszystkich dokumentéw. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie i w sposéb przewidziane prawem.
Wszelkie dokumenty beda zawsze dostgpne i1 przedstawiane do wgladu na Zyczenie
Zamawiajacego.
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3.7.2. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich.

Podstawowym warunkiem przystagpienia do realizacji prac montazowych jest zapewnienie
bezpieczenstwa wszystkim uczestnikom procesu realizacji, dostaw 1 montazu oraz
zapewnienie bezpieczenstwa i bezkolizyjnej pracy pracownikom “Eko Doliny” 1 dostawcom
odpadow.

Montaz kroétkiej linii technologicznej bedzie realizowany na terenie RIPOK “Eko Dolina”.
Teren jest ogrodzony. W trakcie prowadzenia robot zaktad “Eko Dolina” bedzie prowadzit
normalng dziatalno$¢ eksploatacyjng, Wykonawca zabezpieczy i nie naruszy interesOw osob
trzecich na terenie realizacji prac oraz poza jego terenem.

3.7.3. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia 1 zdrowia osob zatrudnionych w czasie
realizacji zamowienia oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

3.7.4. Zaplecze Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest zorganizowa¢ 1 zabezpieczy¢ teren montazu oraz zaplecze
Wykonawcy wraz z biurem. Wykonawca zorganizuje i zabezpieczy teren realizacji prac oraz
zorganizuje 1 bedzie utrzymywac zaplecze.

Zaplecze Wykonawcy sktada¢ si¢ bedzie z niezbednych instalacji, urzadzen, biur, placow
sktadowych, warsztatow oraz drog dojazdowych i wewngtrznych potrzebnych do realizacji
robot objetych umowa. Wyposazenie biura winno zapewnia¢ wlasciwe warunki do
kierowania montazem i uruchomieniem krotkiej linii technologicznej sortowni oraz $rodki
techniczne pozwalajace na pelen kontakt z Zamawiajacym oraz Przedstawicielem
Zamawiajacego.

Wykonawca winien wyposazy¢ biura i zaplecze warsztatowe w pomieszczenia higieniczno-
sanitarne. Pomieszczenia te oraz toalety musza by¢ regularnie sprzatane i usunigte po
wygasnigciu umowy.

3.7.5. Organizacja i zabezpieczenie placu montazu.

Zorganizowanie i zabezpieczenie miejsca wykonywania umowy, polega m.in. na:

1. Dostarczeniu i zainstalowaniu wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych,
takich jak: zapory, znaki ostrzegawcze, ogrodzenia, porgcze, wszelkie inne S$rodki
niezbgdne do zabezpieczenia placu montazu.

2. Utrzymaniu placu montazu polegajacym m.in. na:

- Oczyszczaniu, przestawianiu, przykryciu 1 usunigciu tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i $wiatet,

- obstudze wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych,

- utrzymaniu zaplecza Wykonawcy (koszty eksploatacyjne zwigzane z uzytkowaniem
zaplecza, wynajem pomieszczen).

3. Likwidacji tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych 1 zaplecza Wykonawcy
polegajacej na:

- Usunigciu wbudowanych tymczasowych materiatow i oznakowan,
- doprowadzeniu terenu do stanu pierwotnego,
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- likwidacji zaplecza Wykonawcy (usuniecie wszystkich urzadzen, instalacji, biur,
placéw, zabezpieczen, oczyszczenie terenu i doprowadzenie go do stanu pierwotnego
lub wymaganego projektem).

Na terenie zakladu jest mozliwos¢ korzystania z wodociagu, kanalizacji i energii elektryczne;.
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B. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU DOSTAW, ICH MONTAZU I
URUCHOMIENIA.

I11. CZESC OGOLNA.

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuje si¢ potencjalnego Wykonawce do

zapoznania si¢ z:

1. caloscig Materiatow Przetargowych,

2. zapoznania si¢ ze wszystkimi szczegdlami wymagan Zamawiajacego,

3. warunkami fizycznymi, prawnymi, $rodowiskowymi, itp. dotyczacymi przedmiotowej
inwestycji,

4. zapoznania si¢ ze szczegOtami dotyczacymi placu realizacji robot (warunki klimatyczne,
powierzchniowe, dostep, zakwaterowanie, urzadzenia, personel, energia, transport, woda,
itp.).

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych

materiatow, maszyn i urzadzen, za montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznych oraz poleceniami Zamawiajacego.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenie wszystkich innych pomiaréw wykonanych

przez Przedstawiciela Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich

doktadnos¢. Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materialdw, maszyn i urzadzen begdg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie,

ofercie Wykonawcy, dokumentacji projektowej i w specyfikacjach technicznych, a takze w

normach wskazanych ponizej i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Przedstawiciel

Zamawiajacego uwzgledni wyniki badan materiatow, maszyn 1 urzadzen, tolerancje

normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow, wlasne doswiadczenia

zawodowe, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestig.

Polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego bedg wykonywane nie pozniej, niz w czasie przez

niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce. Skutki finansowe z tego tytutu

ponosi Wykonawca.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow Ilub opuszczen w Dokumentach

Przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory

dokona odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretacji.

1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO.

»Budowa instalacji do doczyszczania selektywnie zebranych frakcji odpadow, tzw.
krotkiej linii sortowniczej w istniejacym budynku sortowni odpadoéw na terenie RIPOK
Eko Dolina w Lezycach”.

2. PRZEDMIOT | ZAKRES DOSTAW.

Przedmiotem zamodwienia jest zaprojektowanie, wytworzenie, dostawa, montaz maszyn i
urzadzen oraz montaz krotkiej linii technologicznej sortowni odpadéw i jej uruchomienie dla
przepustowosci minimum 4Mg/h wedtug Warunkéw Umowy.

3. ZAKRES DOSTAW.
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Na przedmiot umowy sktadajg si¢ m. in.:
A. Prace projektowe obejmujace:

a) Opracowanie kompletnej technologicznej dokumentacji projektowej obejmujacej

budowe krotkiej linii sortowniczej.
B. Roboty budowlane wykonane zgodnie z posiadanym pozwoleniem na budowe i
dokumentacja projektowa,

C. Dostawy obejmujace:

a) dostawe kompletnej krotkiej linii technologicznej sortowni,

b) dostawe urzadzen pomocniczych,
D. Prace montazowe, tj.: wykonanie krotkiej linii technologicznej sortowni.
E. Proby Koncowe obejmujace:

a) proby przedrozruchowe,

b) proby rozruchowe obejmujace rozruch technologiczny,

¢) ruch probny.
F Przeszkolenie pracownikéw sortowni Zamawiajacego.
G. Proby Eksploatacyjne.
H. Sporzadzenie i dostarczenie Zamawiajagcemu:

a) wykazu cze$ci zamiennych, szybko zuzywajacych sie i materiatow
eksploatacyjnych zalecanych dla Zamawiajgcego,
b) dokumentacji powykonawczej budowlanej i montazowej.

Wszystkie dokumentacje projektowe, opracowania, raporty podlegaja pisemnemu
zatwierdzeniu przez Przedstawiciela Zamawiajacego, a nastgpnie przez Zamawiajgcego,
przed skierowaniem ich do wlasciwych instytucji w celu uzgodnienia, zatwierdzenia lub
uzyskania wymaganych pozwolen.

4. INFORMACJE O TERENIE | ORGANIZACJI DOSTAW.

4.1. DOKUMENTACJA ROBOT I DOSTAW.
4.1.1. Dokumenty Wykonawcy.

Wykonawca przygotuje Dokumenty Wykonawcy wystarczajaco doktadnie, aby pozwolity
uzyska¢ wszystkie wymagane przepisami pozwolenia zgodnie z prawem budowlanym, aby
zapewnity dostawcom 1 personelowi realizujgcemu montaz wystarczajagce wskazowki do
realizacji inwestycji oraz aby opisaly eksploatacje ukonczonych robét. Przedstawiciel
Zamawiajacego bedzie miat prawo dokonywaé przegladow Dokumentow Wykonawcy i
dokonywac¢ inspekcji ich przygotowania, gdziekolwiek sa one sporzadzane.

Kazdy dokument Wykonawcy bedzie, po uznaniu go za nadajacy si¢ do uzytku, przedtozony
Przedstawicielowi Zamawiajacego do weryfikacji i zatwierdzenia.

Na Dokumenty Wykonawcy sktadajg si¢ migdzy innymi:

Dziennik Budowy,

Dziennik Montazu,

Projekt Technologiczny,

wszelkie dodatkowe projekty technologiczne, ktérych konieczno$¢ wykonania
wyniknie w trakcie wykonywania prac projektowych lub w trakcie trwania montazu,
prob koncowych, eksploatacyjnych,

sprawozdania i raporty zawierajace wyniki prob,

dokumentacja odbiorowa,

o dokumentacja rozruchowa i eksploatacyjna,

0 O O O

o O

Opis przedmiotu zamowienia 25
,Dostawy wraz z montazem linii technologicznej sortowni odpadow”



o dokumentacja powykonawcza (lgcznie z inwentaryzacja geodezyjng i pisemnymi
o$wiadczeniami potwierdzajacymi dotrzymanie wcze$niejszych warunkéw i
uzgodnien),

instrukcje rozruchu,

instrukcje obstugi i konserwacji,

instrukcja funkcjonowania i eksploatacji,

materiaty szkoleniowe,

inne wymagane prawem dokumenty.

O O O O O

4.1.2. Wymagania w zakresie prowadzenia robot.

4.1.2.1. Polecenia Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego beda wykonywane w czasie przez niego
okreslonym. Jezeli warunek ten nie zostanie spetniony, wszelkie dodatkowe koszty z tego
wynikajace beda ponoszone przez Wykonawce.

4.1.2.2. Organizacja robot.

W terminie okreslonym w Umowie Wykonawca przedtozy Przedstawicielowi Zamawiajacego
szczegotowy harmonogram rzeczowo — finansowo - terminowy wykonania umowy. Dostawy
beda realizowane wedlug szczegdtowego harmonogramu lub jego aktualizacji, jesli taka
bedzie potrzebna. Harmonogram bedzie uwzglednial m.in. podziat dostaw i montazu na
czesci (etapy) uzasadnione technicznie, technologicznie, lokalizacyjnie i czasowo.

4.1.2.3. Zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi.

Prowadzenie budowy kroétkiej linii technologicznej sortowni winno odbywac si¢ na podstawie
SIWZ Zamawiajacego oraz w zgodno$ci z wykonang i odebrang przez Zamawiajacego
technologiczng  dokumentacjag  projektowa  Wykonawcy. Wykonawca nie moze
wykorzystywac btedéw lub opuszczen w SIWZ Zamawiajacego, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajacego i wspdlnie z nim rozwigzac
zaistnialg sytuacje. Przyjmuje si¢ jako zasade, ktorg bedzie stosowal Wykonawca przy
realizacji umowy, ze w przypadku rozbiezno$ci, wymiar zmierzony wazniejszy jest od
odczytu ze skali rysunkow. W przypadku, gdy materialy, maszyny i urzadzenia nie bedg w
petni zgodne z projektem technologicznym lub wplynie to na niezadowalajaca jako$¢
elementu krotkiej linii technologicznej lub jej catosci, to takie materialy, maszyny i
urzadzenia beda niezwlocznie zastgpione innymi na koszt i ryzyko Wykonawcy w termin

ie nie dtuzszym niz wskazany przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

4.1.3 Ochrona i utrzymanie dostaw.

Wykonawca bedzie ponosit odpowiedzialno$¢ za ochrone dostarczonych maszyn 1 urzadzen i
za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do ich montazu i préb do daty podpisania bez
uwag Protokotu Odbioru Czesciowego po Probach Koncowych. Wykonawca bedzie
utrzymywac tempo dostaw, montazu i Préb zgodnie z harmonogramem i nie dopusci do ich
przedtuzania. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie odpowiedniego
tempa dostaw, montazu, prob, to na polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego powinien
rozpocza¢ zwigkszenie odpowiedniego tempa, nie pozniej niz w 48 godzin po otrzymaniu
tego polecenia.

4.2. ZABEZPIECZENIE INTERESOW OSOB TRZECICH.
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Wykonawca odpowiada za ochron¢ instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie trwania montazu.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju prac, ktore maja by¢ konieczne dla przelozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenie realizacji montazu i powiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajacego z
odpowiednim wyprzedzeniem o zamiarze rozpoczecia takich prac przed ich rozpoczeciem. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Przedstawiciela Zamawiajacego oraz dokona niezwlocznie napraw wspOlpracujagc z
Przedstawicielem Zamawiajacego. Wykonawca bedzie odpowiadaé za  wszelkie
spowodowane przez niego uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi oraz urzadzen
podziemnych.

4.3. OCHRONA SRODOWISKA.
4.3.1. Ochrona srodowiska w trakcie trwania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy

dotyczace ochrony s$rodowiska naturalnego. W okresie trwania robdt montazowych i

wykonczeniowych Wykonawca bedzie: utrzymywac teren montazu i wykopy w stanie bez

wody stojacej, podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do

przepisow 1 norm dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie i wokot terenu montazu w tym

przestrzega¢ zasad wprowadzonego u Zamawiajacego na podstawie normy PN — EN ISO

14001:2005 Systemu Zarzadzania Srodowiskowego oraz ustaw i aktow wykonawczych do

ustaw:

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody [Dz. U. 2015.1651 tj. z p6zn. zm.],

- Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach [Dz. U. 2013.21 tj. z p6zn. zm.],

- Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne [Dz. U. 2015.469 tj. z p6zn. zm.],

- Ustawa z dnia 13 wrzesnia 1996 r. o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach [Dz. U.
2016.250 tj. z p6zn. zm.],

- Ustawa z dn. 27.04.2001r. Prawo Ochrony Srodowiska [Dz. U. 2016.672 tj. z pozn. zm].

Ponadto Wykonawca bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci

spotecznej 1 innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w

nastegpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglad na: lokalizacje istniejacych

obiektow, budowli i drég dojazdowych, i podejmie wszelkie $rodki ostroznosci i

zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow 1 ciekow wodnych pylami lub

substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami oraz mozliwoscia

powstania pozaru.

4.3.2. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza si¢ do uzycia materialdow wywolujagcych szkodliwe emisje o stgzeniu
wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami obowigzujacymi na
terenie RP.

4.4, \WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY.

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ bezpieczenstwo na placu montazu i na zewnatrz
placu poprzez utrzymywanie bezpiecznych warunkéw pracy. Wykonawca jest zobowigzany
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do zapewnienia bezpieczenstwa na terenie montazu, zabezpieczenia dojs¢ do budynkow w
okresie trwania umowy, az do zakonczenia robot.

4.4.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wykonawca zapewni bezpieczenstwo na terenie montazu i w jego otoczeniu poprzez
utrzymanie bezpiecznych warunkow pracy. Wykonawca jest zobowigzany takze do
zabezpieczenia doj$¢ do budynkdéw w okresie trwania umowy, az do zakonczenia montazu.
Podczas realizacji umowy Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, w szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz

sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych przy montazu

oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Szczegb6lng uwage nalezy zwroci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajace

z prowadzenia dostawy, montazu, prob koncowych:

- wlasciwy roztadunek cigzkich materiatow,

- magazynowanie materialdw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w
miejscach, do ktérych bedzie ograniczony dostep 0sob niezatrudnionych,

- zagrozenia przy transporcie wewngtrznym ci¢zkich materiatow i urzadzen z miejsca
magazynowania do miejsca montazu (m. in. konieczne jest wyznaczenie stref ruchu poza
strefa niebezpieczng wykopu oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),

- zagrozenia przy robotach prowadzonych przy montazu ci¢zkich elementéw
prefabrykowanych,

- rob6t budowlanych.

4.4.2. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia planu bezpieczenstwa i1 ochrony zdrowia
zgodnie z Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z dnia 10 lipca 2003 r.). i przedstawienia go
Przedstawicielowi  Zamawiajagcego w  terminie  przekazania przez ~Wykonawce
Zamawiajacemu dokumentacji projektowych.

4.4.3. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie placu montazu, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty fatwopalne begda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot, albo
spowodowanych przez personel Wykonawcy.

45. ZAPLECZE DLA POTRZEB WYKONAWCY.
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4.5.1. Zaplecze Wykonawcy.

Wykonawca zorganizuje zaplecze dla wykonywanego montazu, ktore sktada¢ si¢ bedzie z
niezb¢dnych instalacji, urzadzen, biur, placow sktadowych, warsztatow potrzebnych do
realizacji umowy. Wyposazenie biura winno zapewnia¢ wtasciwe warunki do kierowania
montazem i uruchamianiem krotkiej linii technologicznej sortowni oraz $rodki techniczne
pozwalajace na peten kontakt z Zamawiajacym oraz Przedstawicielem Zamawiajacego.
Wykonawca winien wyposazy¢ biura i zaplecze warsztatowe w pomieszczenia higieniczno-
sanitarne. Pomieszczenia te oraz toalety musza by¢ regularnie sprzatane i usunigte po
wygasnigciu umowy.

4.5.2. Organizacja i zabezpieczenie placu montazu.

Zorganizowanie i zabezpieczenie miejsca wykonywania umowy polega m.in. na:

o Dostarczeniu i instalacji wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych takich
jak: zapory, znaki ostrzegawcze, ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, wszelkie inne
srodki niezbedne do zabezpieczenia placu montazu.

o Utrzymaniu placu montazu polegajacym m.in.:

o Oczyszczaniu, przestawieniu, przykryciu 1 usunigciu tymczasowych
oznakowan pionowyCh, poziomych, barier 1 §wiatel,

o 0bstudze wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych,

o utrzymaniu zaplecza Wykonawcy (koszty eksploatacyjne zwigzane z
uzytkowaniem zaplecza, wynajmem pomieszczen).

o Likwidacji tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych i zaplecza Wykonawcy
polegajacej na:

o Usunig¢ciu Wbudowanych tymczasowych materiatdéw i oznakowan,

o doprowadzeniu terenu do stanu pierwotnego,

o likwidacji zaplecza Wykonawcy (usunigcie wszystkich urzadzen, instalacji,
biur, placow, zabezpieczen, oczyszczenie terenu i doprowadzenie go do stanu
pierwotnego lub wymaganego projektem).

Powyzsze nalezy uwzgledni¢ w Cenie ofertowej Wykonawcy.

4.6. ZABEZPIECZENIE CHODNIKOW I JEZDNI.

Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ wszelkich ograniczen dotyczacych
dopuszczalnych obcigzen jezdni zardwno na trasach dojazdowych, jak i na terenie zaktadu
“Eko Dolina”.

4.7. NAZWY | KODY.

Nazwy i kody dla dostaw podano na stronie tytutowe;.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW.

Materialy, urzadzenia, instalacje i inne wyroby, musza by¢ z asortymentu nie wycofanego z
produkcji i odpowiada¢ normom i przepisom wymienionym W p. C pkt. 1.3. oraz ich
najnowszym (tu niewymienionym), aktualnym wersjom.

Zastosowane materialy, urzadzenia 1 wszelkie instalacje oraz wyposazenie muszg by¢
fabrycznie nowe, posiada¢ stosowne atesty, aprobaty, znaki bezpieczenstwa, itp. - wymagane
polskimi przepisami i UE. O ile producent przewidzial podziat na klasy lub gatunki jakosci,
muszg by¢ w najwyzszej (najlepszej) klasie lub gatunku.
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Urzadzenia muszg posiada¢ Dokumentacje Techniczno-Ruchowe i instrukcje, napisane w
jezyku polskim.

Materiaty, urzadzenia, instalacje, i inne wyroby budowlane, ktérych to dotyczy muszg
posiada¢ dokumenty dopuszczajace do obrotu przez Prawo Polskie i UE.

6. ZABEZPIECZENIE | PAKOWANIE URZADZEN W CELU WYSYLKI.

Przed wysylka z fabryki producenta urzadzenia zostang zmontowane i uruchomione na sucho,
po czym ponownie rozmontowane 1 zabezpieczone do transportu. Urzadzenia zostang
zabezpieczone poprzez pomalowanie albo zastosowanie innego srodka na czas przewozu,
sktadowania i montazu w celu zapobiezenia korozji i przypadkowemu uszkodzeniu.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za takie spakowanie i/lub zabezpieczenie urzadzen, aby
dotarly one na plac montazu w stanie nienaruszonym i nieuszkodzonym. Urzadzenia i
niezbe¢dny sprz¢t zostang spakowane w kontenery lub opakowania dobrej jakosci. Urzadzenia
zostang zapakowane w taki sposdb, aby zabezpieczy¢ je przed nieostroznym obchodzeniem
si¢ z nimi podczas przewozu. Wszystkie opakowania beda odpowiednio dobrane pod katem
rodzaju $rodka transportu (np. przewozu droga powietrzng, morska, ladowa), jak réwniez
przemieszczania ich na placu montazu 1 skladowania, biorac tez pod uwage mozliwe
op6znienia w dostawie. Wszystkie skrzynie, paczki, itp. zostang wyraznie 0znaczone na ich
zewngetrznej stronie przy pomocy wodoodpornego materiatu. Oznakowanie bedzie zawierac
dane na temat wagi, jak roéwniez bedzie zawiera¢ znak referencyjny odnoszacy si¢ do listy
spakowanych elementow oraz do wiasciwych dokumentow wysyiki.

Na skrzyniach widnie¢ beda: nazwa Wykonawcy oraz nazwa placu montazu, numer Umowy,
nazwa Zamawiajgcego.

Przedstawiciel Zamawiajacego moze zazadaé przeprowadzenia inspekcji w celu
zatwierdzenia poprawnosci pakowania przed wystaniem urzadzen. Jednak Wykonawca bedzie
catkowicie odpowiedzialny za zapewnienie odpowiedniego pakowania w celach przewozu.
Wspomniana inspekcja nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci w przypadku utraty
lub uszkodzenia, spowodowanych przez nieprawidlowe pakowanie.

7. SKEADOWANIE I PRZECHOWYWANIE URZADZEN NA PLACU MONTAZU.

Terminy dostaw urzadzen powinny by¢ zgodne z harmonogramem rzeczowo — finansowo —

terminowym wykonania Umowy.

W przypadku opodznienia w realizacji Wykonawca podejmie nastgpujace kroki w celu

zapobiezenia opoznieniom w wysylce lub niszczeniu urzadzen przechowywanych na placu

montazu:

1) Odpowiednio opakuje wszystkie elementy urzadzen tak, aby mogly by¢ przechowywane i
nie ulegaty niszczeniu na wolnym powietrzu na placu montazu.

2) Zapewni zatwierdzony przez Przedstawiciecla Zamawiajgcego sposob magazynowania,
ktéry spelniatby minimalne wymagania na placu montazu oraz zapobiegatby niszczeniu
urzadzen.

3) Ostoni sprzet elektryczny i umiesci go w pytoszczelnym pomieszczeniu.

4) Ulozy warstwowo rury, zawory, elementy metalowe, itp. na twardym odkrytym podtozu.

Urzadzenia winny by¢ gotowe do instalacji na placu montazu po zakonczeniu ich produkeji i

dostawy. Jesli jednak urzadzenia sa gotowe do instalacji przed uzgodnionym terminem,

Wykonawca, na swoj koszt, zorganizuje ich przechowywanie na placu montazu, zgodnie z

wyzej wymienionymi zasadami.

Wykonawca przetransportuje urzadzenia z miejsca ich przechowywania do docelowego

miejsca instalacji po otrzymaniu aprobaty ze strony Przedstawiciela Zamawiajacego.
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Wykonawca zorganizuje we wilasnym zakresie wytadunek urzadzen dostarczonych na plac
montazu lub do sktadu. Bedzie takze odpowiadat za uszkodzenia spowodowane podczas
wytadunku. Wykonawca dostarczy na swoj koszt urzadzenia, narzedzia, liczniki, przyrzady
pomiarowe, a takze zapewni wykwalifikowang i niewykwalifikowang sil¢ robocza do
zamontowania urzadzen oraz ich sprawnego dziatania.

Po dokonaniu montazu i instalacji urzadzen Wykonawca przystapi do ich uruchomienia po
przeprowadzeniu stosownych ustalen z Przedstawicielem Zamawiajacego.

8. PRZECHOWYWANIE | MAGAZYNOWANIE MATERIALOW.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy beda one
potrzebne byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i
wlasciwos$¢ 1 byly dostepne do kontroli przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie terenu montazu w
uzgodnieniu z Przedstawicielem Zamawiajgcego lub poza terenem montazu w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

9. WYMAGANIA DOTYCZACE MASZYN | SPRZETU.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za wiasciwy dobor, wydajnosé 1 wystarczajaca ilosé
nalezacego do niego i do jego podwykonawcdéw parku maszynowego 1 sprzetu (Sprzetu
Wykonawcy). Przedstawiciel Zamawiajgcego powinien zatwierdzi¢ rodzaj i rozmiary sprzetu
oraz sposob jego wykorzystania.

Sprzet Wykonawcy powinien posiada¢ wydajno$¢ umozliwiajacg terminowg realizacje i
dobra jako§¢ wykonywanych dziatan. Sprzet powinien by¢ sprawny i mie¢ zapewniong
obstluge serwisowa.

Przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo do wstrzymania lub wycofania zgody na uzycie
sprzetu, ktory w jego opinii moze stanowi¢ niebezpieczenstwo lub niedogodnos$¢ dla osob
postronnych, przejezdzajacych pojazdow albo znajdujacych si¢ w sasiedztwie obiektow,
instalacji lub infrastruktury.

Przedstawiciel Zamawiajacego moze rowniez zarzadzi¢ wymiane lub modyfikacj¢ jednostek
sprzetu wywierajacych ponadnormatywnie niekorzystny wplyw na otoczenie, emisje hatasu,
zanieczyszczen do powietrza, wibracje, zanieczyszczanie srodowiska gruntowo-wodnego (np.
przez wycieki ptynéw eksploatacyjnych).

10. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA DOSTAW, MONTAZU 1
URUCHOMIENIA.

Wszystkie prace musza by¢ prowadzone zgodnie z dokumentacja projektowa, wymaganiami
Zamawiajgcego, niniejszymi wymaganiami oraz z odpowiednimi normami i przepisami
prawa polskiego i UE, jak okreslono w p. C pkt. 1.3.

10.1. PRACE PRZYGOTOWAWCZE.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia 1 pomiary geodezyjne niezbgdne do
szczegblowego wytyczenia. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby
posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia geodezyjne. Wykonawca powinien
natychmiast poinformowa¢ Przedstawiciela Zamawiajacego o wszelkich biedach wykrytych
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w wytyczeniu punktow gtownych trasy i (lub) reperéw roboczych. Btedy te beda usuniete na
koszt Wykonawcy.

10.1.1. Konstrukcje stalowe.

Elementy konstrukcji stalowych zasadniczo powinny by¢ wykonywane i przygotowywane do
montazu w warunkach warsztatowych. Wykonywanie elementéw na placu realizacji robot w
czasie montazu dopuszczalne jest w wyjatkowych wypadkach i dotyczy zaznaczonych w
dokumentacji elementéw montazowych. Nie okre§la si¢ preferencji w zakresie sposobu
laczenia elementéw 1 mocowania do fundamentdow. Wymagania zabezpieczen
antykorozyjnych okre$la p. A pkt. 11. 1.2.6.

10.2. ROBOTY INSTALACYJNE.
Wszystkie roboty instalacyjne musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa.
10.2.1. Instalacje wewnetrzne.

10.2.1.1. Instalacje aparatury kontrolno - pomiarowej i automatyki.

Niedopuszczalne jest uktadanie przewodow instalacji kontrolno — pomiarowej i automatyki
we wspdlnych korytkach z kablami zasilania elektrycznego. Prowadzenie kabli na wspolnych
konstrukcjach wsporczych wymaga dotrzymania minimalnych odlegtosci okreslonych w
przepisach i normach.

10.2.1.2. Instalacje elektryczne.

Dopuszczalnym jest prowadzenie instalacji w korytkach kablowych na elementach
konstrukcji linii technologicznej.

11. PRZEPISY | NORMY.

Wykonawca zapozna si¢ ze wszystkimi odpowiednimi uregulowaniami prawnymi, ustawami i

przepisami obowigzujacymi w Polsce, jak rowniez z Normami Polskimi, ktore w jakikolwiek

sposob odnoszg si¢ do robot lub dziatan podejmowanych w ramach kontraktu. W przypadku

braku Polskich Norm w danej dziedzinie nalezy stosowa¢ si¢ do odpowiednich Norm

Europejskich, po uprzednim uzyskaniu akceptacji Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wszelkie dobra, materialty 1 wykonawstwo powinny by¢ zgodne z Polskim Prawem

Budowlanym, Polskimi “Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot” oraz

wymaganiami Polskich Norm 1 jezeli zachodzi konieczno$¢, odpowiednich Norm

Europejskich lub jesli nie ma odpowiednich norm, z najlepsza praktyka inzynierska.

Niezaleznie od wyzej wymienionych regulacji prawnych Wykonawca powinien postgpowac

zgodnie z nastgpujacymi polskimi regulacjami prawnymi:

1. Ustawa z dnia 7.07.1994r. - Prawo Budowlane, (tekst jedn.: Dz. U. z 2016.290 z
pézniejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 30.08.2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2010.138.935 z
pozniejszymi zmianami).

3. Ustawa (Dz. U. z 2004 nr 92 poz.881 z po6zn. zm.) 0 wyrobach budowlanych z dnia
16.04.2004r.

12. ODBIOR WYMIAROW.
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Sprawdzenie wykonanych robot pod wzgledem wymiaréw nastgpi wedtug obowigzujacych

norm, a w tym w szczeg6lnosci:

1. PN-ISO-7737:1994 Tolerancje w budownictwie. Przedstawianie danych dotyczacych
doktadno$ci wymiarow.

2. PN-1SO-3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriow
odbioru, kontrola zgodno$ci wymiar6w z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna.

3. PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot
budowlanych.

4. PN-ISO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie. Szeregi
wartosci stosowane do wyznaczania tolerancji.

5. PN-1SO 7976-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i
elementéw budowlanych. Usytuowanie punktow pomiarowych.

6. PN-1SO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i
elementow budowlanych. Metody i przyrzady.

13. WARUNKI EKSPLOATACYJNE.

Wszelkie instalacje 1 wyposazenie, instrumenty 1 materiaty musza by¢ zdolne do
funkcjonowania w warunkach atmosferycznych i eksploatacyjnych, jakie mogg wystepowac
na miejscu montazu. Wykonawca moze zakladaé, ze warunki te beda si¢ miesci¢ w
nastepujacych granicach:

- temperatura powietrza: -30°C do +35°C,

- wilgotno$¢ powietrza (relatywna): 0% do 95 %,

- cisnienie atmosferyczne: 850 mbar do 1.200 mbar.

14. ODBIORY.

W zalezno$ci od okreSlonych w dokumentacji projektowej i zatwierdzonych przez
Przedstawiciela Zamawiajacego warunkow technicznych, dostawy podlegaja nastgpujacym
etapom odbioru:

« Odbiorowi projektu technologicznego — po wykonaniu zobowigzania prac projektowych
obejmujacych opracowanie kompletnej technologicznej dokumentacji projektowej
obejmujacej budowe krotkiej linii technologicznej sortowni,

« Odbiorowi czgsciowemu - po probach koncowych (proby przedrozruchowe, proby
rozruchowe, ruch probny) oraz po wykonaniu:

a) odbioru robot budowlanych zgodnie z Dziennikiem Budowy,
b) dostaw obejmujacych:
o dostawe kompletnej czesci krotkiej linii technologicznej sortowni,
o dostawe urzadzen pomocniczych przewidzianych do zainstalowania w
rozbudowanej czgsci sortowni;
C) prac montazowych tj.: wykonania krétkiej linii technologicznej sortowni,
d) przeszkolenia pracownikow sortowni Zamawiajacego,
€) oraz po sporzadzeniu i dostarczeniu Zamawiajagcemu wykazu cze$ci zamiennych 1
szybkozuzywajacych si¢ oraz materiatdw eksploatacyjnych zalecanych dla
Zamawiajacego;

« Odbiorowi koncowemu — po probach eksploatacyjnych,

« Odbiorowi pogwarancyjnemu — po okresie gwarancji, stwierdzajacy wykonanie przez
Wykonawce zobowigzah wynikajacych z gwarancji.
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14.1. PROBY KONCOWE.

Proby koncowe beda przeprowadzone po dostarczeniu Dokumentéw Wykonawcy.

Nie podzniej niz 7 dni przed rozpoczeciem Prob Koncowych Wykonawca dostarczy

Przedstawicielowi Zamawiajacego, W wersji polskiej, robocze wersje instrukcji

funkcjonowania i eksploatacji dla maszyn i urzadzen. Instrukcje funkcjonowania i

eksploatacji zostang przygotowane w taki sposob, aby przedstawi¢ krok po kroku opis

przygotowan i uruchomienia, a takze wylaczenie z pracy.

Instrukcje przygotowane przez Wykonawce powinny zostaé wydrukowane (nieskopiowane) i

oprawione w odpowiednie zeszyty. Wykonawca powinien zwrdci¢ szczegdlng uwage na

nastepujace elementy, ktore powinien zamiesci¢ w instrukcjach funkcjonowania i

eksploatacji:

- Rezim technologiczny.

- Ksigzke eksploatacji.

- Plan konserwacji i smarowan.

- Wykaz Urzadzen wraz z nazwami producentéw oraz podang nazwa/ numerem modelu/
numerem katalogowym.

- Wykaz rutynowych czynnosci eksploatacyjnych dostarczonych Urzadzen.

- Wykaz wymaganych czeSci zamiennych 1 szybkozuzywajacych si¢ oraz materiatow
eksploatacyjnych, ktére winny by¢ magazynowane przez Zamawiajacego w celu
zapewnienia nieprzerwanej eksploatacji.

- Rysunki przedstawiajace rozmieszczenie glownych elementow  krotkiej  linii
technologicznej, wraz z instrukcjg ich demontazu.

- Plany pokazujace instalacje faktycznie wykonane.

- Rysunki wykonawcze schematoéw sterujacych.

- Schematy wykonawcze przedstawiajace wszystkie potaczenia elektryczne.

- Pelne 1 wyczerpujace instrukcje dotyczace wszystkich elementow dostarczonych
urzadzen.

- Swiadectwa Dozoru Technicznego oraz Dokumentacja Techniczno - Ruchowa robot i
poszczeg6lnych urzadzen.

- Charakterystyki dziatania urzadzen w trakcie przeprowadzonych prob.

- Wpykaz zalecanych smardw i olejow oraz ich zamiennikow.

Proby przedrozruchowe begda prowadzone dla kazdego elementu maszyny i urzadzenia oraz
catej krotkiej linii sortowniczej na ,,sucho”.
Proby rozruchowe beda prowadzone dla krotkiej linii technologicznej pod obcigzeniem.
Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przedlozenia Przedstawicielowi
Zamawiajacego do zatwierdzenia, w terminie nie pozniejszym jak na 7 dni przed planowanym
ruchem probnym, instrukcji rozruchu mechanicznego (préob ruchowych) i kompleksowego
rozruchu technologicznego, w ktérych nalezy okresli¢ miedzy innymi:
- dla prob ruchowych (proby przedrozruchowe, proby rozruchowe) urzadzen lub weztow:
a) kolejnos¢ przeprowadzania prob,
b) czas trwania prob dla kazdego urzadzenia lub zespotu,
) elementy i parametry podlegajace sprawdzaniu, w tym parametry wymagalne do
uzyskania;
- dla ruchu probnego:
a) warunki pracy krotkiej linii technologicznej i jej elementow w okresie proby
testowej,
b) parametry pracy linii i jej elementow podlegajacych sprawdzaniu, w tym
parametry wymagane do uzyskania,
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C) sposob pomiarow i weryfikacji parametrow, warunki pomiaréw i badan oraz ich
czestotliwosc.

Proby przedrozruchowe bedg przeprowadzone w ciggu 1 dnia i wykonane zostang w

naste;puj acych etapach:
Praca na sucho w zakresie procesu technologicznego i wyposazenia.

- Wlaczanie do pracy nowych podzespotow.

- Zademonstrowanie sprawnosci sterowania w uktadzie automatycznym i manualnym.

- Sposob wykonania urzadzen i elementéw konstrukcyjnych, mechanicznych, elektrycznych
oraz systemow sterowania.

Proby rozruchowe beda przeprowadzone w okresie 2 kolejnych dni i rozpoczng si¢

natychmiast po uzyskania pozytywnych wynikoéw prob przedrozruchowych.

Proby odbiorowe obejmowac¢ beda: kontrole urzadzen i elementéw mechanicznych,

elektrycznych oraz systeméw sterowania po podaniu nadawy (odpady surowcowe) oraz

badanie poziomu halasu na poszczegélnych stanowiskach pracy dla wszystkich

nowozainstalowanych urzadzen. W szczegolnosci probom poddane beda:

- Elementy konstrukcyjne nosne.
Wszystkie instalacje w sktad ktorych wchodza szyny 1 dzwigary moga podlegac testom na
obcigzenie (za ktére odpowiedzialny jest Wykonawca) w celu wykazania, ze kazde
urzadzenie ma udzwig o 25% wigkszy niz nominalny. Z testéw takich przeprowadzonych
na placu montazu sporzadzane bedg raporty.

- Urzadzenia i sieci elektryczne.
Dla urzadzen i sieci elektrycznych proby odbiorowe obejmowaé beda nastepujace odbiory:
probe zasilania, prezentacj¢ urzadzenia w trakcie dzialania wraz ze wszystkimi
zabezpieczeniami 1 systemami sterowania, proby wydajnosci i proby maksymalnego
obcigzenia. Po przeprowadzeniu testu potaczen elektrycznych wydane zostanie
tymczasowe $wiadectwo na dziatanie wszystkich urzadzen 1.000 V i powyze;j.
Tymczasowe $wiadectwo dla urzadzen dziatajacych przy nizszym napigciu zostanie
wydane po zademonstrowaniu dziatania takich urzadzen podtaczonych do pradu.

- System uziemienia.
Sprawdzenie czy instalacje uziemienia 1 elektryczne spetniajg wymagania odpowiednich
PN zgodnie z p. C pkt. 1.3.

- Poziom hatasu.
Poziom hatasu w budynkach nie powinien przekracza¢ 85 dB. Sumaryczny poziom hatasu
na stanowisku pracy w odniesieniu do 8 godzin pracy nie powinien przekroczy¢ 85 dB.
Poziom hatasu bedzie mierzony w odlegtosci 1 m od kazdego poszczegdlnego urzadzenia
podczas jego wiaczania, pracy i wylaczania. Pomiary hatasu bedg przeprowadzane w celu
sprawdzenia czy przedmiot zamoéwienia spelnia wymogi w zakresie dopuszczalnego
poziomu hatasu. Urzadzenia nie spetniajace tych wymagan zostana odrzucone, chyba ze
zostang odpowiednio dostosowane przez Wykonawce na jego koszt w terminie okreslonym
przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Ruch_prébny rozpocznie si¢ natychmiast po zakonczeniu préb rozruchowych i bedzie

prowadzony przez Wykonawcg przez 7 kolejnych dni roboczych podczas pierwszej zmiany.

Dla potrzeb ruchu probnego Zamawiajacy dostarczy odpady surowcowe.

Wyniki ruchu préobnego, a tym samym Prob Koncowych, zostang zaakceptowane wowczas,

gdy zostang osiggniete efekty technologiczne 1 parametry:

- wydajno$¢ godzinowa dla linii technologicznej sortowni co najmniej 4Mg/h,

- Sprawne dziatanie automatyki sterowania catg krotka linig sortownicza,

- zuzycie energii elektrycznej nie wigksze niz gwarantowane przez Wykonawcg.

Jezeli rezultaty Prob Koncowych wykaza odstepstwo od gwarantowanych przez Wykonawce,

wowczas Wykonaweca:
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- zidentyfikuje przyczyng¢ niepowodzenia,

- przekaze pisemng propozycje¢ naprawienia,

- otrzyma pisemna zgode Przedstawiciela Zamawiajacego na w/w propozycje oraz
- usunie przyczyne i ponownie przeprowadzi ruch probny.

14.2. PRZEJECIE DOSTAW.

Przejecie Dostaw polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania dostaw, montazu i
uruchomienia w odniesieniu do zapisow i wymogdéw zawartych w Umowie.
Catkowite zakonczenie dostaw oraz gotowo$¢ do przejecia dostaw bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika montazu i udokumentowana pozytywnym protokotem
Prob Koncowych potwierdzonym przez Przedstawiciela Zamawiajgcego. Przedstawiciel
Zamawiajacego musi by¢ obecny podczas Prob Koncowych 1 po ich zakonczeniu z wynikiem
pozytywnym, czyli potwierdzeniem, Ze osiggni¢te zostaly wszystkie parametry techniczne i
technologiczne, jak wymagal tego Zamawiajacy, a gwarantowal Wykonawca podpisuje
protokoty préb koncowych.
Przed wystawieniem Protokolu Odbioru CzegSciowego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowa¢ wymagane przepisami szczegdtowymi pozwolenia i uzgodnienia niezb¢dne do
rozpoczgcia uzytkowania krotkiej linii sortowniczej zgodnie z Prawem Budowlanym.
Do wystawienia Protokotu Odbioru Cze$ciowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac
nastepujace dokumenty:
1. Dokumenty zainstalowanych maszyn, urzadzen i wyposazenia.
2. Wyniki pomiaréw kontrolnych, prob szczelno$ci oraz badaf i oznaczen laboratoryjnych,
zgodnie ze specyfikacjami technicznymi i ewentualnie programem zapewnienia jakoSci.
3. Deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z
specyfikacjami technicznymi i programem zapewnienia jakoSci.
4. Sprawozdanie z prob ruchowych (rozruchu mechanicznego urzadzen lub weziow
technologicznych).
5. Protokoty z rozruchu mechanicznego i technologicznego, w tym z Prob Koncowych.
6. Projekt powykonawczy.
7. Instrukcje eksploatacyjne oraz dokumenty uzytkowe:
- Dla kazdej czg$ci Urzadzen instrukcje obstugi 1 instrukcje dotyczace konserwacji (3
egzemplarze), kopie rysunkow krotkiej linii technologicznej i rys. powykonawczy.
- Instrukcje techniczne i instrukcje obstugi urzadzen zawierajgce CO najmniej:
o karty katalogowe urzadzen z adresami producentow i dostawcow,
o wydajnosci, dane eksploatacyjne, charakterystyke (krzywe, wykresy, s$wiadectwa z
badan i wszelki inne $wiadectwa, etc.),
dane techniczne,
opis funkgc;ji,
instrukcje dotyczace instalacji i montazu,
aktualng konfiguracje, parametry ustawienia, etc.,
rysunki ztozeniowe z oznaczonymi cze$ciami zamiennymi ujetymi w liscie czg$ci
zamiennych,
liste czg$ci zamiennych, szybkozuzywajacych si¢ i materiatéw eksploatacyjnych,
schematy okablowania i inne schematy,
programy uzytkownika,
instrukcje dotyczace konserwacji (remonty, usuwanie usterek, naprawy),
plan serwisowania (terminy 1 czgstotliwo$¢ przeprowadzania przegladow
serwisowych),
o wykaz czesci zamiennych 1 materiatow eksploatacyjnych zalecanych jako rezerwa.
- Ogo6lna dokumentacja zapewnienia jakosci (dwa egzemplarze).

0O O O O O

O O O O O
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- Dokumentacja powykonawcza potrzebna do eksploatacji.

- Dokumentacja prowadzonych prob.

- Wszystkie wykazy cze$ci zamiennych i1 materiatow eksploatacyjnych musza zawierac¢
nazwe¢ producenta i nr katalogowy czgsci (dane pozwalajace na zidentyfikowanie
danej czesci u dostawcy).

8. Protokoty z montazu i odbioru uktadéw pomiarowych energii elektryczne;.

W przypadku, gdy Zamawiajgcy stwierdzi, ze Wykonawca wykonal wszystkie dostawy,
zamontowat je i uruchomit oraz wykazat osiagnigcie wymaganych parametréw technicznych i
technologicznych zawartych w dokumentacji przetargowej, dostarczyt wymagane dokumenty
oraz przeprowadzil Proby Koncowe i szkolenie pracownikow, wyda Protokol Odbioru
Czesciowego.

15. SZKOLENIE PERSONELU.

Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ szkolenie personelu Zamawiajacego w zakresie
obstugi i utrzymania wszystkich urzadzen i oprogramowania dostarczonego w ramach
umowy. Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie Prob Koncowych. Szkolenie i
materiaty bedg przeprowadzone w jezyku polskim. Wykonawca przeszkoli co najmniej 20 nie
wigcej niz 40 osob, taczny czas trwania szkolen nie przekroczy 7 dni roboczych po 8 godzin
dziennie, miejsce szkolen to zaktad Eko Dolina — obiekt sortowni.

Wykonawca przygotuje i dostarczy na 7 dni przed szkoleniem materiaty szkoleniowe i
przekaze je uczestnikom szkolenia (przynajmniej 3 egzemplarze w formie pisemnej w jezyku
polskim oraz przynajmniej 1 egzemplarz w formie elektronicznej na ptycie CD).

16. ODPOWIEDZIALNOSC ZAMAWIAJACEGO.

W okresie prob Zamawiajacy bedzie odpowiedzialny za zatrudnienie personelu obstugujacego
wedhlug liczby 1 specjalno$ci wskazanych przez Wykonawce oraz dostarczenie odpadow.
Zamawiajacy zapewni sprzet jezdzacy (tadowarke, samochdd do oprozniania kontenerdw,
wozki widtowe) 1 poniesie koszty zwigzane z jego pracg 1 obstugg oraz odbior i
unieszkodliwiania sortowanych odpadow surowcowych. Koszty energii elektrycznej, wody,
pokryje w catoSci Zamawiajacy, zarbwno w zakresie wykonania Prob Koncowych, jak i
Eksploatacyjnych.

17. PROBY EKSPLOATACYJNE.

Celem Prob Eksploatacyjnych jest sprawdzenie pelnej zgodnos$ci wszystkich parametrow
pracy krotkiej linii technologicznej z wymaganiami Zamawiajacego zard6wno w okresie
prowadzenia tych Prob, jak i w catym okresie eksploatacyjnym. W szczegdlnosci, ich celem
jest wykazanie osiagnigcia efektu technologicznego oraz parametrow uzytkowych
wymaganych umowa w pracy ciaglej zbudowanej krotkiej linii technologicznej sortowni
odpadow.

Proby Eksploatacyjne prowadzi Zamawiajacy, pracg swoich pracownikow — pod nadzorem
Wykonawcy, ktory bedzie je nadzorowat w okresie ich prowadzenia zapewniajac swojego
przedstawiciela w czasie ich trwania, co najmniej przez 8 godzin dziennie.

Proby Eksploatacyjne beda trwaly przez okres 2 miesiecy. Termin rozpoczecia Prob
Eksploatacyjnych wskazany zostanie przez Przedstawiciela Zamawiajacego po dokonaniu
Odbioru Czgsciowego.

Zamawiajacy zatrudni personel wg wskazan Wykonawcy.
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Proby Eksploatacyjne beda prowadzone w ciagu jednej zmiany w godzinach od 6% do 14%

wykonywane na biezgco z dostarczanych do RIPOK ,,Eko Dolina” odpadéw surowcowych.

Wykonawca raz w miesigcu sporzadza raporty miesi¢czne z przeprowadzonych Prob. Raporty

Wykonawca przekazuje Przedstawicielowi Zamawiajacego w formie pisemnej w ilosci 3

egzemplarzy, nie p6zniej niz 10 dni po uptywie kazdego miesigca przeprowadzania Prob.

Wyniki Préb Eksploatacyjnych beda zaakceptowane, jezeli zostang potwierdzone wszystkie

parametry wyspecyfikowane w wymaganiach Zamawiajacego 1 gwarantowane przez

Wykonawce.

W przypadkach, jesli wyniki Prob Eksploatacyjnych nie bedg zgodne z wymaganiami lub jesli

Przedstawiciel Zamawiajacego ich nie zaakceptuje, Wykonawca:

- zidentyfikuje przyczyn¢ niepowodzenia,

- przekaze pisemng propozycje uzyskania zgodnosci z wymogami,

- uzyska pisemng aprobat¢ Przedstawiciela Zamawiajacego na w/w propozycje, oraz

- wyeliminuje przyczyn¢ niezgodnosci oraz ponowi Proby w terminie wyznaczonym przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.

18. ODBIOR KONCOWY.

Protokot Odbioru Koncowego zostanie wystawiony przez Przedstawiciela Zamawiajacego w
ciggu 14 dni po uptywie ostatniego dnia Prob Eksploatacyjnych po tym, gdy Wykonawca
dostarczy wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz ukonczy i dokona prob wszystkich robot.
Protokot Odbioru Koncowego wydany zostanie na podstawie oceny Prob Eksploatacyjnych
krotkiej linii technologicznej sortowni, przy zatozeniu uzyskania wymaganych parametrow
technicznych i technologicznych.

Protok6t Odbioru Koncowego nie zwalnia Wykonawcy ze zobowigzan wynikajacych z
gwarancji i rgkojmi.

19. GWARANCJA | REKOJMIA.

Gwarancja 1 rekojmia zostaty opisane we wzorze umowy, stanowigcym zatacznik do SIWZ.
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C. CZESC INFORMACYJNA.

1. PRZEPISY PRAWNE | NORMY ZWIAZANE Z PROJEKTOWANIEM | WYKONANIEM
ZAMIERZENIA BUDOWLANEGO.

1.1. STOSOWANIE SIE DO PRAWA I INNYCH PRZEPISOW.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami
i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych zasad, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia dostaw, montazu i uruchomienia.

Wykonawca begdzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypehienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Przedstawiciela Zamawiajacego 0O
swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen 1 inne odno$ne dokumenty.

1.2. ROWNOWAZNOSC NORM I ZBIOROW PRZEPISOW PRAWNYCH.

Gdziekolwiek w kontrakcie powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spetnia¢ maja
materialy i urzadzenia oraz wykonane roboty, beda obowigzywac postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile w kontrakcie nie
postanowiono inaczej.

1.3. LISTA STOSOWANYCH NORM, NORMATYWOW I PRZEPISOW.

Ponizej wyszczegdlniono podstawowe przepisy prawa oraz Polskie Normy. Nie sg to jednak
wszystkie niezbedne przepisy i Polskie Normy, krote powinny by¢ stosowane dla Robot.
Polskie Normy mozna zakupi¢ w wersji elektronicznej (CD). Cena ptyt CD wynosi ok. 300
Euro. Tytut brzmi “Elekrtoniczna Biblioteka Norm - Budownictwo z INTEGRAM”
(www.integram.com.pl). Wydanie Polskich Norm jest dostepne takze w “Centralnej Ksiggani
Norm”, 00-830 Warszawa ul. Sienna 63 tel/fax (022) 6207131.

Dyrektywa Rady 85/337/EEC z dn. 27.06.1985 w sprawie oceny skutkow niektorych publicznych i prywatnych
przedsiewzig¢ dla srodowiska i Dyrektywa Rady 97/11/EC poprawiajaca Dyrektywe 85/337/EEC.

Dyrektywa Rady 75/442/EWG z dn. 15,07.1975 w sprawie odpadoéw ze zmianami wprowadzonymi Dyrektywa
Rady 91/156/EEC.

Dyrektywa Rady 85/337/EEC z dn. 27.06.1985 w sprawie oceny skutkow niektorych publicznych i prywatnych
przedsigwzig¢ dla srodowiska i Dyrektywa Rady 97/11/EC poprawiajaca Dyrektywe 85/337/EEC.

Dyrektywa Rady 75/442/EWG z dn. 15,07.1975 w sprawie odpadow ze zmianami wprowadzonymi Dyrektywa
Rady 91/156/EEC.

Dyrektywa Rady 96/61/WE w sprawie zintegrowanego zapobiegania i ograniczania (kontroli) zanieczyszczen.
Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2016.290 z p6zn. zmianami).

Ustawa z dnia 27.04.2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2016.672 z p6zn. zmianami).

Ustawa z dnia 27.047.2001r. o wprowadzeniu ustawy 0 zmianie ustawy - Prawo ochrony $rodowiska, ustawy o
odpadach oraz o zmianie niektérych ustaw (Dz. U. z 2001.100.1085 z p6zniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 27.04.2001r. o odpadach (Dz. U. z 2013.21 z p6Zniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 18.07.2001r. Prawo wodne (Dz. U. z 2015.469 z p6Zniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 04.02.1994r. - Prawo geologiczne i gornicze (Dz. U. z 2015.196 z p6Zniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o ochronie przyrody (tekst jednolity: Dz. U. Nr 92 poz. 880, z pozniejszymi
zmianami).

Ustawa z dnia 19.06.1997r. o zakazie stosowania wyrobow zawierajacych azbest (tekst jednolity: Dz. U. z
2004r. Nr 3, poz. 20).
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Ustawa z dnia 17.05.1989r. - Prawo geodezyjne i kartograficzne (tekst jednolity: Dz. U. z 2005r. Nr 240, poz.
2027, z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 25.02.2011r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2015.1203 z pézniejszymi
zmianami).

Ustawa z dnia 12.09.2002r. o normalizacji (Dz. U. Nr 169, poz. 1386).

Ustawa z dnia 30.08.2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004r. nr 204, poz. 2087).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 25.04.2012r. w sprawie szczegblowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2012.462).

Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996r. w sprawie dopuszczalnych stezen i
natgzen czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy
wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Mon. Pol. Nr 19, poz. 231).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 02.12.2015r. w sprawie uzgadniania
projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. z 2015.2117).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z dnia 24.07.2009r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wodg oraz drog pozarowych (Dz. U. z 2009.124.1030).

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 04.03.2010r. w sprawie infrastruktury
informacji przestrzennej (Dz. U. z 2010.76.489).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U z 2003r. Nr169,poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdot budowlanych (Dz. U. Nr47,poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr108.p0z.953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92 poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21.02.1995r. w sprawie rodzaju i
zakresu opracowan geodezyjno -kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowiazujacych w
budownictwie (Dz. U. Nr25, poz. 133).

Ustawa z dnia 19.06.1997r. o zakazie stosowania wyrobow zawierajacych azbest (Dz. U. z 2004r. nr 3 poz. 20)
Ustawa z dnia 25.02.2011r. substancje chemiczne i ich mieszaniny (Dz. U. z 2015.1203)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27.08.2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowacé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catoéci (Dz. U. z
2014.1169).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 09.09.2002r. w sprawie standardéw jakosci gleby oraz standardéw
jakosci ziemi (Dz. U. Nr 165, poz. 1359).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 09.12.2014r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. z 2014.1923).
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26.01.2010r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010.16.87).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14.06.2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku (Dz. U. z 2014.112).

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych (Publikacja pod red. Adama Ujmy, Wyd.: 1999 -
2004 r. Dashofer Holding Ltd. Verlag Dashofer Sp. z 0.0. Warszawa).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét ziemnych zalecane do stosowania przez Ministerstwo Ochrony
Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Le$nictwa pismem z dnia 16.09.1994 r. (GWOP/002/90/94).
PN-N-01307:1994 Hatas - Dopuszczalne warto$ci poziomu dzwigku na stanowiskach pracy i ogélne wymagania
dotyczace przeprowadzania pomiaréw

Polska Norma - PN-1SO-7737;1994 Tolerancje w budownictwie. Przedstawianie danych dotyczacych
doktadnosci wymiarow.

Polska Norma - PN-1SO-3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriéw odbioru,
kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna.

Polska Norma - PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych.
Polska Norma - PN-ISO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie Szeregi wartosci
stosowane do wyznaczania tolerancji.

Polska Norma - PN-ISO- 7976-2 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkoéw i elementow
budowlanych. Usytuowanie punktow pomiarowych.

Polska Norma - PN-ISO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i elementow
budowlanych. Metody i przyrzady.

Polska Norma - PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
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Polska Norma - PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Polska Norma - PN-88/B 04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

Polska Norma - PN-B-06050:1999 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania og6lne.

Polska Norma - PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodéw wodociagowych i
kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania.

Polska Norma - PN-B-06050 : 1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoélne

Polska Norma - PN-EN 13043 :2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalef
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Polska Norma - PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Polska Norma - PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Polska Norma - PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
PN-EN 752-1 : 2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Poj¢cia ogdlne i definicje

Polska Norma - PN-B-01700 Wodociagi i kanalizacja - Urzadzenia i sie¢ zewngtrzna- Oznaczenia graficzne.
Polska Norma - PN-B-10729:1999 Kanalizacja- Studzienki kanalizacyjne

Polska Norma - PN-EN-1610:2002 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych.

Polska Norma — PN-EN 124 :2000 Armatura kanalizacyjna. Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Klasa C.
Polska Norma - PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewngtrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Polska Norma - PN-91 /B-10728 Studzienki wodociagowe.

PN-1SO 4064-2:1997 Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania

instalacyjne
PN-E-05100-1:1998 Elektroenergetyczne linie napowietrzne Projektowanie i budowa. Linie pradu przemiennego

z przewodami roboczymi gotymi

Polska Norma - PN-B-02863 : 1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Przeciwpozarowe zaopatrzenie
wodne. Sie¢ wodociagowa przeciwpozarowa.

Polska Norma - PN-B-02864 : 1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Przeciwpozarowe zaopatrzenie
wodne. Zasady obliczania zapotrzebowania na wod¢ do celow przeciwpozarowych do zewnetrznego gaszenia
pozaru.

Polska Norma - PN-B-02865 : 1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Przeciwpozarowe zaopatrzenie
wodne. Instalacja Wodociagowa przeciwpozarowa.

Polska Norma — (PN-85/C-04520.01), (PN-85/C-04520.02), (PN-85/C-04520.03) Produkty chemiczne -
Oznaczanie liczby bromowej.

Polska Norma - PN-80/C-04515 Analiza chemiczna - Oznaczanie matych zawartosci metali cigzkich.

Polska Norma - PN-93/Z-15008.01 Odpady komunalne state. Badania wtasciwosci paliwowych. Postanowienia
ogolne.

Polska Norma - PN-93/Z-15008.04 Odpady komunalne state. Oznaczanie ciepta spalania i obliczanie warto$ci
opatowe;j.

Polska Norma - PN-G-04534:1999 Paliwa state. Oznaczanie zawarto$ci chloru

PN-EN 61293:2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego. Wymagania bezpieczenstwa.

PN-IEC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajaca
bezpieczenstwo. Dobdr srodkow ochrony w zaleznosci od wptywow zewnetrznych. Wybor srodkow ochrony
przeciwporazeniowej w zaleznosci od wplywow zewnetrznych.

PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania
podstawowe.

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Doboér i montaz wyposazenia
elektrycznego. Postanowienia ogolne.

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Doboér i montaz wyposazenia
elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia
elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia
elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

2. INNE _POSIADANE INFORMACJE | DOKUMENTY NIEZBEDNE DO WYKONANIA
BUDOWY LINII.
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