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tezyce, 2013-08-26

_ EKO DOLINA SP. Z O.0.
LEZYCE, AL. PARKU KRAJOBRAZOWEGO 99
84-207 KOLECZKOWO

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
W TRYBIE PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
o wartosci szacunkowej powyZej 200 000,00 EUR

Przedmiot zamowienia:

DOSTAWA WRAZ Z PROJEKTOWANIEM | MONTAZEM CZESCI LINII
TECHNOLOGICZNE] SORTOWNI ODPADOW

Sporzadzit SIWZ: Zatwierdzit:
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I. Zamawiajacy

"EKO DOLINA" Sp.z 0 .0.

adres siedziby:

tezyce, Aleja Parku Krajobrazowego 99
84-207 Koleczkowo

tel. 58 /672 50 00

fax. 58 /6727474

II. Tryb udzielenia zaméwienia

Postepowanie o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzone jest w trybie

przetargu nieograniczonego o wartosci powyzej kwot okreslonych w przepisach

wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamoéwien publicznych.

Podstawa prawna udzielenia zamo6wienia publicznego: art. 10 ust. 1 oraz art. 39-46

Ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawa zaméwien publicznych z pézniejszymi

zZmianami.

Podstawa prawna opracowania specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia:

1. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zaméwien publicznych (t.j. Dz. U. z 2010r.
Nr 113 poz. 759 z p6zniejszymi zmianami)

2. Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministrow z dnia 19 lutego 2013r. w sprawie
rodzajow dokumentoéw, jakich moze zgda¢ Zamawiajacy od Wykonawcy oraz form,
w jakich te dokumenty moga by¢ sktadane (Dz. U. z 2013r., poz. 231),

3. Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministréw z dnia 16 grudnia 2011r. w sprawie
Sredniego kursu ztotego w stosunku do euro stanowigcego podstawe przeliczania
wartosci zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2011r. Nr 282 poz. 1650).

4. Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministrow z dnia 16 grudnia 2011r. w sprawie kwot
wartosci zamoéwien oraz konkurséw, od ktérych jest uzalezniony obowigzek
przekazywania ogtoszen Urzedowi Oficjalnych Publikacji Wspolnot Europejskich
(Dz.U.z2011r. Nr 282, poz. 1649)

5. Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministrow z dnia 26 pazdziernika 2010r. w sprawie
protokotu postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego (Dz. U. z 2010r.
Nr 223 poz. 1458).

Definicje:

Przedsiebiorca - rozumie sie przez to przedsiebiorce w rozumieniu przepiséw ustawy z
dnia 16.02.2007r. o ochronie konkurencji i konsumentéw (Dz. U. z 2007r. Nr 50, poz.
331 z p6in. zm.) tj. przedsiebiorce w rozumieniu przepiséw o swobodzie dziatalnosci
gospodarczej, a takze:

a) osobe fizyczng, osobe prawng, a takze jednostke organizacyjna niemajaca
osobowosci prawnej, ktérej ustawa przyznaje zdolnos¢ prawng, organizujaca lub
Swiadczaca ustugi o charakterze uzytecznosci publicznej, ktére nie s3 dziatalnoscia
gospodarcza w rozumieniu przepiséw o swobodzie dziatalnosci gospodarczej,

b) osobe fizyczng wykonujaca zawod we wtasnym imieniu i na wtasny rachunek lub
prowadzacg dziatalnos¢ w ramach wykonywania takiego zawodu,

c) osobe fizyczny, ktéra posiada kontrole, w rozumieniu art. 4 pkt 4 ustawy
zdn. 16.02.207r. o ochronie konkurencji i konsumentéw, nad co najmniej jednym
przedsiebiorca, chocby nie prowadzita dziatalnosci gospodarczej
W rozumieniu przepisOw o swobodzie dziatalnosci gospodarczej, jezeli podejmuje
dalsze dziatania podlegajace kontroli koncentracji, o ktérej mowa w art. 13 ustawy
zdn. 16.02.207r. o ochronie konkurencji i konsumentéw,

d) zwiagzek przedsiebiorcow w rozumieniu art. 4 pkt 2 ustawy z dn. 16.02.207r. o
ochronie konkurencji i konsumentéw - na potrzeby przepiséw dotyczacych praktyk
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ograniczajacych konkurencje oraz praktyk naruszajacych zbiorowe interesy
konsumentéw;

Grupa Kapitatowa - rozumie sie przez to wszystkich przedsiebiorcow, ktérzy sa
kontrolowani w sposéb bezposredni lub posredni przez jednego przedsiebiorce, w tym
réwniez tego przedsiebiorce;

Przejecie kontroli - rozumie sie przez to wszelkie formy bezposredniego lub
posredniego uzyskania przez przedsiebiorce uprawnien, ktére osobno albo tacznie, przy
uwzglednieniu wszystkich okolicznosci prawnych lub faktycznych, umozliwiaja
wywieranie decydujgcego wptywu na innego przedsiebiorce lub przedsiebiorcow;
uprawnienia takie tworzg w szczegdélnosci:

a) dysponowanie bezposrednio lub posrednio wiekszoscig gtoséw na zgromadzeniu
wspolnikéw albo na walnym zgromadzeniu, takze jako zastawnik albo uzytkownik, badz
w zarzadzie innego przedsiebiorcy (przedsiebiorcy zaleznego), takze na podstawie
porozumien z innymi osobami,

b) uprawnienie do powotywania lub odwotywania wiekszosci cztonkéw zarzgdu lub
rady nadzorczej innego przedsiebiorcy (przedsiebiorcy zaleznego), takze na podstawie
porozumien z innymi osobami,

c) cztonkowie jego zarzadu lub rady nadzorczej stanowig wiecej niz potowe cztonkéw
zarzgdu innego przedsiebiorcy (przedsiebiorcy zaleznego),

d) dysponowanie bezposrednio lub posrednio wiekszoscig gtoséw w spotce osobowej
zaleznej albo na walnym zgromadzeniu spétdzielni zalezinej, takze na podstawie
porozumien z innymi osobami,

e) prawo do catego albo do czesci mienia innego przedsiebiorcy (przedsiebiorcy
zaleznego),

f) umowa przewidujaca zarzadzanie innym przedsiebiorcg (przedsiebiorca zaleznym)
lub przekazywanie zysku przez takiego przedsiebiorce;

lll. Opis przedmiotu zaméwienia.
1. Przedmiot zamowienia

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii
technologicznej sortowni odpadéw znajdujacej sie na terenie Zamawiajacego tj.
Regionalnej Instalacji Przetwarzania Odpadéw Komunalnych ,,EKO DOLINA” Sp. z 0.0. w
tezycach, Al. Parku Krajobrazowego 99, przy zachowaniu minimalnej, obecnej
przepustowosci na poziomie 100 000 Mg/rok dla odpadéw komunalnych zmieszanych
przy pracy 2 zmianowej, na warunkach okreslonych we wzorze umowy i w wymaganiach
zamawiajgcego, stanowigcych kolejno: zataczniki nr 9 oraz zatacznik nr 10 do niniejszej
SIWZ.

Na przedmiot umowy sktadaja sie m.in.:
A. Prace projektowe obejmujace:
a) Opracowanie kompletnej dokumentacji projektowej obejmujgcej rozbudowe
istniejgcej linii technologicznej sortown:i.
B. Dostawy obejmujace:
a) dostawe kompletnej czesci linii technologicznej sortowni
b) dostawe urzgdzeh pomocniczych przewidzianych do zainstalowania w
rozbudowanej sortowni
C. Prace montazowe tj.: wykonanie czesci linii technologicznej sortowni, w tym
potaczenie z istniejgcg w sortowni linia.
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D. Préby koncowe obejmujace:
a) proby przedrozruchowe,
b) préby rozruchowe obejmujace rozruch technologiczny,
c) ruch prébny,
E. Préby Eksploatacyjne.
F. Przeszkolenie pracownikéw sortowni Zamawiajacego.
G. Sporzadzenie i dostarczenie Zamawiajgcemu wykazu czesci zamiennych i materiatow
eksploatacyjnych zalecanych dla Zamawiajgcego

Wykonawca zawrze i bedzie utrzymywat umowy ubezpieczenia na okres od daty
podpisania umowy do odbioru czesciowego (opisanego w §20 ust. 1 lit. b), ,wzoér
umowy”) na kwoty: 1 500 000,00 (stownie: jeden milion pieéset tysiecy 00/100 ) PLN,
dla nastepujacych wypadkéw, ktére byty spowodowane zagrozeniami stanowigcymi
ryzyko Wykonawcy:

a. szkody w robotach montazowych, urzadzeniach i materiatach;

b. szkody w sprzecie;

c. szkody w mieniu stanowigcym wtasnos¢ Zamawiajgcego (oprécz roboét

montazowych/dostaw) powstate w zwigzku z wykonywaniem umowy;
d. nieszczesliwe wypadki;
e. szkody oséb trzecich.

Oznaczenie wg Wspdlnego Stownika Zamowieri:

42990000-2 Roézne maszyny specjalnego zastosowania

71323200-0 Projektowe ustugi inzynieryjne w zakresie zaktadow

79421200-3 Ustugi projektowe inne niz w zakresie rob6t budowlanych
79421100-2 Ustugi nadzoru nad projektem inne niz w zakresie robot budowlanych

UWAGA:
W czasie wykonywania umowy Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania na
terenie zaktadu Zamawiajgcego przepiséw ppoz., wymagan normy PN-EN 1SO 14001.:
2005 oraz regulaminéw obowigzujagcych w zaktadzie - miejscu odbioru -
prowadzonym przez Zamawiajacego, ktére dostepne s3 w biurze Zamawiajacego w
tezycach Al Parku Krajobrazowego 99.

IV. CzesSci zamd6wienia
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

V. Zaméwienia uzupetniajace
Zamawiajacy przewiduje udzielenie wykonawcy zamoéwiehn uzupetniajacych w
wysokosci 10% wartosci zamdwienia podstawowego.

VI. Oferty wariantowe
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

VIl. Termin wykonania zaméwienia
Termin wykonania zamdwienia 250 dni od podpisania umowy.

VIIl. Warunki udziatu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spetniania
tych warunkéw oraz wykaz oswiadczen lub dokumentéw, jakie majg dostarczyé
wykonawcy w celu potwierdzenia spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu.

O udzielenie zamo6wienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktorzy spetniaja nastepujace
warunki dotyczace:
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1. posiadania uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci

Oceny spetniania przez Wykonawce tego warunku Zamawiajacy bedzie dokonywat na
podstawie ztozonych przez Wykonawce wraz z oferta nastepujacych dokumentéw:

(i) Oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu zgodnie z
zatgcznikiem nr 2 (w przypadku Wykonawcéw sktadajacych wspélng oferte np.
Konsorcjum, o$wiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu w zakresie
wynikajagcym z zapisow art. 22 ust. 1 pkt 1-4 PZP - musi by¢ podpisane przez wszystkich
Wykonawcow sktadajacych wspélng oferte lub przez Petnomocnika upowaznionego do
reprezentowania ich w postepowaniu lub do reprezentowania ich w postepowaniu i
podpisania umowy w sprawie zaméwienia);

2. posiadania wiedzy i doswiadczenia

Wykonawca musi wykaza¢ wykonanie, a w przypadku Swiadczen okresowych lub
ciggtych réwniez wykonywanie, w okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu
sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie:

a) co najmniej jednej dostawy obejmujacej zaprojektowanie oraz montaz i uruchomienie
linii sortowniczej odpaddéw o przepustowosci min. 65 000 Mg/rok, lub

b), co najmniej jednej dostawy obejmujgcej zaprojektowanie oraz montaz i
uruchomienie czesci linii sortowniczej odpadéw, ktéra to czes¢ linii sortowniczej
odpad6éw posiadata przepustowos¢ min. 65 000 Mg/rok, a w zakres ww. czesci linii
sortowniczej wchodzit min.: jeden przenosnik oraz sito, a zainstalowana moc tej czesci
linii sortowniczej byta nie mniejsza, niz 40 kW .

Oceny spetniania przez Wykonawce tego warunku Zamawiajacy bedzie dokonywat na
podstawie ztozonych przez Wykonawce wraz z oferta nastepujacych dokumentéw:

(i) Oswiadczenie Wykonawcy o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu
zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do SIWZ (w przypadku Wykonawcéw sktadajacych
wspolng oferte np. Konsorcjum, oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w
postepowaniu w zakresie wynikajacym z zapiséw art. 22 ust. 1 pkt 1-4 PZP -
musi by¢ podpisane przez wszystkich Wykonawcéw sktadajacych wspélna
oferte lub przez Pethnomocnika upowazinionego do reprezentowania ich w
postepowaniu lub do reprezentowania ich w postepowaniu i podpisania
umowy w sprawie zaméwienia)

(ii)) Wykaz wykonanych, a w przypadku swiadczen okresowych lub ciggtych réwniez
wykonywanych dostaw w okresie trzech lat przed uptywem sktadania ofert a
jezeli okres wykonywania dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie, wraz z
podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz
ktérych ustugi zostaty wykonane oraz z zataczeniem dowoddéw czy zostaty
wykonane lub s3 wykonywane nalezycie (jeden wspélny wykaz w przypadku
Wykonawcoéw sktadajacych oferte wsp6lna), sporzadzony wedtug zatacznika nr
4A do SIWZ.

Za dowody potwierdzajyce, ze dostawy zostaty wykonane lub s3 wykonywane
Zamawiajacy uzna:

a) poswiadczenie, z tym, ze w odniesieniu do nadal wykonywanych ustug

okresowych lub ciagtych poswiadczenie powinno by¢ wydane nie wczesniej niz
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na 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert,

b) oswiadczenie Wykonawcy, jezeli z uzasadnionych przyczyn o obiektywnym
charakterze Wykonawca nie jest w stanie uzyskac¢ poswiadczenia, o ktérym
mowa w lit. a)

W przypadku, gdy Zamawiajacy jest podmiotem, na rzecz ktérego ustugi zostaty
wczesniej wykonane, wykonawca nie ma obowigzku przedktadania dokumentéw o
ktérych mowa w lit. a) i b).

W postepowaniach o udzielenie zamo6wienia publicznego wszczynanych w okresie 12
miesiecy od dnia wejscia w zycie rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia
19 lutego 2013r. w sprawie rodzajow dokumentéw, jakich moze zagda¢ Zamawiajacy od
Wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty moga by¢ sktadane (Dz. U. z 2013r,,
poz. 231) — tzn. do dnia 20 lutego 2014r. - Wykonawca w miejsce poswiadczern moze
przedktada¢ dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie ustug zgodnie z 1 ust. 1
pkt. 2 i 3 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 30 grudnia 2009r. w sprawie
rodzajow dokumentéw, jakich moze zada¢ Zamawiajgcy od Wykonawcy, oraz form, w
jakich te dokumenty moga by¢ sktadane (Dz. U. Nr 226, poz. 1817).

Wykonawca moze polega¢ na wiedzy i doswiadczeniu, potencjale technicznym,
osobach zdolnych do wykonania zaméwienia lub zdolnosciach finansowych innych
podmiotéw, niezaleznie od charakteru prawnego taczacych go z nimi stosunkéw.
Wykonawca w takiej sytuacji zobowigzany jest udowodni¢ Zamawiajacemu, iz bedzie
dysponowat zasobami niezbednymi do realizacji zamoéwienia, w szczegélnosci
przedstawiajac w tym celu pisemne zobowigzanie tych podmiotéw do oddania mu do
dyspozycji niezbednych zasobéw na okres korzystania z nich przy wykonaniu
zamowienia; Wykonawca moze w tym celu wykorzystac zatacznik nr 4 do SIWZ.

Jezeli Wykonawca wykazujac spetnianie warunkéw, o ktérych mowa w art. 22 ust.1
ustawy Pzp, polega na zasobach innych podmiotéw na zasadach okreslonych w art. 26
ust. 2b ustawy Pzp a Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca nie udowodnit w wystarczajacy
sposob dysponowania ww. zasobami podmiotu trzeciego, wowczas Zamawiajacy moze
w celu oceny, czy Wykonawca bedzie dysponowat zasobami innych podmiotéw w
stopniu niezbednym dla nalezytego wykonania zamoéwienia oraz oceny, czy stosunek
taczacy wykonawce z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostep do ich zasobéw
zazadac dokumentéw dotyczacych w szczegolnosci:

a) zakresu dostepnych wykonawcy zasobéw innego podmiotu,

b) sposobu wykorzystania zasobéw innego podmiotu, przez wykonawce, przy

wykonywaniu zamoéwienia,
c) charakteru stosunku, jaki bedzie taczyt wykonawce z innym podmiotem,
d) zakresu i okresu udziatu innego podmiotu przy wykonywaniu zaméwienia.

3. dysponowania odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi
do wykonania zamoéwienia

Wykonawca musi dysponowac:
a) aktywnym numerem faksowym wraz z urzgdzeniem,
b) Projektantem Technologiem, spetniajacym nastepujace wymagania:

e posiadac wyksztatcenie wyzsze techniczne;

e wykazac sie doswiadczeniem, jako samodzielny projektant w projektowaniu
technologii co najmniej 2 uruchomionych instalacji do segregacji odpadéw o
przepustowosci min. 65 000 Mg/rok .

c)Technolog ds. rozruchu musi spetniac nastepujace wymagania:
e Posiadac wyksztatcenie techniczne;
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o Wykazac sie doswiadczeniem, samodzielnie lub w zespole, w rozruchu co
najmniej 2 instalacji do segregacji odpadéw o przepustowosci min.
65 000 Mg/rok .
(Funkcje Projektanta Technologa i Technologa ds. rozruchu moze petni¢ jedna osoba,
jesli spetni tacznie wymagania opisane ponizej, tj. posiada¢ wyksztatcenie wyzsze
techniczne, wykaza¢ sie doswiadczeniem w projektowaniu co najmniej dwéch
uruchomionych instalacji do segregacji odpadéw o przepustowosci min. 65 000 Mg/rok .
wykazac sie doswiadczeniem w rozruchu co najmniej 2 uruchomionych instalacji do
segregacji odpadéw o przepustowosci min. 65 000 Mg/rok .
d) Projektant konstruktor budowy maszyn i urzgdzeh musi spetnia¢ nastepujace
wymagania:
e Posiadac wyksztatcenie wyzsze techniczne;
e Potwierdzi¢ udziat w wykonaniu, w okresie ostatnich 5 lat, co najmniej
dwoch dokumentacji projektowych dla linii technologicznej sortowni
odpadéw o przepustowosci min. 65 000 Mg/rok.

Oceny spetniania przez Wykonawce tego warunku Zamawiajacy bedzie dokonywat na
podstawie ztozonych przez Wykonawce wraz z oferta nastepujacych dokumentéw:

(i) Wykazu narzedzi, wyposazenia zaktadu i urzadzen technicznych dostepnych
wykonawcy ustug w celu wykonania zaméwienia wraz z informacja o podstawie
do dysponowania tymi zasobami (zatgcznik nr 4B).

(ii)) Oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu zgodnie z
zatacznikiem nr 2 (w przypadku Wykonawcéw sktadajacych wspolng oferte np.
Konsorcjum, oSwiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu w
zakresie wynikajgcym z zapiséw art. 22 ust. 1 pkt 1-4 PZP - musi by¢ podpisane
przez wszystkich Wykonawcow sktadajagcych wspélng oferte lub przez
Petnomocnika upowaznionego do reprezentowania ich w postepowaniu lub do
reprezentowania ich w postepowaniu i podpisania umowy w sprawie
zamoéwienia),

(iii) wykazu os6b, ktére beda uczestniczy¢ w wykonywaniu zamoéwienia, w
szczegblnosci odpowiedzialnych za Swiadczenie ustug, kontrole jakosci lub
kierowanie robotami budowlanymi, wraz z informacjami na temat ich kwalifikacji
zawodowych, doswiadczenia i wyksztatcenia niezbednych do wykonania
zamoOwienia, a takze zakresu wykonywanych przez nie czynnosci, oraz informacja
o podstawie do dysponowania tymi osobami wg zatgcznika nr 5 do SIWZ

(iv) odwiadczenia, ze osoby, ktére bedg uczestniczy¢ w wykonywaniu zaméwienia,
posiadaja wymagane uprawnienia, jezeli ustawy naktadajg obowigzek posiadania
takich uprawnien;

Wykonawca moze polega¢ na wiedzy i doswiadczeniu, potencjale technicznym,
osobach zdolnych do wykonania zaméwienia lub zdolnosciach finansowych innych
podmiotéw, niezaleznie od charakteru prawnego taczacych go z nimi stosunkéw.
Wykonawca w takiej sytuacji zobowigzany jest udowodni¢ Zamawiajacemu, iz bedzie
dysponowat zasobami niezbednymi do realizacji zaméwienia, w szczegélnosci
przedstawiajac w tym celu pisemne zobowigzanie tych podmiotéw do oddania mu do
dyspozycji niezbednych zasobéw na okres korzystania z nich przy wykonaniu
zamoéwienia; Wykonawca moze w tym celu wykorzystac zatacznik nr 4 do SIWZ;

Jezeli Wykonawca wykazujac spetnianie warunkéw, o ktérych mowa w art. 22 ust.1
ustawy Pzp, polega na zasobach innych podmiotéw na zasadach okreslonych w art. 26
ust. 2b ustawy Pzp a Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca nie udowodnit w wystarczajacy
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sposéb dysponowania ww. zasobami podmiotu trzeciego, wéwczas Zamawiajacy moze
w celu oceny, czy Wykonawca bedzie dysponowat zasobami innych podmiotéw w
stopniu niezbednym dla nalezytego wykonania zamoéwienia oraz oceny, czy stosunek
taczacy wykonawce z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostep do ich zasobéw
zazadac¢ dokumentéw dotyczacych w szczegolnosci:
a) zakresu dostepnych wykonawcy zasobéw innego podmiotu,
b) sposobu wykorzystania zasobéw innego podmiotu, przez wykonawce, przy
wykonywaniu zaméwienia,
c) charakteru stosunku, jaki bedzie taczyt wykonawce z innym podmiotem,
d) zakresu i okresu udziatu innego podmiotu przy wykonywaniu zaméwienia.

4. sytuacji ekonomicznej i finansowej

Wykonawca musi wykazac:

a)
b)

posiadanie srodkéw finansowych w wysokosci, co najmniej 1 000 000,00 zt lub
posiadanie zdolnosci kredytowej w wysokosci, co najmniej 1 000 000,00 zt.

posiadanie optaconej polisy, a w przypadku jej braku - innego dokumentu
potwierdzajacego, ze Wykonawca jest ubezpieczony od odpowiedzialnosci
cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem

zamoOwienia. Suma gwarantowana polisy powinna wynosi¢ minimum
1 500 000,00 zt.

Wartosci i dane ekonomiczne i finansowe przedstawione przez Wykonawce maj3
potwierdzi¢ spetnianie przez Wykonawce warunkéw okreSlonych przez
Zamawiajacego powyzej w niniejszym punkcie. Jezeli Wykonawca przedstawi
wartosci i dane ekonomiczne w innej walucie niz PLN, wéwczas Zamawiajacy dokona
przeliczenia wedtug S$redniego kursu Narodowego Banku Polskiego (NBP)
obowigzujgcego w dniu publikacji ogtoszenia o zaméwieniu w Dzienniku Urzedowym
Wspélnot Europejskich.

Oceny spetniania przez Wykonawce tego warunku Zamawiajacy bedzie dokonywat na
podstawie ztozonych przez Wykonawce wraz z oferta nastepujacych dokumentéw:

(i) Oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu zgodnie z
zatacznikiem nr 2 do SIWZ (w przypadku Wykonawcéw sktadajacych wspélna
oferte np. Konsorcjum, oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w
postepowaniu w zakresie wynikajacym z zapisoéw art. 22 ust. 1 pkt 1-4 PZP -
musi by¢ podpisane przez wszystkich Wykonawcoéw sktadajacych wspdlng
oferte lub przez Petnomocnika upowaznionego do reprezentowania ich w
postepowaniu lub do reprezentowania ich w postepowaniu i podpisania
umowy w sprawie zaméwienia);

(ii) Wykonawca moze polegac na wiedzy i doswiadczeniu, potencjale technicznym,
osobach zdolnych do wykonania zamoéwienia lub zdolnosciach finansowych
innych podmiotéw, niezaleznie od charakteru prawnego taczacych go z nimi
stosunkoéw. Wykonawca w takiej sytuacji zobowigzany jest udowodnic
Zamawiajgcemu, iz bedzie dysponowat zasobami niezbednymi do realizacji
zamowienia, w szczeg6lnosci przedstawiajac w tym celu pisemne zobowigzanie
tych podmiotéw do oddania mu do dyspozycji niezbednych zasob6w na okres
korzystania z nich przy wykonaniu zaméwienia; Wykonawca moze w tym celu
wykorzystac zatacznik nr 4 do SIWZ.

(iii)Wykonawca musi dotgczy¢ informacje banku lub spoétdzielczej kasy
oszczednosciowo-kredytowej, w ktérych wykonawca posiada rachunek,
potwierdzajacg wysokos¢ posiadanych srodkéw finansowych lub zdolnos¢
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kredytowa wykonawcy, wystawiong nie wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem
terminu sktadania wnioskow o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu o
udzielenie zamoéwienia albo sktadania ofert, potwierdzajgca posiadanie srodkéw
finansowych w wysokosci, co najmniej 1 000 000,00 zt lub posiadanie zdolnosci
kredytowej w wysokosci, co najmniej 1 000 000,00 zt

(iv)Wykonawca musi dotaczy¢ optacong polise, a w przypadku jej braku inny
dokument  potwierdzajagcy, ze wykonawca jest ubezpieczony od
odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalnosci zwigzanej z
przedmiotem zamdwienia na kwote minimum 1 500 000,00 zt.

(v) Jezeli z uzasadnionej przyczyny wykonawca nie moze przedstawi¢
dokumentoéw dotyczacych sytuacji finansowej i ekonomicznej wymaganych
przez zamawiajgcego, moze przedstawi¢ inny dokument, ktéry w wystarczajacy
sposob potwierdza spetnienie opisanego przez zamawiajacego warunku.

(vi)Jezeli Wykonawca wykazujac spetnianie warunku, o ktérym mowa w art. 22
ust.1 pkt. 4 ustawy Pzp, polega na zasobach innych podmiotéw na zasadach
okreslonych w art. 26 ust. 2b ustawy Pzp, Zamawiajacy, w celu oceny, czy
wykonawca bedzie dysponowat zasobami innych podmiotow w stopniu
niezbednym dla nalezytego wykonania zaméwienia oraz oceny, czy stosunek
taczacy wykonawce z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostep do ich
zasobodw z3ada:

- dokumentéw, o ktérych mowa w pkt iii), iv) i v) powyzej, a takze innych dokumentéw
dotyczacych sytuacji ekonomicznej i finansowe;j.

W przypadku, gdy Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca nie udowodnit w wystarczajacy
spos6b dysponowania ww. zasobami podmiotu trzeciego, woéwczas Zamawiajacy moze
w celu oceny, czy Wykonawca bedzie dysponowat zasobami innych podmiotéw w
stopniu niezbednym dla nalezytego wykonania zaméwienia oraz oceny, czy stosunek
taczacy wykonawce z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostep do ich zasobow
zazadac dokumentow dotyczacych w szczeg6lnosci:

a) zakresu dostepnych wykonawcy zasobéw innego podmioty,

b) sposobu wykorzystania zasobéw innego podmiotu, przez wykonawce, przy
wykonywaniu zaméwienia,

c) charakteru stosunku, jaki bedzie taczyt wykonawce z innym podmiotem,

d) zakresu i okresu udziatu innego podmiotu przy wykonywaniu zaméwienia.

W przypadku Wykonawcéw wspdlnie sktadajacych oferty (konsorcjum) Zamawiajacy
uzna warunek posiadania polisy OC za spetniony w przypadku sumowania kwoty
ubezpieczenia od kazdego z konsorcjantéw.

Zamawiajacy uzna réwniez za prawidtowe ztozenie polisy OC tylko przez jednego z
konsorcjantéw, pod warunkiem spetnienia przez polise warunkéw opisanych w SIWZ.

5. W celu wykazania braku podstaw do wykluczenia z postepowania o udzielenie
zamowienia wykonawcy w okolicznosciach, o ktérych mowa w art. 24 ust. 1
ustawy, zamawiajgcy z3ada, nastepujacych dokumentéw:

a) oswiadczenia o braku podstaw do wykluczenia zgodnie z zatgcznikiem nr 3;

b) aktualnego odpisu z wtasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o
dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestruy,
w celu wykazania braku podstaw do wykluczenia w oparciu o art. 24 ust. 1 pkt 2
ustawy, wystawionego nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu
sktadania ofert;

c) aktualnego zaswiadczenia wtasciwego naczelnika urzedu skarbowego
potwierdzajacego, ze wykonawca nie zalega z optacaniem podatkéw, lub
zaswiadczenia, ze uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub
roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania
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decyzji wtasciwego organu - wystawionego nie wczesniej niz 3 miesigce przed
uptywem terminu sktadania ofert;

d) aktualnego zaswiadczenia wtasciwego oddziatu Zaktadu Ubezpieczen
Spotecznych lub Kasy Rolniczego Ubezpieczenia Spotecznego potwierdzajacego,
ze wykonawca nie zalega z optacaniem sktadek na ubezpieczenia zdrowotne i
spoteczne, lub potwierdzenia, ze uzyskat przewidziane prawem zwolnienie,
odroczenie lub roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci
wykonania decyzji wtasciwego organu - wystawionego nie wczes$niej niz 3
miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert;

e) aktualnej informacji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okre$lonym w art.
24 ust. 1 pkt 4-8 ustawy, wystawionej nie wczesniej niz 6 miesiecy przed
uptywem terminu sktadania ofert;

f) aktualnej informacji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okreslonym w art.
24 ust. 1 pkt 9 ustawy, wystawionej nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem
terminu sktadania ofert.

g) aktualnej informacji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okre$lonym w art.
24 ust. 1 pkt 10 i 11 ustawy, wystawionej nie wczesniej niz 6 miesiecy przed
uptywem terminu sktadania ofert.

h) oswiadczenia o nie przynaleznosci do grupy kapitatowej, o ktérej mowa w
ustawie o ochronie konkurencji i konsumentéw zgodnie z zatgcznikiem nr 3A
do SIWZ, lub listy podmiotow nalezacych do tej samej grupy kapitatowej;

6. Jezeli Wykonawca, wykazujgc spetnianie warunkéw, o ktérych mowa w rozdz. VI
ust. 2, ust.3 oraz ust.4, polega na zasobach innych podmiotéw, a podmioty te beda braty
udziat w realizacji czeSci zamoéwienia, Zamawiajacy zagda od Wykonawcy przedstawienia
w odniesieniu do tych podmiotéw dokumentéw wymienionych w rozdz. VIl ust.5.

7. Jezeli, w przypadku Wykonawcy majacego siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej, osoby, o ktérych mowa w art. 24 ust. 1 pkt 5-8 ustawy, maja miejsce
zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, Wykonawca sktada w
odniesieniu  do nich zaswiadczenie wtasciwego organu sadowego albo
administracyjnego miejsca zamieszkania dotyczace niekaralnosci tych os6b w zakresie
okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 5-8, 10-11 ustawy, wystawione nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert, z tym ze w przypadku gdy w miejscu
zamieszkania tych oséb nie wydaje sie takich zaswiadczen - zastepuje sie je
dokumentem zawierajagcym oswiadczenie ztozone przed wtasciwym organem sadowym,
administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego lub gospodarczego miejsca
zamieszkania tych oso6b lub przed notariuszem.

8. Jezeli wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania poza terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast dokumentéw, o ktérych mowa w rozdz. VIl ust. 5:

1) lit. b-d i lit. f - sktada dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w ktérym ma
siedzibe lub miejsce zamieszkania, potwierdzajace odpowiednio, ze:

a) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogtoszono upadtosdi,

b) nie zalega z uiszczaniem podatkéw, optat, sktadek na ubezpieczenie spoteczne i
zdrowotne albo, ze uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub roztozenie
na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wtasciwego
organu,

c) nie orzeczono wobec niego zakazu ubiegania sie o zaméwienie;

2) lit. g - sktada zaswiadczenie wtasciwego organu sgdowego lub administracyjnego
miejsca zamieszkania albo zamieszkania osoby, ktérej dokumenty dotycza, w zakresie
okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 4-8 ustawy.

3) Dokumenty, o ktérych mowa w rozdz. VIII ust 8.1 lit. a) i c) oraz VIl ust. 8.2, powinny
by¢ wystawione nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert.
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Dokument, o ktérym mowa w rozdz. VIII ust. 8.1 lit. b), powinien by¢ wystawiony nie
wczesniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu sktadania ofert.

4) Jezeli w kraju zamieszkania osoby lub w kraju, w ktérym Wykonawca ma siedzibe
lub miejsce zamieszkania, nie wydaje sie dokumentéw, o ktérych mowa w rozdz. VI
ust. 8.1, zastepuje sie je dokumentem zawierajagcym oswiadczenie, w ktérym okresla
sie takze osoby uprawnione do reprezentacji wykonawcy, ztozone przed wtasciwym
organem s3adowym, administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego lub
gospodarczego odpowiednio kraju miejsca zamieszkania osoby lub kraju, w ktérym
wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, lub przed notariuszem. Termin
wymieniony w rozdz. VIl ust. 8. pkt 3 stosuje sie odpowiednio.

9. Dokumenty sa sktadane w oryginale lub kopii poswiadczonej za zgodnos¢ z
oryginatem przez Wykonawce lub te podmioty.

10. W przypadku Wykonawcéw wspélnie ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia oraz
w przypadku podmiotéw, na zasobach, ktérych polega Wykonawca sktadajacy oferte,
kopie dokumentéw dotyczacych odpowiednio Wykonawcy lub tych podmiotéw musz3
by¢ poswiadczone za zgodnos¢ z oryginatem przez Wykonawce lub te podmioty.

11. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym s3a sktadane wraz z ttumaczeniem na jezyk
polski. Ttumaczenie Wykonawca winien poswiadczy¢ za zgodne z oryginatem.

Uwaga!

Wykonawca celem udowodnienia zamawiajgcemu dysponowania zasobami
niezbednymi do realizacji danego zaméwienia, o ile korzysta z doswiadczenia
podmiotéw trzecich, zobowigzany jest do przedtozenia stosownego oswiadczenia w
formie pisemnego zobowigzania.

Minimalnym wymaganiem dla zachowania formy pisemnej jest ztoZenie
wtasnorecznego podpisu na dokumencie.

12. Opis sposobu dokonywania oceny spetnienia powyzszych warunkow:

Zamawiajacy sprawdzi prawidtowos¢ ztozonych dokumentéw i zgodnos¢ z wyzej
wymienionymi, jako wymaganymi do wziecia udziatu w przetargu. Zamawiajacy dokona
oceny spetnienia przez Wykonawcéw warunkéw udziatu w postepowaniu na podstawie
zataczonych dokumentéw i oswiadczen, zgodnie z formutg spetnia-nie spetnia. Z tresci
zataczonych do oferty dokumentéw musi wynikac jednoznacznie, ze ww. warunki
Wykonawca spetnit. Z tresci zatgczonych do oferty dokumentéw musi wynikaé
jednoznacznie, ze ww. warunki Wykonawca spetnia na dzien sktadania ofert. W
przypadku nie wykazania przez Wykonawcéw spetnienia warunkéw udziatu w
postepowaniu, zostang oni wykluczeni z postepowania na podstawie odpowiednich
przepiséw ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zaméwien publicznych (t.j. Dz. U. z
2010r. Nr 113. poz.759 z p6zn. zm.).

IX. Informacje o sposobie porozumiewania sie¢ Zamawiajgcego z Wykonawcami

Kazdy Wykonawca ma prawo zwr6cic¢ sie do Zamawiajacego o wyjasnienie specyfikacji
istotnych warunkéw zaméwienia. Zamawiajacy jest zobowigzany niezwtocznie udzielic
wyjasnien, jednak nie p6zniej niz na 6 dni przed uptywem terminu sktadania ofert pod
warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkéw
zamowienia wptynat do zamawiajgcego nie pdzniej niz do konca dnia, w ktérym uptywa
potowa wyznaczonego terminu sktadania ofert.

Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia
wptynat po uptywie terminu lub dotyczy udzielonych wyjasnien, Zamawiajacy moze
udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.

Przedtuzenie terminu sktadania ofert nie wptywa na bieg terminu sktadania wniosku o
wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia.

Tres¢ zapytan wraz z wyjasnieniami Zamawiajacy przekazuje Wykonawcom, ktérym
przekazat specyfikacje istotnych warunkéw zaméwienia, bez ujawniania zrédta
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zapytania oraz zamieszcza na stronie internetowej, na ktoérej udostepniona jest
specyfikacja.

Zgodnie z art. 27 ustawy Zamawiajacy przyjmuje forme pisemna przekazywania
oswiadczen, wnioskéw, zawiadomien oraz informacji w niniejszym postepowaniu.
Wszelkie zawiadomienia, wezwania sporzadzane beda w jezyku polskim i wystane beda
faksem i poczta lub poczta. Z tym, ze za faks dostarczony bedzie Swiadczyt raport
nadania faksu. Ponadto kazdy dokument przestany faksem musi by¢ dostarczony
odbiorcy w oryginale, poczta lub osobiscie.

Adres do korespondencji:
EKO DOLINA Sp. z 0.0.
tezyce

Al. Parku Krajobrazowego 99
84-207 Koleczkowo

faksem: 58/672 74 74

X. Osoby uprawnione do porozumiewania sie z Wykonawcami

Osoby upowaznione ze strony Zamawiajacego do kontaktowania sie z Wykonawcami:
Mariusz Zaleski fax. 58/672 74 74,

Agnieszka Borowska fax. 58/672 74 74,

XI. Przekazanie specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia Wykonawcom
Na wniosek Wykonawcy Zamawiajgcy przekazuje w terminie 5 dni specyfikacje
istotnych warunkéw zaméwienia w formie dokumentu.

XIl. Wadium
Ustala sie wadium: 45 000,00 zt, stownie: czterdziesci piec tysiecy 00/100 ztotych.

Wykonawca wnosi wadium z zaznaczeniem w opisie dokonania wadium, jakiego
postepowania ono dotyczy.

Wykonawca wnosi wadium:

- w pieniadzu, spos6b przekazania:

wptaca sie przelewem na rachunek bankowy Zamawiajacego wskazany ponizej:

Bank Pekao S.A.

[l O/ w Gdyni

ul. Hutnicza 3a

81-212 Gdynia

nr28124035231111000043351129

- lub w jednej z ponizej podanych form:

1. w poreczeniach bankowych lub poreczeniach spétdzielczej kasy oszczednosciowo-
kredytowej, z tym Ze poreczenie kasy jest zawsze poreczeniem pienieznym,

2. gwarancjach bankowych

3. w gwarancjach ubezpieczeniowych

4. w poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust.5 pkt 2
ustawy z dnia 9 listopada 2000r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci (Dz. U. Nr 109, poz. 1158 z p6zn. zm.)

Wadium wnosi sie przed uptywem ostatecznego terminu sktadania ofert. Przy czym za
termin wniesienia wadium w formie przelewu pienieznego przyjmuje sie termin uznania
na rachunku Zamawiajacego.

Dokument w formie poreczenia i/lub gwarancji winien zawierac stwierdzenie, ze na
pierwsze pisemne zgdanie Zamawiajgcego wzywajyce do zaptaty wadium, zgodnie z
warunkami przetargu, nastepuje jego bezwarunkowa wyptata.
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Zamawiajacy zwraca wadium wszystkim Wykonawcom niezwtocznie po wyborze oferty
najkorzystniejszej lub uniewaznieniu postepowania, z wyjatkiem Wykonawcy, ktérego
oferta zostata wybrana, jako najkorzystniejsza, z zastrzezeniem akapitu ponizej (art. 46
ust. 4a ustawy Pzp).
Wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana, jako najkorzystniejsza, Zamawiajacy
zwraca wadium niezwtocznie po zawarciu umowy w sprawie zamoéwienia publicznego.
Zamawiajacy zwraca niezwtocznie wadium na wniosek Wykonawcy, ktéry wycofat oferte
przed uptywem terminu sktadani ofert.
Zamawiajgcy zada ponownego wniesienia wadium przez Wykonawce, ktéremu
zwrécono wadium na podstawie art. 46 ust. 1 ustawy Pzp, jezeli w wyniku
rozstrzygniecia odwotania jego oferta zostata wybrana, jako najkorzystniejsza.
Wykonawca wnosi wadium w terminie okreslonym przez Zamawiajacego.
Jezeli wadium wniesiono w pienigdzu, Zamawiajacy zwraca je wraz z odsetkami
wynikajgcymi z umowy rachunku bankowego, na ktérym byto ono przechowywane,
pomniejszone o koszty prowadzenia rachunku bankowego oraz prowizji bankowej za
przelew pieniedzy na rachunek bankowy wskazany przez Wykonawce.
Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Wykonawca w odpowiedzi na
wezwanie, o ktéorym mowa w art. 26 ust. 3 Ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo
zaméwien publicznych (Dz. U. z 2010r. nr 113 poz. 759 z péZniejszymi zmianami), nie
ztozyt dokumentow lub o$wiadczen, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1, lub petnomocnictw,
chyba ze udowodni, ze wynika to z przyczyn nielezacych po jego stronie.
Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Wykonawca, ktérego oferta
zostata wybrana:

1. Odmoéwit podpisania umowy w sprawie zamoéwienia publicznego na warunkach

okreslonych w ofercie.
2. Nie wniést wymaganego zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.
3. Zawarcie umowy w sprawie zamoOwienia publicznego stato sie niemozliwe z
przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy.

Xlll. Wymagania dotyczace zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.
Zabezpieczenie ustala sie w wysokosci 10 % ceny catkowitej (cena brutto) podanej w
ofercie.

Zabezpieczenie stuzy pokryciu roszczen z tytutu niewykonania lub nienalezytego
wykonania umowy.

Zabezpieczenie moze by¢ wnoszone wedtug wyboru wykonawcy w jednej lub w kilku
nastepujacych formach:

1) pieniadzu;

2) poreczeniach bankowych lub poreczeniach spétdzielczej kasy oszczednosciowo-
kredytowej, z tym Ze zobowigzanie kasy jest zawsze zobowigzaniem pienieznym;

3) gwarancjach bankowych;

4) gwarancjach ubezpieczeniowych;

5) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktorych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2
ustawy z dnia 9 listopada 2000r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci.

Zabezpieczenie wnoszone w pieniagdzu wykonawca wptaca przelewem na rachunek
bankowy wskazany przez zamawiajgcego.

W przypadku wniesienia wadium w pienigdzu wykonawca moze wyrazi¢ zgode na
zaliczenie kwoty wadium na poczet zabezpieczenia.

Dokument w formie poreczenia i/lub gwarancji winien zawierac stwierdzenie, Ze na
pierwsze pisemne Zz3adanie zamawiajgcego wzywajace do zaptaty zabezpieczenia
nalezytego wykonania zaméwienia, zgodnie z warunkami przetargu, nastepuje jego
bezwarunkowa wyptata bez jakichkolwiek zastrzezen.
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XIV. Termin zwigzania ofertg

Wykonawcy pozostajg zwigzani oferty przez okres 60 dni od uptywu ostatecznego
terminu sktadania ofert. Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem
terminu sktadania ofert.

XV. Opis przygotowania oferty

1. Przygotowanie oferty

1.1 Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim, pismem czytelnym z zachowaniem
formy pisemnej.

1.2 Koszty zwigzane z przygotowaniem oferty ponosi sktadajgcy oferte.

1.3 Wykonawca moze ztozy¢ w prowadzonym postepowaniu wytacznie jedng oferte.

1.4  Oferta musi zawiera¢ formularz ofertowy z wykorzystaniem wzoru stanowigcym
zatacznik nr 1 oraz musi zawiera€ zataczniki nr: 2, 3, 4A, 4B, 5, 6, jak réwniez, jezeli
wynika to z oferty, zatacznik nr 4, a takze w przypadku braku przynaleznosci do grupy
kapitatowej — musi zawiera¢ osSwiadczenie z wykorzystaniem wzoru stanowigcego
zatacznik numer 3A — wymienione w SIWZ albo w przypadku przynaleznosci do takiej
grupy - liste podmiotow nalezacych do tej samej grupy kapitatowej. Wykonawca musi
réwniez dotaczy¢ do oferty ,Projekt wstepny” zgodnie z zat. nr 7, ,Wykaz urzadzen”
zgodnie z zat. nr 8 oraz ,Karty katalogowe urzgdzen” zgodnie z zatgcznikiem nr 9.

1.5 Do oferty zaleca sie dotaczy¢ dowod wniesienia wadium.

Jezeli Wykonawca ztozy wadium w:

1. w poreczeniach bankowych lub poreczeniach spétdzielczej kasy oszczednosciowo-
kredytowej z tym, ze poreczenie kasy jest zawsze poreczeniem pienieznym,

2. gwarancjach bankowych

3. w gwarancjach ubezpieczeniowych

4. w poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust.5 pkt 2
ustawy z dnia 9 listopada 2000r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci (Dz. U. Nr 109, poz. 1158 z p6zn. zm.)

to nalezy oryginat dokumentu ztozy¢ w oddzielnej koszulce, za$ kopie potwierdzong za
zgodnosc z oryginatem zataczyc do oferty.

1.6 Oferta oraz wszystkie zataczniki wymagaja podpisu o0s6b uprawnionych do
reprezentowania firmy w obrocie gospodarczym, zgodnie z aktem rejestracyjnym,
wymaganiami ustawowymi oraz przepisami prawa.

1.7 W celu potwierdzenia poprawnosci ztozonej oferty, do oferty nalezy dotaczyc
dokumenty, potwierdzajgce uprawnienie os6b do reprezentowania firmy w obrocie
gospodarczym.

1.8 Jezeli oferta i zatgczniki zostang podpisane przez pethomocnika Wykonawcy, nalezy
dotaczy¢ wtasciwe umocowanie prawne w formie oryginatu lub kopii petnomocnictwa
poswiadczonej notarialnie.

1.9 Dokumenty powinny by¢ sporzadzone zgodnie z zaleceniami oraz przedstawionymi
przez Zamawiajgcego wzorcami - zatgcznikami, a w szczegdlnosci zawierac wszystkie
informacje oraz dane w nich zawarte.

1.10 Jesli zatgczone dokumenty sporzadzone s3 w jezyku obcym, nalezy je ztozy¢ wraz z
ttumaczeniem na jezyk polski. Ttumaczenie musi by¢ poswiadczone przez Wykonawce.
1.11 Poprawki w ofercie musza byc naniesione czytelnie oraz opatrzone podpisem
osoby podpisujacej oferte.

1.12 Wszystkie strony oferty powinny by¢ spiete (zszyte) w sposéb trwaty,
zapobiegajacy mozliwosci dekompletacji zawartosci oferty.

1.13 Wykonawca moze zastrzec w ofercie czes¢ stanowigca tajemnice przedsiebiorstwa
zgodnie z ustawa z dnia 16.04.1993r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (tekst
jednolity: Dz. U. 2003 r. Nr 153 poz. 1503 ze zm.) . Wskazane jest, aby ta czes¢ zostata
jednoznacznie opisana i oddzielona od reszty oferty.
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1.14 Oferte nalezy ztozy¢ w nieprzejrzystym opakowaniu / zamknietej kopercie

1.15 Koperta / opakowanie zawierajace oferte powinno by¢ zaadresowane do
zamawiajgcego na adres:

siedziby zamawiajgcego

EKO DOLINASp.zo.0

tezyce, Aleja Parku Krajobrazowego 99

84-207 Koleczkowo

1.16 Oznakowane nastepujaco: Koperta powinna zostac opatrzona napisem:

Nazwa (firma)
Adres wykonawcy
EKO DOLINA Sp. z o. o.
tezyce, Aleja Parku Krajobrazowego 99
84-207 Koleczkowo
PRZETARG -Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej
sortowni odpadéw
— oferta — nie otwierac przed dniem 9 pazdziernik 2013r. godz. 14:30".

1.17 Na kopercie winny by¢: nazwa i adres Wykonawcy.

1.18 Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany do oferty przed uptywem terminu sktadania
ofert. Zmiany nalezy ztozy¢ wedtug takich samych zasad, jakie dotyczyty sktadania ofert
z dopiskiem: ,ZMIANA"

1.19 Wykonawca moze wycofac ztozong przez siebie oferte, pod warunkiem, ze pisemne
powiadomienie wptynie do Zamawiajacego przed uptywem ostatecznego terminu
sktadania ofert.

1.20 Za podpis Zamawiajacy uwaza:

a) wtasnorecznie ztozony podpis, na podstawie ktérego mozna zidentyfikowac imie i
nazwisko osoby sktadajacej podpis i/lub

b) wtasnorecznie ztozony podpis, tzw. parafke wraz z pieczatka imienng/imieniem i
nazwiskiem napisanym pismem komputerowym, na podstawie ktérej mozna
zidentyfikowac imie i nazwisko osoby sktadajacej podpis i/lub

c) wtasnorecznie ztozony podpis, tzw. parafke przy innym podpisie tej samej osoby
umozliwiajgcym zidentyfikowanie imienia i nazwiska osoby sktadajgcej tzw. parafke
(zamiast pieczatki),

d) sama tzw. parafke, jezeli zostata ona ztozona na ktérejkolwiek ze stron w sposéb, o
ktérym mowa w lit. b) i/lub c)

1.21 Za potwierdzenie za zgodnos¢ z oryginatem Zamawiajgcy uwaza ztozenie na kopii
dokumentu podpisu ,za zgodnosS¢ z oryginatem” — wtasnorecznie lub za pomoca
pieczatki wraz z podpisem osoby/os6b uprawnionej/uprawnionych do ztozenia oferty w
sposob, o ktérym mowa w punkcie 1.20 lit. od a) do d), z zastrzezeniem, ze podpis
ztozony w sposéb, o jakim mowa w punkcie 1.20 lit. d) réwniez bedzie traktowany przez
zamawiajacego, jako potwierdzenie za zgodnos¢ z oryginatem.

1.22 Zamawiajacy zada od Wykonawcy wskazania w ztozonej ofercie czesci zamoéwienia,
ktérej wykonanie powierzy podwykonawcy. W przypadku nie wskazania czesci
zamowienia, ktéra ma by¢ realizowana przez podwykonawce Zamawiajacy uzna, ze
catos¢ zamoéwienia bedzie wykonywana przez Wykonawce osobiscie.

2. Wykonawcy wspélnie ubiegajycy sie o udzielenie zaméwienia (Konsorcjum)

Wykonawcy, ktorzy beda wspélnie sktada¢ oferte, dodatkowo musza ustanowi€ i
wskaza¢ Petnomocnika, ktéry bedzie miat umocowanie do reprezentowania ich w
niniejszym postepowaniu albo do reprezentowania w postepowaniu i zawarcia Umowy.
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Umocowanie musi wynika¢ z tresci petnomocnictwa przedtozonego wraz z Ofert3.
Zaleca sie, aby Petnomocnikiem byt jeden z Wykonawcéw wspélnie sktadajgcych Oferte.

A Petnomocnictwo ustanawiajgce Petnomocnika powinno:

(a) jednoznacznie okresla¢ postepowanie, do ktérego sie odnosi;

(b) wymienia¢ wszystkich Wykonawcéw, ktérzy wspélnie ubiegaja sie 0 zaméwienie;

(c) precyzowac zakres umocowania;

(d) upowaznia¢ Petnomocnika do podejmowania niezbednych dziatar zwigzanych z
postepowaniem i/lub dokonywania wszelkich czynnosci prawnych i faktycznych
zwigzanych z wykonaniem Umowy w imieniu Wykonawcéw;

(e) by¢ podpisane przez prawnie petnomocnych przedstawicieli poszczegélnych
Wykonawcoéw sktadajgcych wspo6lng Oferte, jako potwierdzenie uprawnien
przekazanych Petnomocnikowi;

(f) zawiera¢ klauzule, ze Petnomocnik nie moze ustanawia¢ dalszych
petnomocnikow.

Oferta powinna by¢ podpisana w sposéb wigzacy prawnie wszystkich Wykonawcow.
Wszelka korespondencja prowadzona bedzie wytacznie z Pethomocnikiem Konsorcjum,
jezeli zataczone petnomocnictwo nie bedzie wskazywato inaczej. Wszelka
korespondencja miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcami wspdlnie ubiegajagcymi sie o
udzielenie zaméwienia bedzie kierowana do ustanowionego petnomocnika ze skutkiem
dla mocodawcéw. Wykonawcy wystepujacy wspélnie ponosza solidarng
odpowiedzialnos¢ za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie zobowigzan.
Wykonawcy wspélnie ubiegajacy sie o udzielenie zaméwienia (Konsorcjum), ktérych
oferta zostanie uznana za najkorzystniejsza, przed podpisaniem umowy o realizacje
zamOwienia, s3 zobowigzani przedstawi¢ Zamawiajacemu umowe regulujaca
wspotprace tych wykonawcow.

Proponuje sie (w celu utatwienia przygotowania takiej umowy), aby w umowie zawrzeé
m.in. nastepujace postanowienia:

1) wyszczegélnienie Wykonawcoéw wspoélnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia publicznego,

2) okreslenie celu gospodarczego, dla ktérego umowa zostata zawarta (celem tym
musi by¢ takze zrealizowanie zaméwienia),

3) oznaczenie czasu trwania Konsorcjum obejmujacego okres realizacji
przedmiotu zamdéwienia, w tym okresu obowigzywania rekojmi i gwarandji,

4) podziat zadan pomiedzy poszczegélnych Wykonawcéw nalezgcych do
Konsorcjum,

5) okreslenie lidera Konsorcjum (moze nim by¢ Petnomocnik wskazany w ofercie
Wykonawcéw wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia),

6) wykluczenie mozliwosci wypowiedzenia umowy Konsorcjum przez
ktéregokolwiek z jego cztonkéw do czasu wykonania zaméwienia,
odpowiedzialnos¢ za realizacje zamo6wienia, za niewykonanie lub nienalezyte
wykonanie zamoéwienia oraz za wniesienie zabezpieczenia nalezytego
wykonania umowy,

7) zapis mowiagcy, ze Wykonawcy wystepujacy wspoélnie ponoszy solidarng
odpowiedzialnos¢ za wykonanie umowy,

8) jezeli jest to potrzebne, ustanowienie Petnomocnika do zawarcia umowy w
sprawie zamdwienia publicznego.

Nie dopuszcza sie sktadania umowy przedwstepnej Konsorcjum lub umowy zawartej
pod warunkiem zawieszajgcym.

W przypadku Konsorcjum do oferty musi by¢ zatgczony dokument ustanawiajacy
Petnomocnika Konsorcjum do reprezentowania go w postepowaniu o udzielenie
zamoéwienia albo reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy w sprawie
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zamo6wienia publicznego w formie oryginatu, kopii poswiadczonej za zgodnos¢ z
oryginatem - zgodnie z przepisami KC.

W przypadku Wykonawcéw dziatajacych w formie spétki cywilnej, do oceny zasad
reprezentacji spotek zastosowanie maja przepisy Kodeksu Cywilnego. W tym celu do
oferty moze zostac zataczony dokument, z ktérego wynika umocowanie do ztozenia
oferty przez osobe ja sktadajaca (np. umowa spétki cywilnej, uchwata wspélnikéw,
petnomocnictwo).

Wszelkie petnomocnictwa muszg by¢ ztozone w formie oryginatu lub notarialnie
poswiadczonej kopii.

Oferta powinna by¢ podpisana w sposéb wigzacy prawnie wszystkich Wykonawcow.
Wszelka korespondencja prowadzona bedzie wytacznie z Petnomocnikiem. Wszelka
korespondencja miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcami wspdlnie ubiegajagcymi sie o
udzielenie zaméwienia bedzie kierowana do ustanowionego Petnomocnika ze skutkiem
dla mocodawcéw. Podmioty wystepujace wspolnie ponosza solidarna odpowiedzialnos¢
za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie zobowiazan

XVI. Miejsce oraz termin sktadania i otwarcia ofert

1. Oferty nalezy sktadac w:

siedzibie zamawiajgcego poczta

EKO DOLINA Sp.z 0.0

adres siedziby:

tezyce, Aleja Parku Krajobrazowego 99

84-207 Koleczkowo

lub osobiscie: w budynku administracyjnym - sekretariat Zarzadu (I pietro) — adres jak
wyzej do dnia 09.10.2013r. do godz. 14:00

Wykonawcy, ktérzy ztoza oferty po terminie zostang o tym fakcie powiadomieni przez
Zamawiajacego niezwtocznie. Oferty ztozone po terminie zostang zwr6cone po uptywie
terminu do wniesienia odwotania.

2. Miejsce otwarcia ofert:

w siedzibie zamawiaj3cego

EKO DOLINA Sp.z 0.0

adres siedziby:

tezyce, Aleja Parku Krajobrazowego 99

84-207 Koleczkowo

budynek administracyjny - sala konferencyjna (parter)
dnia 09.10.2013r. o0 godz. 14:30

3. Sesja otwarcia ofert

Bezposrednio przed otwarciem ofert zamawiajgcy przekaze zebranym wykonawcom
informacje o wysokosci kwoty, jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamoéwienia.
Otwarcie ofert jest jawne i nastgpi bezposrednio po odczytaniu ww. informacji. Podczas
otwarcia ofert przekazane zastang nastepujace informacje: nazwa i siedziba wykonawcy,
ktérego oferta jest otwierana, cena.

XVII. Opis sposobu obliczenia ceny

Cena ma zostac obliczona zgodnie z zatgcznikiem nr 1 ,,Formularz ofertowy”.

Cena bedzie traktowana, jako cena ostateczna i nie bedzie podlega¢ zadnym
negocjacjom.
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Cena musi by¢ podana w PLN cyfrowo i stownie z doktadnoscig do drugiego miejsca po
przecinku, z wyodrebnieniem naleznego podatku VAT.

Cena podana w ofercie powinna obejmowac wszystkie koszty i sktadniki zwigzane z
wykonaniem zaméwienia.

Cena moze byc tylko jedna.

Cena nie ulega zmianie przez okres waznosci oferty (zwigzania).

Cena powinna by¢ wyliczona zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 5 lipca 2001r. o
cenach (Dz. U Nr 97, poz. 1050 z p6zn. zm.).

XVIII. Informacje dotyczace walut obcych, w jakich mogg by¢ prowadzone rozliczenia
Zamawiajacy nie dopuszcza rozliczen w walutach obcych

XIX. Opis kryteriéw, ktérymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty w
celu zawarcia umowy w sprawie zaméwienia publicznego.

1. Kryteria oceny ofert

Wybér oferty dokonany zostanie na podstawie nizej przedstawionych kryteriéw (nazwa
kryterium, waga, sposéb punktowania)

Nazwa kryterium Waga Jednostka
Cena 80% zt
Funkcjonalnos$¢, w tym: 20%, w tym:

a) zainstalowana moc (nie moze by¢ | a) 5% a) kW

wieksza, niz 70 kW);
b) ilos¢ przenosnikéw (tgczna ilosc¢

nowych przenosnikow nie moze | b) 50% b) szt.

by¢ wieksza niz 7); c) 45% c)m?
c) powierzchnia zajeta przez

rozbudowang czesc linii

technologicznej

2. Zastosowane wzory do obliczenia punktowego

a) cena (waga 80 %) — w przypadku kryterium ,,Cena” oferta otrzyma zaokrgglona do
dwoch miejsc po przecinku liczbe punktéw wynikajaca z dziatania:

Cena najnizsza sposréd wszystkich niepodlegajacych odrzuceniu ofert

Cena w ofercie badanej

Maksymalna ilos¢ punktéw do uzyskania w kryterium ,,Cena”, to 80.

b) Funkcjonalnos¢ (waga 20%) — w celu ocenienia funkcjonalnosci, zamawiajgcy bedzie
brat pod uwage nastepujace jej sktadniki:

e zainstalowana moc (nie wieksza, niz 70 kW) - ilos¢ punktéw za zainstalowana
moc bedzie policzona nastepujacy sposéb:

Najnizsza moc sposréd wszystkich niepodlegajgcych odrzuceniu ofert
M = e * g

18



OWP-K/29A/2013/linia techn.

Moc w ofercie badanej
e ilos¢ przenosnikéw — ilos¢ punktéow za ilos¢ przenosnikéw bedzie policzona w
nastepujacy sposab:

Najmniejsza iloS¢ przenosnikéw sposrod
wszystkich niepodlegajacych odrzuceniu ofert

Ilos¢ przenosnikéw w ofercie badanej
e powierzchnia zajeta przez rozbudowana czes¢ linii technologicznej

Najmniejsza powierzchnia sposrod
wszystkich niepodlegajacych odrzuceniu ofert

Powierzchnia w ofercie badanej

W przypadku kryterium ,Funkcjonalnos¢” oferta otrzyma zaokraglong do dwéch miejsc
po przecinku liczbe punktéw wynikajgca z dziatania:

gdzie:

M, -ilo$¢ punktéw przyznana ofercie badanej za ,,zainstalowang moc”;

I, - ilos$¢ punktow przyznana ofercie badanej za ,,ilos¢ przenosnikéw”;

Py, —ilos¢ punktéw przyznana ofercie badanej za ,,powierzchnie zajeta przez
rozbudowang czesc¢ linii technologicznej”;

Maksymalna ilos¢ punktéw do uzyskania w kryterium ,,Funkcjonalnos¢”, to 20.

c) Ocena punktowa kazdej ocenianej oferty bedzie zaokraglong do dwéch miejsc po
przecinku liczbg, wynikajagca z sumowania liczby punktéw, jakie otrzyma kazda
podlegajaca ocenie oferta.

Pi = Pi(C) + Pi(F)
gdzie:

Pi(C) - liczba punktéw, jakie otrzyma oceniana oferta za kryterium ,,Cena”;
Pi(F) — liczba punktéw, jakie otrzyma oceniana oferta za kryterium ,,Funkcjonalnosc”;

3. Wynik

Oferta niepodlegajagca odrzuceniu ztozona przez Wykonawce niepodlegajacego
wykluczeniu, ktéra przedstawia najkorzystniejszy bilans (maksymalna Lliczba
przyznanych punktéw w oparciu o ustalone kryteria) zostanie wuznana za
najkorzystniejsza; pozostate oferty zostang sklasyfikowane zgodnie z iloscig uzyskanych
punktow.

Realizacja zamoéwienia zostanie powierzona Wykonawcy, ktérego oferta uzyska
najwyzsza ilos¢ punktow.
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XX. Informacja o formalnosciach, jakie winny zostaé¢ dopetnione przez Wykonawce w
celu zawarcia umowy w sprawie zaméwienia publicznego

1. Wykonawca, ktérego oferte wybrano, jako najkorzystniejszg jest obowigzany do
zawarcia umowy w terminie nie krétszym niz 10 dni od dnia przestania zawiadomienia o
wyborze najkorzystniejszej oferty przy zatozeniu, ze zawiadomienie to zostato przestane
w sposob okreslony w art. 27 ust.2 ustawy Pzp; nie pdzniej jednak niz przed uptywem
terminu zwigzania ofertg, z zastrzezeniem art. 183 ustawy.

2. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin
zwigzania ofertg z tym, ze zamawiajacy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed
uptywem terminu zwigzania ofertg, zwrdécic¢ sie do wykonawcéw o wyrazenie zgody na
przedtuzenie tego terminu o oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 60 dni.

3. Przedtuzenie terminu zwigzania ofertg jest dopuszczalne tylko z jednoczesnym
przedtuzeniem okresu waznosci wadium albo, jezeli nie jest to mozliwe, z wniesieniem
nowego wadium na przedtuzony okres zwigzania ofertg. Jezeli przedtuzenie terminu
zwigzania ofert3 dokonywane jest po wyborze oferty najkorzystniejszej, obowigzek
wniesienia nowego wadium lub jego przedtuzenia dotyczy jedynie wykonawcy, ktérego
oferta zostata wybrana, jako najkorzystniejsza.

4. Zamawiajacy moze zawrze¢ umowe W sprawie zamodwienia publicznego przed
uptywem terminéw, o ktérych mowa w pkt. XX.1., jezeli w postepowaniu o udzielenie
zamowienia zostata ztozona tylko jedna oferta.

5. Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana, uchyla sie od zawarcia umowy w
sprawie zamoéwienia publicznego Zamawiajgcy moze wybra¢ oferte najkorzystniejsza
sposrod pozostatych ofert, bez przeprowadzenia ich ponownej oceny chyba, ze
zachodzg przestanki, o ktérych mowa w art. 93 ust. 1 ustawy.

6. Wykonawca, ktory prowadzi dziatalno$¢ gospodarczg w formie spétki z ograniczong
odpowiedzialnosci, a zobowigzanie do Swiadczenia wynikajace ze ztozonej oferty
stanowi wartos¢ dwukrotnie przewyzszajgca wysokos$¢ kapitatu zaktadowego,
zobowiazany jest, najp6zniej w dniu podpisania umowy, dostarczy¢ uchwate zgodnie z
postanowieniami art. 230 Kodeksu spétek handlowych (Dz. U. Nr 49 z 2000r., poz.1037 z
pézn. zm.) lub wpis/odpis umowy spétki, zezwalajacy na zacigganie takich zobowigzan.

XXI. Warunki umowy

1. Zamawiajacy podpisze umowe z Wykonawcg, ktéry przedtozy najkorzystniejsza
oferte z punktu widzenia kryteriéw przyjetych w niniejszej specyfikacji.

2. Umowa zawarta zostanie z uwzglednieniem postanowien wynikajacych z tresci
niniejszej specyfikacji oraz danych zawartych w ofercie.

3. Zamoéwienie bedzie realizowane na podstawie umowy, ktérej postanowienia zawarto
we wzorze umowy (zatgczniki nr 10).

XXII. Srodki ochrony prawnej

Srodki ochrony prawnej przystuguja Wykonawcy, a takze innemu podmiotowi, jezeli ma
lub miat interes w uzyskaniu danego zamo6wienia oraz ponioést lub moze poniesc¢ szkode
W wyniku naruszenia przez Zamawiajacego przepiséw ustawy z dnia 29 stycznia 2004r.
Prawo zaméwien publicznych - Dziat VI, art. 179 - 198g (t.j. Dz. U. z 2010r. nr 113 poz.
759, z pézniejszymi zmianami).

1. Odwotanie.

1.1 Odwotanie przystuguje wytacznie od niezgodnej z przepisami ustawy czynnosci
Zamawiajgcego podjetej w postepowaniu o udzielenie zaméwienia lub zaniechania
czynnosci, do ktérej Zamawiajacy jest zobowigzanych na podstawie Ustawy z dnia 29
stycznia 2004r. Prawo zaméwien publicznych (t.j. Dz. U. z 2010r. nr 113 poz. 759, z
p6zniejszymi zmianami).

20



OWP-K/29A/2013/linia techn.

1.2 Odwotanie powinno wskazywac czynnosc lub zaniechanie czynnosci Zamawiajgcego,
ktérej zarzuca sie niezgodnos$¢ z przepisami ustawy, zawiera¢ zwiezte przedstawienie
zarzutdéw, okresla¢ zadanie oraz wskazywac¢ okolicznosci faktyczne i prawne
uzasadniajace wniesienie odwotania.

1.3 Odwotanie wnosi sie do Prezesa Izby w formie pisemnej albo elektronicznej
opatrzonej bezpiecznym podpisem elektronicznym weryfikowanym za pomocg waznego
kwalifikowanego certyfikatu.

1.4 Odwotujacy przesyta kopie odwotania Zamawiajgcemu przed uptywem terminu do
wniesienia odwotania w taki sposdb, aby mégt on zapoznac sie z jego trescig przed
uptywem tego terminu. Domniemywa sie, iz Zamawiajacy mégt zapoznac sie z trescia
przed uptywem terminu do jego wniesienia, jezeli przestanie jego kopii nastgpito przed
uptywem terminu do jego wniesienia z pomoc3 jednego ze sposobéw okreslonych w
pkt. IX.

1.5 Odwotanie wnosi sie¢ w terminie 10 dni od dnia przestania informacji o czynnosci
Zamawiajgcego stanowigcej podstawe jego wniesienia, — jezeli zostaty przestane w
sposob okreslony w pkt. IX albo w terminie 15 dni, — jezeli zostaty przestane w inny
sposob.

1.6 Odwotanie wobec tresci ogtoszenia o zaméwienia, a takze wobec postanowien
specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia wnosi sie w terminie 10 dni od dnia
publikacji ogtoszenia w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej lub zamieszczenia
specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia na stronie internetowej

1.7 Odwotanie wobec czynnosci innych niz okreslone w ppkt. 1.5 oraz 1.6 wnosi sie w
terminie 10 dni od dnia, w ktérym powzieto lub przy zachowaniu nalezytej starannosci
mozna byto powzig¢ wiadomos¢ o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego
wniesienia.

1.8 Jezeli Zamawiajacy, mimo takiego obowigzku, nie przestat wykonawcy
zawiadomienia o wyborze oferty najkorzystniejszej odwotanie wnosi sie:

= w terminie 30 dni od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
ogtoszenia o udzieleniu zaméwienia

= w terminie 6 miesiecy od dnia zawarcia umowy, jezeli zamawiajgcy nie opublikowat
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej ogtoszenia o udzieleniu zaméwienia

2. Skarga do sadu.
2.1. Na orzeczenie lzby stronom oraz uczestnikom postepowania odwotawczego

przystuguje skarga do sadu.

2.2. W postepowaniu toczgcym sie wskutek wniesienia skargi stosuje sie odpowiednio
przepisy ustawy z dnia 17 listopada 1964r. - Kodeks postepowania cywilnego o apeladji,
jezeli przepisy Rozdziatu 3 Ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zaméwien
publicznych (t,j. Dz. U. 2 2010r. nr 113 poz. 759 z p6Zn. zm.) nie stanowig inaczej.

2.3. Skarge wnosi sie do sadu okregowego wtasciwego dla siedziby Zamawiajgcego

2.4. Skarge wnosi sie za posrednictwem Prezesa lzby w terminie 7 dni od dnia
doreczenia orzeczenia lzby, przesytajac jednoczesnie jej odpis przeciwnikowi skargi.
Ztozenie skargi w placowce pocztowej operatora publicznego jest rownoznaczne z jej
wniesieniem.

2.5. Skarga powinna czyni¢ zado$¢ wymaganiom przewidzianym dla pisma procesowego
oraz zawierac oznaczenie zaskarzonego orzeczenia, przytoczenie zarzutéw, zwiezte ich
uzasadnienie, wskazanie dowodéw, a takze wniosek o uchylenie orzeczenia lub o
zmiane orzeczenia w catosci lub w czesci.

2.6. W postepowaniu toczacym sie na skutek wniesienia skargi nie mozna rozszerzyc
z3dania odwotania ani wystepowac z nowymi zgdaniami.

XXIIl. Mozliwo$¢é dokonania zmian postanowier zawartej umowy w stosunku do tresci
oferty oraz okreslenie warunkéw takiej zmiany.
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Wszystkie zmiany umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznosci, przy
czym zmiany postanowien umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej
dokonano wyboru wykonawcy sg mozliwe jedynie zgodnie z art. 144 ustawy Prawo

zamoéwien publicznych z dnia 29 stycznia 2004r. (t.j. Dz. U. z 2010r. Nr 113 poz.759 z

p6ézn.zm.) i sg one mozliwe w zakresie:

- zmiany termindéw realizacji zobowigzan umownych lub/oraz okresu obowigzywania
umowy w przypadku wystgpienia awarii/modernizacji sortowni/istniejgcej linii
sortowniczej;

-zmiany termindw realizacji zobowigzan umownych lub/oraz okresu obowigzywania
umowy, jezeli koniecznos¢ uzyskania orzeczen administracyjnych np. decyzji lub
koniecznos¢ dokonania zgtoszen opisanych we ,wzorze umowy” (zat. nr 9 do SIWZ) w
§6 ust. 2 lit. b) wptynie na terminy opisane w umowie

-zmiany termindw realizacji zobowigzan umownych lub/oraz okresu obowigzywania
umowy w przypadku przedtuzenia czasu Préb Eksploatacyjnych w sytuacjach
opisanych w §23 we ,,wzorze umowy" (zat. nr 9 do SIWZ)

- zmiany terminu wykonania umowy w przypadku jakiegokolwiek opéznienia,
spowodowanego wystgpieniem sity wyzszej to jest wyjatkowego wydarzenia lub
okolicznosci, na ktéra Strona nie ma wptywu, w tym w szczegélnosci spowodowang
przez:

- opbznienia spowodowane przez organy administracji publicznej

- akty terroryzmu

- zamieszki, rozruchy, niepokoje, strajki lub lokaut z udziatem o0s6b innych niz
personel Wykonawcy lub inni pracownicy Wykonawcy,

- amunicje wojskowa, materiaty wybuchowe, promieniowanie jonizujgce lub
skazenie radioaktywne, z wytaczeniem takich, ktére moga by¢ uznane za
spowodowane przez uzywanie amunicji, materiatbw wybuchowych, materiatéw
radioaktywnych lub promieniowania przez wykonawce, oraz

- katastrofy zywiotowe,. takie, jak; trzesienia ziemi, huragany, tajfuny lub
dtugotrwate ulewy, obfite opady Sniegu

- zatobe narodow3g

XXIV. Postanowienia koncowe

Zasady udostepniania dokumentow

1. Protokot wraz z zatacznikami jest jawny. Zataczniki do protokotu udostepnia sie po
dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty lub uniewaznieniu postepowania z tym, ze
oferty udostepnia sie od chwili ich otwarcia;

Udostepnienie zainteresowanym odbywac sie bedzie wg ponizszych zasad:

1.1 Zamawiajacy udostepnia wskazane dokumenty po ztozeniu pisemnego wniosku

1.2 Udostepnienie protokotu lub zatacznikéw odbywac sie bedzie na zasadach
okreslonych w Rozporzadzeniu Prezesa Rady Ministrow z dnia 26 pazdziernika 2010r.
w sprawie protokotu postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego (Dz. U. Nr
223 poz. 1458).

1.3 Zamawiajacy umozliwi kopiowanie dokumentéw w swojej siedzibie odptatnie, cena
za 1 strone A4 20 gr., cena za 1 strone A3 50 gr.

W sprawach nieuregulowanych zastosowanie majg przepisy ustawy Prawo zamoéwien
publicznych oraz Kodeks cywilny.
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XXV. Zataczniki do SIWZ:

Zatgcznik nr 1 - Formularz ofertowy

Zatacznik nr 2 - Oswiadczenie Wykonawcy o spetnianiu warunkéw udziatu w
postepowania w trybie art.22 ust.1 ustawy - Prawo zaméwien publicznych

Zatacznik nr 3 - Oswiadczenie Wykonawcy o spetnianiu warunkéw udziatu w
postepowaniu w trybie art.24 ust.1 ustawy - Prawo zamoéwien publicznych

Zatycznik nr 3A — Oswiadczenie wykonawcy o nie przynaleznosci do grupy kapitatowej, o
ktérej mowa w ustawie o ochronie konkurencji i konsumentéw (Dz. U. z 2007r., Nr 50,
poz. 331z p6zn.zm.)

Zatacznik nr 4 - Zobowigzanie innych podmiotéw do uczestniczenia w realizacji
zamoéwienia

Zatacznik nr 4A — Wykaz wykonanych, a w przypadku swiadczen okresowych lub ciggtych
réwniez wykonywanych dostaw w okresie trzech lat przed uptywem sktadania ofert a
jezeli okres wykonywania dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, wraz z podaniem ich
wartosci, przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz ktérych dostawy zostaty
wykonane (...)

Zatgcznik nr 4B — Wykaz niezbednych do wykonania zaméwienia narzedzi, wyposazenia
zaktadu i urzadzen technicznych dostepnych wykonawcy dostawy wraz z informacja o
podstawie do dysponowania tymi zasobami

Zatacznik nr 5 - Wykaz oséb, ktére beda uczestniczy¢ w wykonywaniu zaméwienia
Zatgcznik nr 6 - Oswiadczenie wykonawcy, ze osoby, ktére beda uczestniczyé w
wykonywaniu zaméwienia pn. ,Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii
technologicznej sortowni odpadéw.” posiadajg prawnie wymagane uprawnienia
Zatgcznik nr 7 - Projekt Wstepny

Zatgcznik nr 8 - Wykaz urzadzen

Zatacznik nr 9 - Karty katalogowe urzadzen

Zatgcznik nr 10 - Wz6r umowy

Zatacznik nr 11 -Wymagania zamawiajgcego
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(pieczatka Wykonawcy)

FORMULARZ OFERTOWY WYKONAWCY

Zatgcznik nr 1

W TRYBIE PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
o wartosci szacunkowej powyzej 200 000,00 EUR

Przedmiot zamowienia:

~Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni

Niniejsza oferte sktada:

odpadéw.”

Nazwa Wykonawcy

Adres Wykonawcy

Nr NIP

nr REGON

OSOBA UPRAWNIONA DO KONTAKTOW (dla niniejszej oferty):

Imie i Nazwisko

Adres

Telefon

Fax.

e-mail

Dane dotyczace Zamawiajgcego

EKO DOLINA Sp. z o. o.

tezyce, Al. Parku Krajobrazowego 99

84-207 Koleczkowo

Zobowigzania Wykonawcy:

My nizej podpisani, bed3c upowaznionymi do podpisania niniejszej oferty przez
wymienionego powyzej Wykonawce oswiadczamy, ze przeanalizowalismy i w petni

akceptujemy tre$¢ dokumentéw tworzacych Specyfikacje

Zamowienia.

Istotnych Warunkéw

Niniejszym przyjmujemy bez zastrzezen czy ograniczen i w catosci postanowienia
zawarte w Specyfikacji istotnych warunkéw zamdéwienia oraz informujemy, ze
zdobylisSmy wszelkie niezbedne informacje do opracowania oferty i podpisania
wynikajacej z niej umowy.

24




OWP-K/29A/2013/linia techn.

Zobowigzujemy sie i gwarantujemy, bez zastrzezen czy ograniczen, wykonanie
zamoéwienia zgodnie z trescig Specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia, w tym z
zataczonym wzorem umowy.

Zobowiazujemy sie wykonac przedmiot zamoéwienia tj. dostawe wraz z projektowaniem i
montazem czesci linii technologicznej sortowni odpadéw zgodnie z SIWZ nr OWP-
KK/29A/2013/linia techn. w cenie:

plus VAT w wysokosci 23%

Cena OfertOWa DIULLO (Z VAT) ettt esseeesese s ses s sess e esssse s snssesassssnsns PLN
(SO ettt ettt a e e e s se s s e b et se s ae et st eaesesene s sesssene PLN)
zainstalowana moc (nie moze by¢ wieksza, Niz 70 kW) ... kW

ilos¢ przenosnikéw
(taczna ilos¢ nowych przenosnikéw nie moze by¢ wieksza Niz 7) ....cccoeveveverererennene szt.

powierzchnia zajeta przez rozbudowana czes¢ linii technologicznej
2
.......................................... m

Ustala sie terminy zgodnie z zapisami Specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia.

Petnomocnik w przypadku sktadania oferty wspoélnej
NAZWISKO, TMIQ .ot
SEANOWISKO .o

Zakres™*:
- do reprezentowania w postepowaniu
- do reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy

Uwazamy sie za zwigzanego niniejszg ofertg przez okres 60 dni od uptywu ostatecznego
terminu do sktadania ofert.

Poswiadczamy wniesienie wadium w wysokosci:
..................................... s W FOrmie: s

Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktére ma zosta¢ zwrécone wadium (jezeli zostato
WNIESIONE W PIENTIAZU): ...eeeiceeeceeeet sttt sesse st ses st
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Nie zamierzamy/zamierzamy* powierzy¢ podwykonawcom wykonanie niniejszego
zamoOwienia w czesci:

LP. Nazwa czesci przedmiotu zamowienia, ktore zostang powierzone do wykonania
podwykonawcom

* - niepotrzebne skresli¢

Zastrzezenie Wykonawcy:

Zgodnie z art. 8 ust. 3 ustawy Prawo zamowien publicznych, Wykonawca zastrzega, iz
wymienione nizej dokumenty, sktadajgce sie na oferte, nie moga by¢ udostepnione
innym uczestnikom postepowania:

podpis Wykonawcy
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Zatgcznik nr 2

(pieczec Wykonawcy)

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
O SPELNIANIU WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU
W TRYBIE ART.22 UST.1 ustawy - PRAWO ZAMOWIEN PUBLICZNYCH
na wykonanie zaméwienia pn.:

~Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni
odpadéw.”

NAZWA WYKONAWCY: ... bbbt st s s

Adres WYKONAWCY: ...ttt s s e
Numer telefonu: ........cu...... NUmMer faxu: ...ooeeeeeeeevevrereeeeesens e-mail.............
ReEON: ... ]

W imieniu firmy, ktérg reprezentuje oSwiadczam, ze spetniam warunki okreslone w
art.22 ust.1 ustawy z dnia 29 stycznia 2004r.- Prawo zaméwien publicznych (t.j. Dz. U.
z2010r. Nr 113 poz. 759 z péZniejszymi zmianami), dotyczace:

1. Posiadania uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci
zgodnie z wymaganiami ustawowymi,

2. Posiadania wiedzy i doswiadczenia niezbednych do wykonania niniejszego
zamowienia

3. Dysponowania odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi
do wykonania niniejszego zaméwienia,

4. Sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajace wykonanie zamoéwienia.

podpis Wykonawcy
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Zatgcznik nr 3

(pieczec Wykonawcy)

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
O NIEPODLEGANIU WYKLUCZENIU Z POSTEPOWANIA
W TRYBIE ART.24 UST.1 ustawy - PRAWO ZAMOWIEN PUBLICZNYCH
na wykonanie zaméwienia pn.:

.Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni

odpadéw.”
NAZWA WYKONAWEY: ...ttt s
Adres WYKONAWCY: ... e e e e e bbb
Numer telefonu: ..o Numer faxu: ...,
2T =0T o | NIP: e

W imieniu firmy, ktéra reprezentuje oswiadczam, Zze nie podlegam wykluczeniu z
postepowania o udzielenie niniejszego zamdwienia na podstawie art. 24 ust. 1 ustawy z
dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamoéwien publicznych (t.j. Dz. U. z 2010r. Nr 113
poz. 759 z péZniejszymi zmianami).

podpis Wykonawcy
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Zatgcznik nr 3A

(pieczec Wykonawcy)

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
O NIE PRZYNALEZNOSCI DO GRUPY KAPITALOWE], O KTORE] MOWA
W USTAWIE O OCHRONIE KONKURENCJI | KONSUMENTOW
Przedmiot zamoéwienia:

.Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni

odpadéw.”
Nazwa Wykonawcy:
Adres Wykonawcy:
Numer telefonu: ........ccccveeeneneee Numer faxu: .....coovevevevrirncnenne e-maili...cceccuce.
RegON: ... NIP: e

W imieniu firmy, ktéra reprezentuje oSwiadczam, ze nie naleze* do grupy kapitatowej
W rozumieniu ustawy z dn. 16.02.2007r. o ochronie konkurencji i konsumentéw (Dz. U.
z2007r., Nr 50, poz. 331 z p6zn. zm.).

podpis Wykonawcy

* Wykonawca nalezacy do grupy kapitatowej zamiast powyzszego oSwiadczenia musi
dotaczyc liste podmiotéw nalezacych do tej samej grupy kapitatowej z podaniem
petnych nazw oraz adreséw kazdego z cztonkéw grupy kapitatowej.
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Zatgcznik nr 4

(pieczec)

Zobowigzanie innych podmiotéw do uczestniczenia w realizacji zaméwienia

Yevede

do dyspozycji zasobow dotyczacych™ ™ ... na okres korzystania z

nich przy wykonywaniu zaméwienia pn. Sukcesywne dostawy pokruszonego gruzu

betonowego, ceglanego, betonowo-ceglanego o frakcji do 100mm, stanowiacego

odpad o kodzie 170101, 170102, 170107

* - podac imie i nazwisko osoby sktadajacej zobowigzanie

** - podac nazwe podmiotu trzeciego udostepniajgcego zasoby

% - odpowiednio wpisac: : wiedzy i doswiadczenia i/lub potencjatu technicznego i/lub 0séb

zdolnych do wykonania zamdwienia i/lub zdolnosci finansowych

podpis osoby sktadajgcej zobowigzanie

Uwaga: Jesli osoba wypetniajgca zatgcznik nr 3 wystepuje tylko w swoim imieniu,
wpisuje swoje imie i nazwisko oraz podpisuje sie pod zobowigzaniem. W imieniu
podmiotow gospodarczych udostepniajacych niezbedne doswiadczenie do wykonania
zamowienia zobowigzanie wypetniajg osoby umocowane prawnie majgce prawo

wystepowania w imieniu tego podmiotu.

30



OWP-K/29A/2013/linia techn.

(pieczec Wykonawcy)
ZAEACZNIK NR 4A

Wykaz wykonanych, a w przypadku swiadczen okresowych lub ciagtych réwniez wykonywanych dostaw w okresie trzech lat przed uptywem
sktadania ofert a jezeli okres wykonywania dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie, wraz z podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat
wykonania i podmiotéw, na rzecz ktérych dostawy zostaty wykonane oraz z zatgczeniem dowodéw czy zostaty wykonane lub s3 wykonywane
nalezycie (jeden wspélny wykaz w przypadku Wykonawcéw sktadajgcych oferte wspélng).

Nazwa podmiotu

reall,zu_ch_ego dane Wartos¢é dostawy Przedmiot zaméwienia Daty . Podmiot zamawiajacy
zaméwienie (Nazwa wykonania (nazwa, adres,)
Wykonawcy lub podmiotu
trzeciego)*

*W przypadku podmiotu trzeciego nalezy do dokumentéw dotgczy¢ Zobowigzanie podmiotu trzeciego zgodnie z art. 26 ust. 2b ustawy; Wykonawca moze w tym celu
wykorzystac zatacznik nr 4;

UWAGA - Wykonawca jest zobowigzany dotgczy¢ dowody potwierdzajgce, ze zamoéwienia wskazane w tabeli zostaty wykonane lub s3 wykonywane nalezycie.

podpis Wykonawcy
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................................ Zalgcznik nr 4B
(piecze¢ Wykonawcy)

WYKAZ NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA ZAMOWIENIA NARZEDZI I
URZADZEN TECHNICZNYCH DOSTEPNYCH WYKONAWCY DOSTAW
WRAZ Z INFORMACJA O PODSTAWIE DYSPONOWANIA TYMI ZASOBAMI

L.P Nazwy narzedzi/urzadzen ilos¢ Podstawa dysponowania
zasobami**
a
faks (nr.................. )l s
b
c

** (W przypadku narzedzi innego podmiotu nalezy do dokumentéw dotgczy¢ Zobowigzanie podmiotu
trzeciego zgodnie z art. 26 ust. 2b ustawy, Wykonawca moze w tym celu wykorzysta¢ zatacznik nr 4

podpis Wykonawcy
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Zalgcznik nr 5

(piecze¢ Wykonawcy)

Wykaz oséb, ktére bedg uczestniczy¢ w wykonywaniu zaméwienia pn.:

»Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni
odpadéw.”,

w szczeg6lnosci odpowiedzialnych za sSwiadczenie ustug, kontrole jakosci lub
kierowanie robotami budowlanymi, wraz z informacjami na temat ich kwalifikacji
zawodowych, doswiadczenia i wyksztatcenia niezbednych do wykonania zaméwienia, a
takze zakresu wykonywanych przez nie czynnosci, oraz informacja o podstawie do
dysponowania tymi osobami;

1. Projektant technolog.

IMIQ T NAZWISKO: ..t e s

WY KSZEAECENIE! ..ttt en s

Doswiadczenie:

Lp. | Nazwa Zakres Data Przepustowos¢ | Podmiot
zaprojektowanej | projektowania | uruchomienia | instalacji do zamawiajacy
i uruchomionej | (jako projektowanej | segregacji (nazwa,
instalacji do samodzielny instalacji do odpadéw adres)
segregacji projektant) segregacji (min.65 000
odpadoéw i jej odpadow Mg/rok )
lokalizacja

1

2

2. Technolog ds. rozruchu.

IMIQ 1 NAZWISKO! ...ttt s

WY KSZEAICENIE! ...

Doswiadczenie:

Lp. | Nazwa Zakres Data Przepustowos¢ | Podmiot
uruchomionej | petnionych uruchomienia | instalacji do zamawiajacy
instalacjido | obowigzkéw w | instalacji do segregacji (nazwa,
segregadji fazie rozruchu | segregacji odpadéw adres)
odpadéwijej | (samodzielnie | odpadéw (min.65 000
lokalizacja lub w zespole) Mg/rok )

1

2

Wymagane jest wypetnienie powyzszych punktéw 2 i 3 oddzielnie, jesli funkcje

Projektanta technologa i technologa ds. rozruchu petnione beda przez jedna osobe.
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3. Projektant konstruktor budowy maszyn i urzgdzen.

IMIQ T NAZWISKO: ..ttt

WY KSZEAECENIE! .t

Doswiadczenie:

L.p. | Nazwa projektéw | Zakres Data Podmiot
dla linii projektowania opracowania Zamawiajacy
technologicznych projektu (nazwa, adres)
sortowni odpadéw

1

2

.................... dnia....cccceeieiiiiienenee. 20131

podpis Wykonawcy
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................................ Zatgcznik nr 6
(pieczec Wykonawcy)

Przedmiot zamoéwienia:

~Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni
odpadéw.”

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
(581 ust. 1 pkt. 7 Rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow w sprawie rodzajow
dokumentéw, jakich moze zgdaé zamawiajacy od wykonawcy, oraz form, w jakich te
dokumenty moga by¢ sktadane)

NAZWa WYKONAWCY: ...ttt s sas
Adres WYKONAWCY: ...ttt s
Numer telefonu: Numer faxu:

Regon: NIP

W imieniu firmy, ktéra reprezentuje oswiadczam, ze osoby, ktére beda uczestniczy¢ w
wykonywaniu zaméwienia pn. ,Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii
technologicznej sortowni odpadéw.”, posiadajg prawnie wymagane uprawnienia.

podpis Wykonawcy
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.................... Zatgcznik nr 7

(pieczec Wykonawcy)

PROJEKT WSTEPNY

Przedmiot zamoéwienia:

~Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni

odpadéw.”

Wykonawca w oparciu o informacje i wymagania zamawiajacego opisane szczegétowo w
.Wymaganiach zamawiajacego” musi przedstawic projekt wstepny, obejmujacy
przynajmniej nizej wymienione elementy:

1)
2)
3)

4)

5)

6)

7)

1)
2)

1. Czes¢ opisowa projektu:

Schemat technologiczny.
Opis rozwiazan konstrukcyjno — materiatowych.
Opis projektowanej rozbudowy linii sortowania odpadow:

a) wykaz maszyn i urzadzen wraz z opisem zakresu przebudowy,

b) opis systemu automatyki, sterowania i wizualizacji

c) opis segregacji odpadéw komunalnych

d) opis segregacji odpadéw surowcowych

e) opis automatycznego systemu transportu (materiatu wyjsciowego) do hali

kompostowania

Obliczenia projektowe technologiczne, w tym powierzchnia zajeta przez
rozbudowang czesc linii technologicznej.
Obliczenia bilansowe przeptywu masowego i objetosciowego odpadow przez
wszystkie urzadzenia technologiczne linii sortowania z podaniem zatozonych
wynikow.
Lista personelu do zatrudnienia z wyszczeg6lnieniem wymaganych kwalifikacji
oraz przypisanych stanowisk pracy.
Wykaz urzadzen oraz wyposazenia z podaniem przynajmniej producenta, typu
urzadzenia, mocy zainstalowanej itp. (przygotowany wedtug zataczonych
formularzy , Wykazu urzadzen” (zat. nr 8 do SIWZ) i , Kart katalogowych
urzadzen” (zat. nr 9 do SIWZ)).
Wykaz urzadzen musi zawierac réwniez liste proponowanych urzadzen
pomiarowych, sterowniczych i regulacyjnych iich dane techniczne wraz ze
schematem instalacji sterowniczo — pomiarowej

2. Rysunki.
Rysunki technologiczne —rzuty i przekroje.
Schematy ideowe instalacji elektrycznych, sterowania oraz jezeli wystgpi taka
koniecznos¢ — wentylacji (System automatycznego sterowania musi realizowa¢
funkcje wizualizadji, obstugi, rejestracji, usuwania zaktocen, sterowania i
regulacji).
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podpis Wykonawcy

................................ Zatgcznik nr 8
(pieczec Wykonawcy)

WYKAZ URZADZEN

Przedmiot zamowienia:

~Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni
odpadéw.”

Lp. | Urzadzenie (nazwa, typ, producent) Moc [kW] | Liczba/jednostka

Kol.1 Kol.2 Kol.3 Kol.4

Razem:

.................... dnia.....cceeeviiiennnn. 2013y
podpis Wykonawcy
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................................ Zatgcznik nr 9
(pieczec Wykonawcy)

KARTY KATALOGOWE URZADZEN

Przedmiot zamoéwienia:

»Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej sortowni
odpadéw.”

Opis: Ilosé/jednostka | Cena jednostkowa
a) nazwa; b) rodzaj; ) producent; d) [PLN]
parametry

podpis Wykonawcy
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Zatacznik nr 10

WZOR UMOWY

W dNiu e w tezycach pomiedzy:

+EKO DOLINA” Sp. z 0.0. w teZycach, 84 — 207 Koleczkowo, Al. Parku Krajobrazowego 99,
wpisang do rejestru przedsiebiorcow prowadzonego przez 53d Rejonowy w Gdarnisku
VIll Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS
0000030282, kapitat zaktadowy 22 279 100 zt, numer REGON 191680713, NIP 588 18
34 882, reprezentowana przez:

Cezarego Jakubowskiego — Prezesa Zarzagdu

- [zwang dalej Zamawiajgcym]

a
imie i nazwisko.............. zamieszkaty...................... , legitymujacy sie dowodem osobistym
N ,  Seria......... wydanym przez............... waznym do dnia ... ,
prowadzacym dziatalnosc gospodarczg pod nazwi................. na podstawie wpisu do
Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej prowadzonej przez
................... pod numerem numer NIP................
REGON...eeveeveeevvevcvcvvra [zgodnie z zaswiadczeniem z ewidencjiJ.
lub
firma............... z siedzibg .......... ,adres.............. , wpisang do rejestru przedsiebiorcow
prowadzonego przez 53d Rejonowy w............ Wydziat Gospodarczy............. .Krajowego
Rejestru  Sgdowego pod numerem.......... NIP........... ,  REGON................ kapitat
zaktadowy...................... , reprezentowanym przez: [zgodnie z odpisem z KRS].
L —————————
2

- [zwanym dalej Wykonawc3]

Na podstawie rozstrzygnietego w dniu .......ccccceee. 2013 r. postepowania o udzielenie
zamoOwienia publicznego w trybie przetargu nieograniczonego , zgodnie z ustawg z dnia
29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (tj. Dz. U. z 2010r. Nr 113, poz. 759 z
p6zn. zm.) zostata zawarta umowa o nastepujacej tresci:

PRZEDMIOT UMOWY
§1
1. Zamawiajacy powierza, a Wykonawca przyjmuje do wykonania zaméwienie pt.
.Dostawa wraz z projektowaniem i montazem czesci linii technologicznej
sortowni odpadéw” znajdujacej sie na terenie Zamawiajgcego tj. Regionalnej
Instalacji Przetwarzania Odpadéw Komunalnych ,,EKO DOLINA" Sp. z o.0. w
tezycach, Al. Parku Krajobrazowego 99, przy zachowaniu minimalnej, obecnej
przepustowosci na poziomie 100000 Mg/rok dla odpadéw komunalnych
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zmieszanych przy pracy 2 zmianowej, na warunkach okreslonych w umowie oraz
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia i Ofercie Wykonawcy z dnia
......... 2013r., stanowigcych kolejno zataczniki nr 1 oraz zatgcznik nr 2 do
niniejszej umowy

2. Na przedmiot umowy sktadaja sie m.in.:

A. Prace projektowe obejmujace:
a) Opracowanie kompletnej dokumentacji projektowej obejmujacej
rozbudowe istniejgcej linii technologicznej sortowni.
B. Dostawy obejmujace:
a) dostawe kompletnej czesci linii technologicznej sortowni
b) dostawe urzgdzeh pomocniczych przewidzianych do zainstalowania w
rozbudowanej sortowni
C. Prace montazowe tj.: wykonanie czesci linii technologicznej sortowni, w tym
potaczenie z istniejgcg w sortowni linia.
D. Préby koncowe obejmujace:
a) préby przedrozruchowe,
b) préby rozruchowe obejmujace rozruch technologiczny,
c) ruch prébny,
E. Préby Eksploatacyjne.
F. Przeszkolenie pracownikéw sortowni Zamawiajgcego.
G. Sporzadzenie i dostarczenie Zamawiajacemu wykazu czesci zamiennych i materiatow
eksploatacyjnych zalecanych dla Zamawiajgcego

3. Przedmiot umowy, wskazany powyzej w ust.1, szczeg6towo zostat opisany zostat
w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia.

ZAMAWIAJACY
Obowiazki i prawa Zamawiajacego
§2
Zamawiajacy zobowiazuje sie do:

1. udostepnienia Wykonawcy kserokopii dokumentéw bedacych w jego posiadaniu
niezbednych do wykonania przedmiotu umowy, o wydanie ktérych wystapi
Wykonawca na pisSmie, w terminie nie poézniejszym niz 7 dni roboczych
[poniedziatek — pigtek z wytaczeniem Swiat ustawowo wolnych od pracy] od dnia
nastepujacego po dniu doreczenia mu pisma Wykonawcy;

2. przekazania protokolarnie Wykonawcy miejsca wykonywania umowy opisanego
w §15, w terminie okreslonym w § 17.

3. wskazania Wykonawcy miejsca zorganizowania zaplecza oraz przytaczy do

mediow.

przeprowadzania odbioréw w sposéb opisany w § 20,

dokonania ptatnosci z tytutu nalezytego wykonania umowy w sposéb opisany w
§24.

v R

Personel Zamawiajgcego

§3
1. Zamawiajacy wyznacza ze swojej strony Przedstawiciela Zamawiajgcego p.
.................. jako osobe reprezentujgca go w trakcie realizacji umowy, w tym
nadzorujgca prawidtowe jej wykonanie.
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2. Do obowigzkéw/uprawnien Przedstawiciela Zamawiajgcego nalezy w
szczegoblnosci.:

e przekazanie miejsca wykonywania umowy wskazanego w §15 ust 1 lit. a )

o wydawanie Wykonawcy polecen odnoszacych sie do prowadzenia robot w
zakresie wskazanym w umowie oraz w SIWZ.

¢ zatwierdzenie przedstawionego przez Wykonawce harmonogramu rzeczowo-
terminowo-finansowego,

ew uzasadnionych przypadkach polecenie Wykonawcy wstrzymanie lub
opOznienie rozpoczecia jakichkolwiek czynnosci w ramach wykonywanych
zobowigzan umownych;

¢ z73danie usuniecia z miejsca wykonywania umowy personelu Wykonawcy w
sytuacji opisanej w §7,

e wyrazanie zgody na zmiany w ubezpieczeniu nalezagcym do obowigzkéw
Wykonawcy - §10,

¢ podejmowanie dziatan opisanych w dziale umowy pt. usuwanie wad w trakcie
wykonywania zobowigzah umownych (§19)

¢ udzielanie pisemnej, uprzedniej zgody na zatrzymanie pracy istniejgcej juz
w sortowni Zamawiajacego linii technologicznej sortowni odpadow w
terminach innych niz wskazane w zatwierdzonym przez Zamawiajgcego
harmonogramie rzeczowo-terminowo-finansowym i na  warunkach
opisanych w §6 ust. 1 lit. i).

e akceptowanie lub odrzucanie materiatdw, maszyn i urzadzen. Przy
podejmowaniu decyzji Przedstawiciel uwzgledni wyniki badan materiatow
maszyn i urzadzen, tolerancje normalnie wystepujace przy produkgji i przy
badaniach materiatéw, wtasne doswiadczenia zawodowe, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

e pisemnie zatwierdzanie wszystkich dokumentacji  projektowych,
opracowan, raportdbw, a takze przyjmowanie wszelkich innych
dokumentéw, do ktérych ztozenia Zamawiajacemu zobowigzany jest
Wykonawca, przed skierowaniem ich do wtasciwych instytucji w celu
uzgodnienia, zatwierdzenia lub uzyskania wymaganych pozwolen, o ile
beda konieczne.

e dokonywanie doraznych kontroli tymczasowo sktadowanych przez
Wykonawce materiatdw na miejscu wykonywania umowy

e zatwierdzanie sposobu magazynowania urzadzen, materiatéw, sprzetu,

e zatwierdzanie rodzajow i rozmiaréw sprzetu Wykonawcy, ktérym postuguje
sie podczas wykonywania niniejszej umowy oraz sposobu jego
wykorzystania.

e wstrzymywanie lub wycofanie zgody na uzycie w trakcie dostawy i/lub
montazu sprzetu, ktéry w jego opinii moze stanowic niebezpieczenstwo lub
niedogodnos¢ dla oséb postronnych, przejezdzajacych pojazdéw albo
znajdujacych sie w sgsiedztwie obiektéw, instalacji lub infrastruktury.

e zarzadzanie wymiany przez Wykonawce sprzetu/urzadzen wywierajacych
ponadnormatywnie niekorzystny wptyw na otoczenie, emisje hatasuy,
zanieczyszczen do powietrza, wibracje, zanieczyszczanie srodowiska.

e sprawdzanie i pisemne akceptowanie norm stosowanych przez Wykonawce
przy realizacji niniejszej umowy

e zatwierdzanie danych dot. systemu kontroli jakosci obejmujacego personel,
sprzet, dostawy i wszystkie urzagdzenia niezbedne do pobierania prébek i
badan materiatéw oraz prac

e dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw,
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e przyjmowanie i akceptowanie raportéw opracowanych przez Wykonawce
na podstawie niniejszej umowy

e dokonywanie oceny zgodnosci wykonanych prac montazowych [w tym
robét, jezeli beda wykonywane na podstawie odebranej dokumentacji
projektowej] z wymaganiami dokumentacji projektowej, w tym z
warunkami technicznymi wykonania i odbioru poszczegélnych prac [takze
robét, jezeli beda wykonywane na podstawie odebranej dokumentacji
projektowej]

e przeprowadzanie odbiorow, w tym sporzadzanie i podpisywanie
protokotéw odbioréw wskazanych w §20,

e ustalenie terminu rozpoczecia Préb Eksploatacyjnych,

84

1. Zmiana osoby, o ktérej mowa w §3 nie wymaga dokonania zmiany umowy zgodnie z
postanowieniem 8§32 umowy, dla swej skutecznosci wymagana i wystarczajyce jest
powiadomienie Wykonawcy na pismie, zgodnie z postanowieniami § 31.

2. Zamawiajacy oswiadcza, ze Przedstawiciel Zamawiajacego posiada wymagane
petnomocnictwo do podejmowania wszelkich decyzji i dziatan w granicach
okreslonych postanowieniami niniejszej umowy, przy czym nie obejmuja one
upowaznienia do dokonywania zmian tresci zawartej umowy ani zaciggania w jego
imieniu zobowigzan finansowych.

Zagrozenia stanowigce ryzyko Zamawiajgcego

§5

1. Od daty przekazania miejsca opisanego w §15 ust. 1 lit a), az do podpisania protokotu
odbioru pogwarancyjnego, ryzyko Zamawiajgcego stanowia zagrozenie powstania
nieszczesliwych wypadkéw lub szkody w mieniu stanowigcym jego wtasnos¢, ktére
s3 spowodowane: zaniedbaniem, niedopetnieniem obowigzkéw stuzbowych lub
naruszeniem prawa przez samego Zamawiajacego lub osobe przez niego
zatrudniona.

2. Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za pozostawione na terenie jego zaktadu
mienie np. urzadzenia, sprzet, materiaty Wykonawcy, podwykonawcéw, innych
podmiotéw uczestniczacych w wykonywaniu umowy.

3. 0Od daty wystawienia protokotu odbioru koncowego bez uwag az do wystawienia
protokotu odbioru pogwarancyjnego, kazda szkoda powstata w wykonywanym
przedmiocie umowy tj. linii technologicznej sortowni odpadéw stanowi ryzyko
Zamawiajgcego, oprocz szkody spowodowanej:

a. wada, ktora tkwita w przedmiocie umowy wg stanu na dzien odbioru koncowego
umowy tj. podpisania protokotu z tego odbioru bez uwag przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego,

b. wypadkiem zaistniatym przed datg odbioru koncowego bez uwag, ktéry nie byt
objety ryzykiem Zamawiajgcego lub

¢. czynnosciami Wykonawcy, jego personelu, podwykonawcéw innych podmiotéw
uczestniczacych w wykonywaniu umowy.
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a)

b)

c)

d)

f)

g)

h)

WYKONAWCA
Obowigzki i prawa Wykonawcy

§6
Do podstawowych obowigzkéw Wykonawcy nalezy:
Wykonanie przedmiotu umowy, z nalezyty starannosci, zgodnie z przepisami
prawa, najlepsza wiedza techniczng i technologiczng, w tym projektowa, zgodnie z
postanowieniami umowy oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia -
zatgczniku do umowy.
W przypadku zmiany w trakcie obowigzywania umowy przepis6w prawa, norm,
majgcych zastosowanie do wykonania przedmiotu umowy, na Wykonawcy cigzy
obowigzek dostosowania przedmiotu umowy do stanu
obowiazujacego/wynikajacego po/z wprowadzonych zmian.
Zapewnienie Zamawiajacemu, na kazdym etapie wykonywania umowy, niezbednych
informacji, ktére pozwolg Zamawiajgcemu terminowo i racjonalnie podejmowac
decyzje dotyczace umowy. W tym zakresie Wykonawca zobowigzuje sie w
szczegoblnosci do:

e przedstawienia Zamawiajacemu nie p6zniej niz w terminie przekazania prac
projektowych opisanych w §1 ust.2 lit. A w formie pisemnej [forma pod
rygorem niewaznosci] harmonogramu rzeczowo- finansowo-terminowego
wykonywania umowy [dalej okreslany jako : Harmonogram]. Harmonogram
ten bedzie uwzgledniat konieczno$¢ zachowania pracy biezacej obiektu
sortowni w czasie wykonywania umowy tj. dziatanie istniejgcej juz linii
technologicznej sortowni odpadéw i okreslat terminy i czas
zatrzymania/ograniczenia pracy istniejgcej juz linii. Terminy wskazane w
Harmonogramie beda zakreslone z uwzglednieniem terminéw skazanych w
§17 w taki sposéb azeby terminy tam wskazane zostaty zachowane,

e przedstawienia Zamawiajgcemu z wtasnej inicjatywy lub na wniosek
Zamawiajacego istotnych zatozen dla wykonania przedmiotu umowy, w tym
biezacego konsultowania z Zamawiajacym stanu i postepu wykonywania
umowy.

Uzyskania od Przedstawiciela Zamawiajgcego pisemnej [forma pod rygorem
niewaznosci] akceptacji Haromonogramu opisanego w lit. c) tiret pierwsze.
Wykonania zobowigzan umownych w terminach zakreslonych w umowie i oddania
go Zamawiajgcemu na zasadach ustalonych w umowie.

Wykonania umowy za cene okreslong w umowie i Ofercie bedacej zatgcznikiem do
umowy.

Wykonania linii technologicznej sortowni odpadéw, ktéra bedzie spetniata
wymagania okresSlone w SIWZ - zataczniku do umowy lub wyzsze, z materiatow i
urzadzen nowych, ktére umozliwig osiggniecie efektu technologicznego i
parametréw okre$lonych przez Zamawiajgcego, opisanego w lit. j) ponizej oraz
zapewnienie wtasciwosci uzytkowych, o ktérych mowa w ust. k) ponizej.

Wykonania opracowan projektowych stanowiacych czes¢ przedmiotu umowy w
jezyku polskim w 3 (trzech) egzemplarzach oraz na nosniku elektronicznym typu CD.
Wszystkie dokumenty winny by¢ sporzadzone odpowiednio: pliki tekstowe w
formacie *doc, arkusze obliczeniowe w formacie *xls, rysunki w formacie *dwg.

i) Zapewnienia bezpiecznego korzystania z terenu przylegajacego do miejsca

wykonywania umowy, w szczeg6lnosci zapewnienie braku kolizji prac z biezaca
eksploatacja zaktadu zagospodarowania odpadéw prowadzonego przez
Zamawiajacego, w tym - w szczeg6lnosci - zapewnienie ciagtej pracy istniejacej
sortowni odpadéw. Dopuszczalne przerwy w jej pracy to przerwy koniecznie
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niezbedne dla wykonania niniejszej umowy i s one dopuszczalne na nastepujacy

Czas:

do 5 dni tacznie - przy pracach zwigzanych ze zmiang otworéw w sicie,
wtgczenia nowo zainstalowanych przenosnikéw i sita. Wykonawca
umozliwi w tym okresie prace czesci linii w Wariancie |l stanu
istniejacego;

do 15 dni tacznie - przy pracach zwigzanych z montazem separatora
powietrznego. Wykonawca umozliwi prace linii w Wariancie | bez
mozliwosci podawania odpadéw do kompostowni, tylko do automatycznej
stacji zatadunku kontenerow.

lub w sytuacji, gdy Wykonawca uzyskat - kazdorazowo - pisemng [forma pod rygorem

niewaznosci] zgode Przedstawiciela Zamawiajacego na zatrzymanie linii sortowni.

j) Uzyskania efektu technologicznego wykonanej na podstawie nn. umowy Llinii
technologicznej sortowni odpad6éw, polegajgcego na spetnieniu t3cznie
nastepujacych warunkéw [w umowie okreslany, jako efekt technologiczny]:

wydajnos¢ godzinowa dla linii technologicznej sortowni - co najmniej 34
Mg/h,

przepustowosc - 100.000 Mg/rok dla odpadéw komunalnych
zmieszanych, przy pracy na 2 zmiany,

osiggniecie sprawnosci nowozainstalowanego sita odsiewajgcego frakcje
0-20 mm na poziomie minimum 95% - okre$lone wagowo,

mozliwo$¢ wydzielenia na separatorze powietrznym z frakcji 20 — 80 mm
kierowanej do kompostowni conajmniej 20 % frakcji lekkiej (folia, papier,
plastik) - okreslone wagowo,

sprawne i ciggte dziatanie automatyki sterowania catg linig sortownicza,
zuzycie energii elektrycznej nie wieksze niz wynikajace z dokumentagji
projektowej Wykonawcy odebranej przez Zamawiajacego zgodnie z §20

k) Zapewnienie  nastepujacych  wariantow  uzytkowych rozbudowanej linii
technologicznej sortowni odpadéw, szczeg6towo opisanych w SIWZ:

Wariant | - Proces segregacji odpadéw komunalnych ,.zmieszanych”
Wariant Il A - Segregacja selektywnej zbiérki papieru i makulatury
Wariant Il B - Segregacja selektywnej zbiorki plastiku

Wariant Ill - Segregacja butelek PET na kolory

Wariant IV - proces segregacji odpadéw komunalnych ,zmieszanych” -
wariant, w ktérym frakcja 0-80 mm kierowana jest do kompostowni
Wariant V - Proces przesiewania frakcji po kompostowaniu (stabilizatu)
Wariant VI - rownoczesnie dziata Wariant Il i Wariant Il

Wariant VIl - rownoczesnie dziata Wariant Il i Wariant V

Wariant VIII - prasowanie wysegregowanych surowcéw wtérnych prasa
Presona LP 80 VH1 HDX.

l) Dokonywania w okresie Prob Eksploatacyjnych pomiaru efektu technologicznego
opisanego w lit. j) powyzej, udokumentowanie przeprowadzonych préb i ich wyniku
oraz przekazania tej dokumentacji Zamawiajgcemu w formie raportu z Préb
Eksploatacyjnych, zgodnie z dziatem pt. Proby Eksploatacyjne.

m)Przed dokonaniem odbioru opisanego w § 20 ust.1 lit. b) Wykonawca przywréci
miejsce wykonywania umowy [§ 15 ust. 1 lit. a)] do stanu istniejacego w dniu
przekazania mu tego miejsca przez Zamawiajacego.

n) Usuwania wad stwierdzonych w trakcie wykonywania umowy oraz w czasie
dokonywania odbioréw zgodnie z postanowieniami umowy.
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o)
p)

Usuwania wad w okresie gwarancji i rekojmi.
Prowadzenie Dziennika Montazu

2. Do szczegblnych obowigzkéw Wykonawcy nalezy:

a)

b)

c)

d)

e)

przygotowywanie dokumentacji, zgodnie z postanowieniami niniejszej umowy
oraz SIWZ, wystarczajgco doktadnie, aby pozwolity uzyska¢ wszystkie wymagane
przepisami pozwolenia [jezeli s3 wymagane], efekt technologiczny i aby opisaty
jednoznacznie i doktadnie eksploatacje rozbudowanej linii. Przedstawiciel
Zamawiajgcego bedzie miat prawo zapoznawac sie z dokumentacjg w czasie jej
przygotowania a Wykonawca zobowiazany jest mu to umozliwi¢. Na dokumenty
Wykonawcy sktadaja sie miedzy innymi:

e Dziennik Montazu

e projekt wykonawczy,

o wszelkie dodatkowe projekty, ktérych konieczno$¢ wykonania wyniknie w
trakcie wykonywania prac projektowych lub w trakcie trwania montazy,
préb koncowych, eksploatacyjnych,

e sprawozdania i raporty zawierajgce wyniki prob,

e dokumentacja odbiorowa,

e dokumentacja rozruchowa i eksploatacyjna

e dokumentacja powykonawcza (t3cznie z inwentaryzacja geodezyjng i
pisemnymi oswiadczeniami potwierdzajacymi dotrzymanie
wczesniejszych warunkéw i uzgodnien),

e instrukcje rozruchu,

e instrukcje obstugi i konserwacji,

e materiaty szkoleniowe,

e inne, wymagane prawem dokumenty

Jezeli wystapi konieczno$¢ uzyskania wymaganych przepisami prawa orzeczen
administracyjnych np. pozwolen lub dokonania zgtoszen, to Wykonawca w
imieniu Zamawiajacego wystapi do odpowiednich organéw w celu dokonania
takich zgtoszen lub uzyska dla Zamawiajgcego wymagane przepisami decyzje.
Jezeli koniecznos¢ uzyskania ww. orzeczen lub koniecznos¢ dokonania zgtoszen
wptynie na terminy opisane w umowie, to bedzie to stanowito podstawe do
zmiany umowy zgodnie z dziatam Postanowienia koricowe.

Przedtozenie Przedstawicielowi Zamawiajgcego w terminie wskazanym w §17 lit
b), Harmonogramu. Program bedzie uwzgledniat m.in. podziat dostaw i montazu
uzasadniony technicznie, technologicznie, lokalizacyjnie i czasowo i bedzie
uwzgledniat postanowienia §6 lit c) .

Prowadzenie rozbudowy i przebudowy linii technologicznej sortowni na
podstawie SIWZ Zamawiajacego oraz w zgodnosci z wykonang i odebrang przez

Zamawiajacego dokumentacjg projektowa Wykonawcy. Wykonawca nie moze
wykorzystywac btedéw lub opuszczen w SIWZ Zamawiajacego, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajgcego i wspoélnie z nim
rozwigzac zaistniata sytuacje . Przyjmuje sie, jako zasade, ktora bedzie stosowat
Wykonawca przy realizacji umowy, ze w przypadku rozbieznosci, wymiar
zmierzony wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw W przypadku, gdy
materiaty, maszyny, urzadzenia nie bed3 w petni zgodne z odebrana
dokumentacja projektowa lub i wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu
linii technologicznej lub jej catosci, to takie materiaty, maszyny i urzadzenia beda
niezwtocznie zastgpione innymi na koszt i ryzyko Wykonawcy w terminie nie
dtuzszym niz wskazanym przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Ponoszenie odpowiedzialnosci za ochrone dostarczanych maszyn i urzadzen i za
wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do ich montazu i préb do daty

45



OWP-K/29A/2013/linia techn.

f)

podpisania bez uwag Protokotu Odbioru Czesciowego po Prébach Koncowych.
Wykonawca bedzie utrzymywac tempo dostaw, montazu i Prob zgodnie z
Harmonogramem i nie dopusci do ich przedtuzania. Jesli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie odpowiedniego tempa dostaw,
montazu, prob, to na polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego powinien
rozpocza¢ zwiekszenie odpowiedniego tempa, nie p6zniej niz w 48 godzin po
otrzymaniu tego polecenia.

Ochrona instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych takich jak
rurociagi, kable. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania montazu.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim Harmonogramie rezerwe
czasowy dla wszelkiego rodzaju prac, ktére maja by¢ konieczne dla przetozenia
instalacji i urzadzen podziemnych na terenie realizacji montazu i powiadomic
Przedstawiciela Zamawiajacego z odpowiednim wyprzedzeniem o zamiarze
rozpoczecia takich prac, przed ich rozpoczeciem. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi Przedstawiciela
Zamawiajgcego oraz dokona niezwtocznie napraw wspotpracujac  z
Przedstawicielem Zamawiajgcego. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez niego uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi oraz
urzadzen podziemnych.

g) Zabezpieczenia miejsca wykonywania umowy wymienionego w § 15 ust. 1 lit. a)

oraz przestrzeganie BHP, ppoz. jak i regulaminéw obowi3zujacych w miejscu
spetnienia Swiadczenia m.in. wymogoéw zwigzanych z systemem zarzadzania
srodowiskowego PN-EN [SO 14001: 2005, ktére s3 dostepne w biurze
Zamawiajgcego na terenie jego zaktadu. Wykonawca ma obowigzek znac€ i
stosowac w czasie prowadzenia montazu wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania prac montazowych i
wykonczeniowych Wykonawca bedzie: utrzymywac teren montazu i wykopy w
stanie bez wody stojacej, podejmowac wszelkie dziatania majgce na celu
stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i
wokot terenu montazu.

h) Zapewnienie bezpieczefstwa na terenie montazu i w jego otoczeniu poprzez

utrzymywanie bezpiecznych warunkéw pracy. Wykonawca jest zobowigzany
takze do zabezpieczenia dojs¢ do budynkéw w okresie trwania umowy, az do
zakonczenia montazu. Podczas realizacji umowy Wykonawca bedzie przestrzegac
przepisdbw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, w szczeg6lnosci
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony Zycia i zdrowia os6b zatrudnionych przy montazu oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Szczeg6lng uwage nalezy zwrécié¢ na
zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajace z prowadzenia dostawy,
montazu prob koncowych:

e wtasciwy roztadunek ciezkich materiatow,

e magazynowanie materiatow zgodnie z instrukcjami producentéw i
przepisami bhp w miejscach, do ktérych bedzie ograniczony dostep os6b
niezatrudnionych,

e zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatéw i urzadzen
z miejsca magazynowania do miejsca montazu (m. in. konieczne jest
wyznaczenie stref ruchu poza strefa niebezpieczng wykopu oraz
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),
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i)

j)

k)

)

e zagrozenia przy robotach prowadzonych przy montazu ciezkich
elementéw prefabrykowanych.

Sporzadzenie planu bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z dnia 10 lipca 2003
r). i przedstawienie go Przedstawicielowi Zamawiajagcego w terminie
przekazania przez Wykonawce Zamawiajgcemu dokumentacji projektowych, o
ktérych mowa w 81 ust. 2 lit. A —jezeli z tych prac projektowych bedzie wynikata
koniecznos$¢ przeprowadzenia robét budowlanych.

Zorganizowanie zaplecza dla wykonywanego montazu, ktére sktadac sie bedzie z
niezbednych instalacji, urzadzen, biur, placow sktadowych, warsztatéw
potrzebnych do realizacji umowy. Wyposazenie biura winno zapewnia¢ wtasciwe
warunki do kierowania montazem i uruchamianiem linii technologicznej
sortowni oraz $rodki techniczne pozwalajgce na peten kontakt z Zamawiajgcym
oraz Przedstawicielem Zamawiajacego. Wykonawca winien wyposazy¢ biura i
zaplecze warsztatowe w pomieszczenia higieniczno-sanitarne. Pomieszczenia te
oraz toalety muszg by¢ regularnie sprzatane i usuniete po wygasnieciu umowy.
Dokonanie, na  Zadanie  Przedstawiciela =~ Zamawiajacego  wymiany
sprzetu/urzagdzen wywierajgcych ponadnormatywnie niekorzystny wptyw na
otoczenie, emisje hatasu, zanieczyszczen do powietrza, wibracje,
zanieczyszczanie srodowiska, terminie nie dtuzszym niz 2 dni od daty otrzymania
takiego zadania .

Zorganizowanie i zabezpieczenie miejsca wykonywania umowy, polegajace m.in.
na:

e Dostarczeniu i instalacji wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych takich jak: zapory, znaki ostrzegawcze, ogrodzenia,
porecze, wszelkie inne Srodki niezbedne do zabezpieczenia placu
montazu.

e Utrzymaniu placu montazu polegajgcego m.in.:

- Oczyszczaniu, przestawieniu, przykryciu i usunieciu tymczasowych
oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet.

- Obstudze wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajgcych.

- Utrzymaniu zaplecza Wykonawcy (koszty eksploatacyjne zwigzane z
uzytkowaniem zaplecza, wynajmem pomieszczen).

e Likwidacji tymczasowych urzadzen zabezpieczajagcych i zaplecza
Wykonawcy polegajacej na:

- Usunieciu wbudowanych tymczasowych materiatéw i oznakowania.

- Doprowadzeniu terenu do stanu pierwotnego.

- Likwidacji zaplecza Wykonawcy (usuniecie wszystkich urzadzen,
instalacji, biur, placow, zabezpieczen, oczyszczenie terenu i
doprowadzenie go do stanu pierwotnego lub wymaganego projektem).

m)Zabezpieczenie i pakowanie urzgdzen w celu wysytki,
n) Sktadowanie i przechowywanie urzadzen, materiatow, urzgdzen na miejscu

wykonywania umowy zgodnie ze wskazaniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

0) Spetnianie  pozostatych obowigzkéw i wymogéw okreslonych przez

Zamawiajgcego w SIWZ a nie opisanych w niniejszej umowie.
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Personel i sprzet Wykonawcy

§7

1. Wykonawca wykona przedmiot umowy pracg oséb posiadajacych odpowiednie

kwalifikacje i doswiadczenie.

2.  Wykonawca wskazuje, jako koordynatora odpowiedzialnego z jego strony za

organizacje i kontakty z Przedstawicielem Zamawiajgcego oraz z Zamawiajgcym
w trakcie wykonania umowy ...........cccceeuee

3. Kazde proponowane zastapienie osoby wymienionej w ust. 2 mozliwe bedzie
jedynie wtedy, kiedy kwalifikacje i doswiadczenie proponowanej osoby, beda
takie same lub wyzsze niz osoby opisanej w ust.1, na zasadach opisanych w ust. 4
ponizej.

4. Jezeli Przedstawiciel Zamawiajacego zwréci sie do Wykonawcy z zgdaniem
usuniecia osoby opisanej w ust. 1 lub innej osoby, ktéra nalezy do personelu
Wykonawcy lub jego podwykonawcy oraz uzasadni swoje zadanie, to Wykonawca
zapewni, Ze osoba ta w ciggu 1 dnia opusci teren zaktadu Zamawiajacego i nie
bedzie miata zadnego dalszego wptywu i zwigzku z czynnosciami zwigzanymi z
wykonywaniem umowy. Nie p6zniej, niz drugiego dnia od tego zazadania, osobe
taka Wykonawca zastapi osobg spetniajgcg warunek opisany w ust. 3.

§8

Wykonawca ma obowiazek zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia podczas
wykonywania wszystkich czynnosci na terenie zaktadu Zamawiajacego. Za nienalezyte
wykonanie tych obowiazkéw ponosi on odpowiedzialnos¢ odszkodowawczg.

Prawa autorskie
59

1. Wykonawca przenosi z dniem odbioru opisanego w §20 ust. 1 lit. a) do opracowan
opisanych w § 1 ust. 2 lit. A na Zamawiajacego a Zamawiajacy nabywa, wytacznie
nieograniczone autorskie prawa majatkowe do korzystania i rozporzadzania
opracowaniami/opracowaniem w catosci lub we fragmentach, bez ograniczen
przestrzennych samodzielnie lub z innymi dzietami, na caty okres ochronny
autorskich praw majatkowych, na nastepujacych polach eksploatacji:

- utrwalania i zwielokrotnianie w catosci lub we fragmentach, bez ograniczen
iloSciowych, dowolna w dacie zawierania wydruku komputerowego na kazdym
znanym nosniku,

- publicznego prezentowania w catosci lub we fragmentach, bez ograniczen
ilosciowych, dowolna znang w dacie zawierania umowy technika.

2. Z dniem odbioru opisanego w §20 ust. 1 lit. a) Wykonawca przenosi na
Zamawiajgcego a Zamawiajacy nabywa w stosunku do opracowan opisanych w §1
ust. 2 lit. A na caty czas ochrony autorskich praw majatkowych, bez ograniczen
przestrzennych wytaczne, niczym nieograniczone prawo zezwalania na
wykonywanie zaleznych praw bez prawa Wykonawcy do odrebnego
wynagrodzenia z tytutu eksploatacji utworéw zaleznych. W szczegélnosdi,
Zamawiajagcy ma prawo do dokonywania lub zlecania osobom trzecim
dokonywania opracowan, skrotow, streszczen, ttumaczen na dowolny jezyk obcy,
oraz — dla potrzeb realizacji inwestycji prowadzonych w ramach rozbudowy i/lub
modernizacji prowadzonego przez Zamawiajacego zaktadu zagospodarowania
odpadéw - zmian, adaptacji, dostosowania oraz korzystania z niej w catosci lub
czesci i rozporzadzania ni3 dla wykonywania innych dziet na podstawie umoéw
zawartych z podmiotami trzecimi.
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6.

7.

10.

Ubezpieczenia nalezgce do obowigzkéw Wykonawcy
§10

Wykonawca zawrze i bedzie utrzymywat umowy ubezpieczenia na okres od daty
podpisania umowy do odbioru opisanego w §20 ust. 1 lit. b) na kwoty: ......c..c....
(stownie: .. ) PLN, dla nastepujacych wypadkéw, ktére byty
spowodowane zagrozeniami stanowigcymi ryzyko Wykonawcy:

szkody w robotach montazowych, urzadzeniach i materiatach;
b. szkody w sprzecie;

c. szkody w mieniu stanowigcym wtasnos¢ Zamawiajacego (oprécz robot
montazowych/dostaw) powstate w zwigzku z wykonywaniem umowy;

d. nieszczesliwe wypadki;
e. szkody oséb trzecich.

Umowy i polisy ubezpieczenia wraz z dowodami optacania sktadek Wykonawca
dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajgcego w terminie 7 dni od daty podpisania
umowy.

Umowy ubezpieczenia powinny zapewnia¢ wyptate odszkodowania ptatnego w
walucie polskiej, w kwotach koniecznych dla naprawienia poniesionej szkody.

Jezeli Wykonawca nie dostarczy ktorejkolwiek z zagdanych uméw ubezpieczenia wraz
z dowodami optacania sktadek to Zamawiajgcy bedzie mégt dokonac ubezpieczenia,
ktére Wykonawca powinien byt zapewnié. Koszty, ktére Zamawiajacy ponidst
optacajac sktadki ubezpieczeniowe, bedzie moégt potraci¢ z wynagrodzenia
naleznego Wykonawcy. Jezeli wynagrodzenie Wykonawcy jeszcze sie nie nalezy
Zamawiajacy bedzie moégt dochodzi¢ zwrotu poniesionych kosztéw na zaptate
sktadek.

Zadne zmiany warunkéw ubezpieczenia nie zostana dokonane bez zgody
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Ostrzeganie o szczegbélnych zdarzeniach
§11

1. Wykonawca zobowigzany jest do ostrzegania Przedstawiciela Zamawiajgcego,
tak wczesnie jak to mozliwe, o szczegélnych, przysztych wydarzeniach i
okolicznosciach, ktére moga ujemnie wptynac na wykonanie umowy /kazdej z jej
czesci/, jej jakos¢, poniesione koszty przy jej realizacji lub termin wykonania
umowy.

2. W sytuacji opisanej w ust. 1, Wykonawca opracuje i przedstawi Inspektorowi
Zamawiajgcego do akceptacji propozycje dotyczace unikniecia lub zmniejszenia
wptywu takiego wydarzenia lub okolicznosci na realizacje umowy, koszty lub
termin jej wykonania jak tez bedzie wspoétpracowat przy wykonywaniu
odnosnych polecen Przedstawiciela Zamawiaj3cego.

Zagrozenia stanowigce ryzyko Wykonawcy
§12

Od daty protokolarnego przekazania miejsca wykonania umowy opisanego w § 15
ust. 1 lit. a), az do chwili odbioru koricowego bez uwag Wykonawca ponosi
odpowiedzialnosc¢ za wszelkie szkody wynikte na tym terenie.
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2. W okresie usuwania przez Wykonawce wad w przedmiocie umowy, az do wystawienia
protokotu odbioru pogwarancyjnego, zagrozenia stanowigce ryzyko Wykonawcy
obejmuja uszkodzenie ciata, Smier¢, szkode w mieniu stanowigcym wtasnosé
Zamawiajacego lub Wykonawcy/ Podwykonawcy, ktérych nie obejmuje ryzyko
Zamawiajgcego.

Podwykonawcy

§13

1. Zakres prac, ktére moga by¢ wykonane przez podwykonawcéw zawarty jest w
ofercie Wykonawcy.

2. Wykonywanie umowy przy pomocy podwykonawcéw opisanych powyzej w
zakresie obejmujgcym prace montazowe [i roboty budowlane, jezeli koniecznos¢
takich robé6t bedzie wynikata z dokumentacji projektowej], moze odbywac sie
wytacznie na nastepujacych zasadach:

a) Do zawarcia przez Wykonawce umowy z podwykonawcg jest wymagana zgoda

Zamawiajacego.

b) Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Zamawiajagcemu projektu
umowy lub umowy zawieranej z podwykonawcy, ktéry dokonuje jej/jego
akceptacji w formie pisemnej [forma pod rygorem niewaznoscil.

c) Jezeli Zamawiajacy, w terminie 14 dni od przedstawienia mu przez Wykonawce
umowy z podwykonawca lub jej projektu, nie zgtosi na pismie sprzeciwu lub
zastrzezen, uwaza sie, ze wyrazit zgode na zawarcie umowy.

d) Do zawarcia przez podwykonawce umowy z dalszym podwykonawcy jest
wymagana zgoda Zamawiajacego i Wykonawcy. Przepis lit. b) i ¢) znajduje
zastosowanie.

e) Umowy, o ktérych mowa powyzej powinny by¢ dokonane w formie pisemnej
pod rygorem niewaznosci.

3. Dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany Podwykonawcéw, o ktérych mowa w ust.2
powyzej, wskazanych Zamawiajgcemu, jedynie po uprzednim wyrazeniu
pisemnej [rygor niewaznosci] zgody przez Zamawiajgcego i z zachowaniem
procedury opisanej w ust. 2.

4. Umowy z jakimkolwiek podwykonawcag nie zwalniaja Wykonawcy z zadnego
zobowigzania lub odpowiedzialnosci wynikajacej z niniejszej umowy.
Odpowiedzialnos¢ Wykonawcy za zaniedbania i uchybienia dokonane przez
osoby, ktorymi postuzyli sie podwykonawcy wykonujac umowe jest taka sama,
jakby tych zaniedban lub uchybien dopuscit sie Wykonawca.

5. Naruszenie zapisu postanowienia niniejszego paragrafu ust.1 lub ust.2 albo ust.3
upowaznia Zamawiajgcego do odstapienia od umowy z przyczyn, za ktore
odpowiada Wykonawca i z konsekwencjami opisanymi w dziale Kary umowne.

Przenoszenie praw z umowy
814
1. Wykonawca nie moze przenieS¢ na osobe trzecig catosci praw i obowigzkéw
wynikajacych z niniejszej umowy. Umowy skutkujgce takim przeniesieniem s3
bezskuteczne wzgledem Zamawiajgcego.

2. Wykonawca nie jest uprawniony do przeniesienia wierzytelnosci lub dtugu

wynikajacych z niniejszej umowy na inny podmiot bez uzyskania - pod rygorem
niewaznosci - uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajacego.
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MIEJSCE WYKONANIA UMOWY
§15

1. Miejscem wykonania umowy sa:

a) w zakresie opisanym w §1 ust. 2 lit. od B do F - obiekt sortowni odpadéw w
Regionalnej Instalacji Przetwarzania Odpadéw Komunalnych [RIPOK]
Zamawiajacego w tezycach Al. Parku Krajobrazowego 99,

b) w zakresie przekazania dokumentacji, w tym projektowej, o ktérej mowa lit. A i
G - biuro Zamawiajacegow RIPOK.

2. W terminie okreslonym w §& 17 lit. c¢) Zamawiajacy przekaze protokolarnie
Wykonawcy miejsce opisane powyzej, w ust. 1 lit. a).

3. Zamawiajagcy wskaze Wykonawcy miejsce podtaczenia sie do medidw
(kanalizacja, woda i energia elektryczna) w istniejacej infrastrukturze i udostepni
przytacze. Doprowadzenie i rozprowadzenie zasilania Llinii technologicznej
sortowni nalezy do Wykonawcy.

4. Wykonawca ponosi koszt poboru mediéw na nowo montowanym odcinku linii
technologicznej, w okresie od przekazania miejsca wykonywania umowy
wskazanego w § 15 ust. 1 lit. a) do odbioru opisanego w §20 ust. 1 lit. b).

5. Od dnia odbioru opisanego w 8§20 ust. 1 lit. b) koszty mediéw ponosi
Zamawiajacy.

6. Koszty wykonania rozdzielni pradu oraz koszty zainstalowania miernikéw i
licznikéw ponosi Wykonawca.

7. Wykonawca bedzie wspoétpracowat na terenie opisanym w ust. 1 lit. a) oraz
wspo6t korzystat z tego terenu z Zamawiajacym prowadzacym biezaca
eksploatacje sortowni odpadéw i zobowigzany jest do ograniczenia do minimum
i zgodnie z postanowieniami §6 ust. 1 lit. i) wptywu wykonywania umowy na
istniejaca juz linie technologiczng sortowni odpadow.

8. Wykonawca ma obowigzek zapewnienia Przedstawicielowi Zamawiajgcego,
dostepu do kazdego miejsca, gdzie w zwigzku z umowa bed3 wykonywane
zobowigzania umowne.

§16
Wykonawca oswiadcza, iz zapoznat sie z istniejgcym u Zamawiajacego obiektem
sortowni odpadéw oraz dokonat szczeg6towej analizy istniejgcej linii technologicznej
sortowni oraz dokonat oceny poszczegélnych jej elementéw pod katem ich rozbudowy i
przebudowy urzadzen i w zwigzku z tym zapewnia, ze w trakcie realizacji umowy
istniejaca linia technologiczna bedzie w petni sprawna.

TERMINY

8§17
Strony ustalajg nastepujace terminy wykonania zobowigzan umownych:

a) Termin przekazania przez Wykonawce Zamawiajgcemu prac projektowych, o
ktérych mowa w §1 ust. 2 lit. A - nie pdézniej niz w ciggu 60 dni od dnia
podpisania umowy, ktéry wskazany jest na jej wstepie.

b) Termin przekazania Zamawiajgcemu przez Wykonawce Harmonogramu
okreSlonego w §6 lit. c) tiret pierwszy - nie pdzZniej niz 60 dni od dnia
podpisania umowy, ktory wskazany jest na jej wstepie.

c) Termin przekazania Wykonawcy miejsca wykonywania umowy okreslonego w
§15 ust. 1 lit. a) nie pdéziniej niz 7 dni robocze [poniedziatek — pigtek z
wytgczeniem dni ustawowo wolnych od pracy] od dnia odbioru przez
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d)

e)

f)

g)

Przedstawiciela Zamawiajacego prac projektowych, o ktérych mowa w §1 ust. 2
lit. A, w sposéb wskazany w §20 ust. 7.

Termin wykonania zobowigzan umownych opisanych w 81 ust. 2 lit B, C, D oraz G
nie poézniej niz 45 dni od przekazania Wykonawcy miejsca wykonywania umowy
okreslonego w §15 ust. 1 lit. a), w tym Préby Koricowe — przez okres 19 dni
wykonanie szkolen pracownikéw, o ktérym mowa w §1 ust. 2 lit. F — odbedzie sie
podczas Préb Koncowych

Termin przeprowadzenia Préb Eksploatacyjnych, o ktérych mowa w §1 ust. 2 lit. E
— przez okres 4-ech miesiecy od dnia wskazanego przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego po odbiorze przez Zamawiajgcego wykonania zobowigzan
wymienionych w §1 ust.2 lit B,C, D, G i F w spos6b wskazany w §20 ust. 7.

Termin odbioru pogwarancyjnego: nie p6zniej niz 14 dni od daty uptywu okresu
gwarandji.

JAKOSC WYKONAWSTWA | ODBIORY
§18.

Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania przy wykonywaniu umowy
najlepszych dostepnych technologii (tzw. ,BAT”), przestrzegania w toku
wykonywania przedmiotu umowy nalezytej starannosci, najlepszej wiedzy
technicznej — projektowej, technologicznej, wymagan dotyczacych stosowania
materiatow, wyrobow i urzadzen oraz sposobéw wykonania dostaw, montazu,
wynikajacych z SIWZ - zatgcznika do umowy oraz warunkujacych uzyskanie
efektu technologicznego opisanego w §6 ust. 1 lit. j) z zapewnieniem wariantow
uzytkowych wskazanych w §6 ust.1 lit. k).

Przestrzeganie wymogow jakosci przez Wykonawce w zakresie wykonywanego
przedmiotu umowy kontroluje Przedstawiciel Zamawiajgcego w spos6b opisany
W umowie.

Ujawnianie i usuwanie wad w trakcie wykonywania zobowigzan umownych
§19

W przypadku ujawnienia wad co do wymogoéw jakosci w przedmiocie umowy w
trakcie jego wykonywania, Przedstawiciel Zamawiajgcego ma prawo z3dania ich
usuniecia w okreslonym terminie, na koszt Wykonawcy.

Jezeli dla ustalenia zaistnienia wad niezbedne jest dokonanie préb, badan,
odkry¢ lub ekspertyz, to Przedstawiciel Zamawiajgcego ma prawo polecic
Wykonawcy dokonanie tych czynnosci na jego koszt. W przypadku, jezeli te
czynnosci przesadzy, ze wady nie wystapity, Wykonawca bedzie miat prawo
zada¢ od Zamawiajgcego zwrotu niezbednych, udokumentowanych,
poniesionych, z tego tytutu kosztow.

Jezeli Wykonawca nie usunie wady w terminie okreslonym przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego, to ma on prawo poleci¢ usuniecie takiej wady osobie trzeciej, na
koszt Wykonawcy, a koszty takie Wykonawca zaptaci Zamawiajagcemu w
terminie 14 dniod doreczenia wezwania zgodnie z §31.

Koszty wymienione w ust. 3 lub ich odpowiednia cze$¢ Zamawiajacy ma prawo
pokry¢ w catosci lub w czesci z przeznaczonego na ten cel zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy lub potraci¢ z wynagrodzenia Wykonawcy.
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Przejecie iodbiory
§20

1. Dokonywane bed3a nastepujgce odbiory kwitujagce Wykonawce z realizacji

poszczeg6lnych czesci zobowigzan umownych:

a) Odbiodr Projektu - tj. odbiér wykonania zobowigzania opisanego w §1 ust. 2 lit A.

b) Odbiér czesciowy - tj. odbioér po zakonczeniu préb wymienionych w §1 ust. 2 lit.
B, C, D, G oraz wykonaniu zobowigzania opisanego w §1 ust. 2 lit. F.

c) Odbidér koncowy tj. odbiér po zakonczeniu Préb Eksploatacyjnych wskazanych
w 81 ust. 2 lit. E.

d) Odbiér pogwarancyjny — odbiér po okresie gwarancji stwierdzajacy wykonanie
przez Wykonawce zobowigzan wynikajacych z gwarandji.

Odbioréw opisanych w ust.1 dokonuje sie na wniosek Wykonawcy.

3. Razem z wnioskiem o dokonanie odbioru opisanego w ust. 1 lit. a) Wykonawca
przekaze Przedstawicielowi Zamawiajgcego sporzadzong dokumentacje projektowa
w jezyku, ilosci oraz formie wskazanej w §6 ust.1 lith).

4. Razem z wnioskiem o dokonanie odbioru opisanego w ust. 1 lit. b) Wykonawca
przekaze Przedstawicielowi Zamawiaj3cego:

N

» Inwentaryzacje powykonawcz3 - dokumenty zainstalowanych maszyn, urzadzen i
wyposazenia obejmujace takze ich spis i rysunki .

o Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow
zgodnie z specyfikacjami technicznymi i ewentualnie programem zapewnienia
jakosci.

e Protokét z préb przedrozruchowych (rozruchu mechanicznego urzadzen lub
weztow technologicznych).

e Protokoty z préb rozruchowych [ mechanicznego i technologicznego]

e Sprawozdanie z ruchu prébnego.

e Instrukcje eksploatacyjne oraz dokumenty uzytkowe:

- Dla kazdej czesci urzadzen instrukcje obstugi i instrukcje dotyczace konserwacji
(3 egzemplarze), kopie rysunkéw linii technologicznej i rys. powykonawczy.

- Instrukcje techniczne i instrukcje obstugi urzadzen zawierajgce co najmniej:

o karty katalogowe urzadzen z adresami producentow i dostawcow,
o wydajnosci, dane eksploatacyjne, charakterystyke (krzywe, wykresy,

Swiadectwa z badan i wszelki inne swiadectwa, etc.),

dane techniczne,

opis funkdji,

instrukcje dotyczace instalacji i montazu,

aktualng konfiguracje, parametry ustawienia, etc.,

rysunki, liste czesci zamiennych, schematy okablowania i inne schematy,

licencje na oprogramowanie (jezeli zostanie zainstalowane nowe

oprogramowanie),

programy uzytkownika,

o instrukcje dotyczace konserwacji (remonty, usuwanie usterek, naprawy),

o plan serwisowania (terminy i czestotliwo$¢ przeprowadzania przegladéw

0O 0O 0O 0O 0O O

o

serwisowych).
o Protokoty odbioru kabli elektroenergetycznych podpisane przez przedstawicieli
zaktadu energetycznego oraz protokoty z montazu i odbioru uktadéw

pomiarowych energii elektrycznej jezeli zainstalowane urzadzenia przekrocza w
poborze energii ilos¢, ktéra dysponuje Zamawiajacy.
W przypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajacego stwierdzi, ze Wykonawca wykonat
zobowigzania umowne wskazane w 81 ust.2 lit B,C,D,G i F w tym przeprowadzit Proby
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Koncowe, wykazat uzyskanie efektu technologicznego, warianty uzytkowe oraz

dostarczyt wymagane, kompletne dokumenty, sporzadzi Protok6t Odbioru Czesciowego.

5. Razem z wnioskiem o dokonanie odbioru opisanego w ust. 1 lit. ¢) — odbioru
koricowego Wykonawca przekaze Przedstawicielowi Zamawiajgcego:

e oSwiadczenie przedstawiciela Wykonawcy o zgodnosci wykonania przedmiotu
umowy zgodnie z przekazywanym projektem, dokumentacja techniczng i
technologiczng  oraz przepisami i normami majacymi zastosowanie do
wykonywanego przedmiotu umowy.

e wymagane dokumenty, protokoty i zaswiadczenia z przeprowadzonych przez
Wykonawce sprawdzen i badan i préb oraz inne dokumenty okreslone w SIWZ,
bedaca zatacznikiem nr 1 do umowy, w tym protokoty pomiaréow efektu
technologicznego dokonywane w okresie Préb Eksploatacyjnych.

Protokét Odbioru Koncowego zostanie wystawiony przez Przedstawiciela

Zamawiajgcego w ciagu 14 dni po uptywie ostatniego dnia Préb Eksploatacyjnych po

tym, gdy w ich wyniku zostanie wykazany efekt technologiczny i warianty uzytkowe,

a Wykonawca dostarczy wszystkie dokumenty Wykonawcy. Protokét Odbioru

Koncowego sporzadzony zostanie na podstawie oceny wynikéw i przebiegu Pr6b

Eksploatacyjnych pracy catej sortowni w okresie 4 miesiecy, przy zatozeniu

uzyskania wymaganych efektu technologicznego i wariantéw uzytkowych. Protokot

Odbioru Koncowego bedzie jedynym dokumentem potwierdzajgcym wykonanie i

odbiér koncowy umowy. Protokét Odbioru Koricowego nie zwalnia Wykonawcy z

zobowiazan wynikajacych z gwarancji i rekojmi.

6. Przedstawiciel Zamawiajgcego w terminie nie pézZniejszym niz 3 (trzy) dni robocze
[poniedziatek — piatek z wytgczeniem Swiat] od daty doreczenia mu kompletnego
wniosku Wykonawcy o dokonanie danego odbioru przystapi do czynnosci odbioru.

7. Dokumentem potwierdzajagcym odbiér przez Zamawiajacego kazdej z czesci
przedmiotu umowy, stanowigcym skwitowanie Wykonawcy z wykonania odbieranej
czesci umowy jest, ,protokét odbioru” przy czym odbiér uwaza sie za dokonany,
jezeli protokot tego odbioru zostat podpisany przez Przedstawiciela Zamawiajacego
bez uwag.

8. Jezeli w trakcie odbioru zostang stwierdzone wady i/lub usterki, dajace sie usunac,
Zamawiajacy moze odmoéwi¢ odbioru, wyznaczajac termin dla ich usuniecia. Za
odmowe odbioru nalezy rozumie¢ podpisanie protokotu odbioru ze stwierdzonymi
wadami i/lub uwagami. Wykonanie przedmiotu umowy wolnego od wad musi
nastapi¢ nieprzekraczalnie w terminie wskazanym w protokole.

9. Po usunieciu przez Wykonawce na wtasny koszt wad i usterek, Wykonawca zgtosi
Zamawiajgcemu fakt ich usuniecia a Zamawiajacy po stwierdzeniu prawidtowego
wykonania dokona odbioru przedmiotu umowy.

10. W sytuacji opisanej powyzej, jezeli stwierdzone wady nie nadaj3 sie do usuniecia
lub nie jest mozliwa wymiana przedmiotu umowy na wolny od wad to:

e Jezeli wady nie uniemozliwiaja lub nie utrudniaja osiagniecie efektu
technologicznego wykonanego przedmiotu umowy, Zamawiajacy moze
obnizy¢ odpowiednio wynagrodzenie,

e jezeli wady uniemozliwiaja lub utrudniaja  osiggniecie efektu
technologicznego  zrealizowanego przedmiotu umowy zgodnie z
przeznaczeniem, Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy i odmoéwic wyptaty
wynagrodzenia w catosci.

11.Przejecie przez Zamawiajacego linii sortowniczej zrealizowanej w wykonaniu
niniejszej umowy nastepuje z dniem dokonania odbioru korncowego bez uwag.

Préby Koricowe
§21
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1. W ramach Prob Koncowych przeprowadzone zostang:

a) Proby przedrozruchowe - trwajace 2 dni,
b) Préby rozruchowe - trwajace 3 dni,
c) Ruch prébny — prze okres 14 dni od wykonania prob wskazanych powyzej

w lita) oraz b).

2. Szczegbtowy zakres czynnosci opisanych w ust. 1 lit a, b i ¢ powyzej zostat opisany
w SIWZ.

3. W trakcie Prob Koncowych zostang przeszkoleni przez Wykonawce pracownicy
Zamawiajgcego.

4. Préby koncowe beda przeprowadzone po dostarczeniu Zamawiajacemu
dokumentow wskazanych ponizej w ust.61 7.

5. Wykonawca powiadomi o zamiarze i planowanym terminie przeprowadzenia kazdej
z faz opisanych w ust. 1 powyzej, co najmniej 2 dniowym wyprzedzeniem przed ich
rozpoczeciem.

6. Nie pdzniej niz 21 dni przed rozpoczeciem Préb Koncowych Wykonawca dostarczy
Inspektorowi, w wersji polskiej, robocze wersje Instrukcji funkcjonowania i
eksploatacji dla maszyn i urzadzen. Instrukcje funkcjonowania i eksploatacji zostang
przygotowane w taki sposéb, aby przedstawi¢ krok po kroku opis przygotowan i
uruchomienia, a takze wytaczenie z pracy.

7. Instrukcje przygotowane przez Wykonawce powinny zosta¢ wydrukowane
(nieskopiowane) i oprawione. Wykonawca powinien zwréci¢ szczegbélng uwage na
nastepujace elementy, ktére powinien zamiesci¢ w Instrukcjach funkcjonowania i
eksploatadji:

a) Rezim technologiczny.

b) Ksigzke eksploatacji.

c) Plan konserwacji i smarowan.

d) Wykaz Urzadzen wraz z nazwami producentéw oraz podang nazwg/ numerem
modelu/ numerem katalogowym.

e) Woykaz rutynowych czynnosci eksploatacyjnych dostarczonych urzadzen.

f) Wykaz wymaganych czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych, ktére
winny by¢ magazynowane przez Zamawiajgcego w celu zapewnienia
nieprzerwanej eksploatacji.

g) Rysunki przedstawiajace rozmieszczenie gtéwnych elementéw linii
technologicznej, wraz z instrukcj3 ich demontazu.

h) Plany pokazuj3ce instalacje faktycznie wykonane.

i) Rysunki wykonawcze schematéw sterujgcych.

j) Schematy wykonawcze przedstawiajace wszystkie potgczenia elektryczne.

k) Petne i wyczerpujace instrukcje dotyczace wszystkich elementéw dostarczonych
urzadzen.

l) Swiadectwa Dozoru Technicznego oraz Dokumentacja Techniczno - Ruchowa
Robét i poszczegblnych Urzadzen - jezeli beda wymagane,

m) Charakterystyki dziatania Urzadzen w trakcie przeprowadzonych préb.

n) Wykaz zalecanych smaréw i ich zamiennikéw.

o Z wykonanych etapéw Préb Koncowych Wykonawca sporzadzi: protokoty z préb
przedrozruchowych oraz préb  rozruchowych [ mechanicznego i
technologicznego] i oraz sprawozdanie z ruchu prébnego.
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Szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego
§22

1. Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ szkolenie  pracownikéw
Zamawiajgcego w zakresie obstugi, utrzymania, serwisowania wszystkich urzadzen i
oprogramowania dostarczonego w ramach umowy.

2. Szkolenie zostanie przeprowadzone w trakcie Préb Koncowych. Szkolenie bedzie
przeprowadzone w jezyku polskim. Wykonawca przeszkoli, co najmniej 20 0séb,
taczny czas trwania szkolen nie przekroczy 14 dni roboczych, miejsce szkolen to
zaktad Zamawiajgcego — obiekt sortowni.

3. Wykonawca przygotuje i dostarczy na 7 dni przed szkoleniem materiaty
szkoleniowe i przekaze je uczestnikom szkolenia. (przynajmniej 3 egzemplarze w
formie pisemnej w jezyku polskim oraz przynajmniej 1 egzemplarz w formie
elektronicznej na ptycie CD).

Préby Eksploatacyjne
§23

1. Celem Préb Eksploatacyjnych jest sprawdzenie petnej zgodnosci wszystkich
parametréw pracy linii technologicznej z wymaganiami Zamawiajgcego zar6wno
w okresie prowadzenia tych Préb, jak i w catym okresie eksploatacyjnym. W
szczegblnosci, ich celem jest wykazanie osiggniecia efektu technologicznego
oraz parametréw uzytkowych wymaganych umowa w pracy ciggtej rozbudowanej
i przebudowanej linii technologicznej sortowni odpadoéw.

2. Préby Eksploatacyjne prowadzi Zamawiajacy, pracg swoich pracownikéw - pod
nadzorem Wykonawcy, ktory bedzie je nadzorowat w okresie ich
przeprowadzania zapewniaj3ac swojego przedstawiciela w czasie ich trwania
codziennie, co najmniej przez 16h.

3. Proby Eksploatacyjne beda trwaty przez okres 4 miesiecy. Termin rozpoczecia
Préb Eksploatacyjnych wskazany zostanie przez Przedstawiciela Zamawiajgcego
po dokonaniu odbioru koricowego zgodnie z §20 ust.7 .

4. Zamawiajacy zatrudni personel wg wskazan Wykonawcy.

5. Préby Eksploatacyjne beda prowadzone w ciggu dwéch zmian w godzinach od 6°°
do 22°° i wykonywane na biezaco z dostarczanych z rejonu obstugi RIPOK
odpadoéw surowcowych i komunalnych.

6. W trakcie Préb Eksploatacyjnych beda pobierane préby. Préby pobiera
Zamawiajacy 1 [jeden]raz na tydzien.

7. Wykonawca na podstawie préb pobranych przez Zamawiajacego sporzadza
raporty z Préb Eksploatacyjnych . Raporty te sporzadzane s3 1 raz na miesiac
trwajgcych Prob Eksploatacyjnych i uwzgledniaja proby pobierane w okresie
kazdego z tych miesiecy.

8. Raporty z Préb Wykonawca przekazuje Przedstawicielowi Zamawiajgcego w
formie pisemnej w ilosci 3 egzemplarzy , nie p6zniej niz 10 dni po uptywie
kazdego miesiaca przeprowadzania Proéb.

9. Wyniki Préb Eksploatacyjnych beda zaakceptowane, jezeli zostang potwierdzone
wszystkie parametry wyspecyfikowane w wymaganiach Zamawiajacego i
gwarantowane przez Wykonawce zwtaszcza efekt technologiczny oraz warianty
uzytkowe.

10.W przypadkach, jesli wyniki Préb Eksploatacyjnych nie beda zgodne z
wariantami uzytkowymi , efektem technologicznym wymaganym umowa lub
jesli Przedstawiciel Zamawiajacego ich nie zaakceptuje, Wykonawca:

¢ zidentyfikuje przyczyne niepowodzenia;
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e przekaze pisemng propozycje uzyskania zgodnosci z wymogami;

e uzyska pisemna zgode Przedstawiciela na w/w propozycje; oraz

e wyeliminuje przyczyne niezgodnosci oraz ponowi Préby w terminie
wyznaczonym przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

CENA | PLATNOSCI

Cena Wykonawcy
§24

1. Zgodnie z oferta Wykonawcy z dnia ... za wykonanie przedmiotu umowy,
Zamawiajacy zobowiazuje sie zaptaci¢ Wykonawcy wynagrodzenie ryczattowe w
tacznej kwocie ........... .4 S (R 00/100 ztotych) netto powiekszone o naleiny
podatek VAT w wysokosci okreslonej zgodnie z powszechnie obowigzujacymi
przepisami prawa w dniu wystawienia faktury, w tym:

a) za wykonanie przedmiotu umowy — ............ zt netto.
b) za przeniesienie praw autorskich do Projektu zgodnie z §9 —......... zt netto.

2. Cena opisana w ust. 1 uwzglednia wszystkie obowigzujgce w Polsce podatki, wz
wytaczeniem podatku VAT oraz optaty celne i inne optaty zwigzane z wykonaniem
umowy. Obejmuje ona wszystkie koszty zwigzane z prawidtowa realizacja catosci
przedmiotu umowy oraz warunkami stawianymi przez Zamawiajacego w zatgczniku
nr 1 do niniejszej umowy.

3. Zaptata ceny Wykonawcy bedzie dokonywana w walucie polskiej i wszystkie
ptatnosci beda dokonywane w tej walucie (art. 358 § 1 KC).

§25
1. Rozliczenie za wykonanie umowy nastapi w nastepujacych czesciach:
a) Po dokonaniu odbioru opisanego w §20 ust. 1 lit. a ) Zamawiajacy wyptaci

Wykonawcy ......... % ceny, o ktérej mowa w 8§24 ust. 1,
1§ PR Zt (stownie: ..., 00/100 ztotych)

b) Po dokonaniu odbioru opisanego w §20 ust. 1 lit. b ) Zamawiajacy wyptaci
Wykonawcy ......... % ceny, o ktérej] mowa w § 24 wust 1,
L R zt (stownie: ..., 00/100 ztotych)

¢) Po dokonaniu odbioru koncowego opisanego w 8§20 ust. 1 lit. )
Zamawiajacy wyptaci Wykonawcy ......... % ceny, o ktérej mowa w §23
(VL 0 AR o Zt (stownie: ... 00/100 ztotych)

2. Rozliczenie, o ktérym mowa powyzej nastapi kazdorazowo na podstawie faktur
Wykonawcy wystawionych prawidtowo i zgodnie z umowa.

3. Zaptata nastepowac bedzie w terminie nie dtuzszym, niz 21 dni od doreczenia
Zamawiajgcemu prawidtowo wystawionych faktur na rachunek bankowy
Wykonawcy wskazany w fakturze, przy czym zaptata nastgpi pod warunkiem
spetnienia sie okolicznosci opisanych w niniejszej umowie.

4. Wykonawca upowazniony jest do wystawiania faktur w zakresie kazdej z
ptatnosci opisanej w ust. 1 jedynie po dokonaniu odbioru czesci umowy, za ktorg
jest ona wystawiana w sposéb opisany w § 20 ust. 8 tj. podpisania protokotu
odbioru bez uwag.

5. W tresci faktury Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ numer niniejszej umowy
oraz protokét odbioru, na podstawie ktérego jest ona wystawiana. W fakturze
obejmujacej wykonanie zobowigzania opisanego w 1 ust. 2 lit. A, Wykonawca
zobowigzany jest wyszczegdlni¢ kwote nalezng tytutem zaptaty za przeniesienie
praw autorskich.
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6. W przypadku wykonywania umowy przez podwykonawcéw w Zamawiajacy
upowazniony jest przed dokonaniem zaptaty wystapi¢ do podwykonawcéw o
udzielnie informacji czy Wykonawca dokonat na ich rzecz zaptaty. W przypadku
uzyskania informacji, ze takiej zaptaty nie dokonano, Zamawiajgcy uprawniony
jest do wstrzymania zaptaty Wykonawcy do czasu wyjasnienia zaistniatej
sytuacji. W takim przypadku Zamawiajacy nie op6znia sie z zaptatg a Wykonawcy
nie przystuguja ani odsetki ani roszczenia odszkodowawcze.

7. Dniem zaptaty jest dzien dokonania polecenia przelewu 2z rachunku
Zamawiajgcego.

§26

1. Po dokonaniu odbioru opisanego § 20 ust. 1 lit. b) Wykonawca zostanie
obcigzony przez Zamawiajgcego za wykorzystane w okresie od przekazania
miejsca wykonywania umowy do odbioru opisanego powyzej za pob6r mediéow
zgodnie z odczytami licznika, ktérym bedzie opomiarowane przytacze. Ceny
jednostkowe do rozliczen zostang przyjete zgodnie z fakturami za media
otrzymywanymi od ich dostawcy.

2. Zaptata za media nastgpi w terminie 7 dni od daty doreczenia Wykonawcy
faktury wystawionej przez Zamawiajgcego, na rachunek Zamawiajgcego
wskazany w tresci faktury.

GWARANCIA | REKOIMIA

827
1. Wykonawca podpisujac umowe udziela Zamawiajacemu, gwarancji na przedmiot
umowy na okres:

) I miesiecy (min. 24 miesigce) dla prawidtowego dziatania automatyki
sterowania cata linia technologiczna
b) . miesiecy (min. 24 miesigce) dla wszystkich elementéw

wykonanego przedmiotu umowy w tym w szczeg6lnosci: instalacji,
urzadzen wyposazenia i osprzetu

(<) IR miesiecy (min 12 miesiecy) dla efektu technologicznego
d) e lat (min. 10 lat) dla zabezpieczenia przed korozja elementéw
metalowych

2. Wykonawca udzielajagc gwarancji oswiadcza, iz jest mu znany fakt, iz sortownia
odpadéw Zamawiajgcego pracuje od poniedziatku do pigtku na trzy zmiany (I zmiana
od 6.00 do 14.00, Il zmiana od 14.00 do 22.00, Il zmiana od 22.00 do 6.00 a jej
maksymalna przepustowos¢ wynosi 120 000 Mg/rok i gwarantuje prawidtowe i
bezawaryjne dziatanie linii technologicznej sortowni odpadéw w terminach
wskazanych w ust. 1, w tychze warunkach.
3. Okresy gwarancji wymienione w ust. 1, licza sie od dnia dokonania odbioru
koncowego bez uwag.
4. Odpowiedzialnos¢ Wykonawcy z tytutu gwarancji obejmuje wszystkie elementy
wykonanej w realizacji umowy linii technologicznej, takze jej dziatania jako catosci,
w tym w szczegblnosci: urzadzenia, materiaty w zakresie wad technicznych,
technologicznych. W szczegélnosci obejmuje ona zapewnienie utrzymania efektu
technologicznego opisanego w §6 ust. 1 lit. j oraz wariantow uzytkowych
wskazanych w §6 ust.1 lit. k)
5. Gwarancja nie obejmuje:
a) Okreslonych w instrukcji eksploatacji cze$ci zuzywajacych sie.
b) Uszkodzen powstatych wytgcznie w wyniku wptywéw atmosferycznych.
c) Uszkodzen mechanicznych.

6. Zamawiajacy traci uprawnienia z tytutu gwarancji w sytuacji:
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7.

a) Uzytkowania instalacji z naruszeniem instrukcji eksploatacji.

b) Konserwacji linii niezgodnie z instrukcja konserwacji.

c) Obstugi instalacji przez osoby nie posiadajgce przeszkolenia w tym
zakresie.

d) Samowolnych zmian konstrukcyjnych, w tym wbudowania, montazu
materiatow, czesci lub urzadzen w uktad instalacji zrealizowanej w ramach
przedmiotu umowy , bez porozumienia z Wykonawca.

W okresie gwarancyjnym Wykonawca bedzie odpowiedzialny za usterki, wady,

awarie urzadzen, a takze za awarie urzadzen istniejacej linii sortowniczej, w takim

zakresie, w jakim spowodowane to bedzie funkcjonowaniem i/lub awarig urzadzen
zamontowanych w wykonaniu niniejszej umowy oraz rozbudowanej linii, jako
catosci.

W ramach udzielonej gwarancji Wykonawca bedzie wykonywat zobowigzania

gwarancyjne w nastepujacy sposoéb:

1) Wykonawca zobowigzuje sie do podjecia prac nie pézniej niz 3-go dnia
roboczego [poniedziatek — piatek z wytgczeniem Swigt] od powiadomienia o
zaistnieniu usterki;

2)  Wykonawca okresla zakres i sposdb naprawy gwarantujgcy usuniecie

usterki/wady/awarii.
3)  Wykonawca w terminie nie pézniej niz w ciggu 3 dni roboczych [poniedziatek -
pigtek z wytaczeniem Swiat] od powiadomienia o zaistnieniu

usterki/wady/awarii przedstawia w formie pisemnej harmonogram usuniecia
usterki; harmonogram wymaga akceptacji Zamawiajgcego;

4)  usuniecie usterki/wady/awarii nastepowac bedzie w terminie uzgodnionym z
Zamawiajacym.

5) potwierdzeniem usunietej wady/usterki/awarii bedzie  protokolarne
skwitowanie przez Zamawiajacego usunietych wad.

W okresie trwania gwarancji petne koszty napraw, wymiany rzeczy na wolne od wad

w tym réwniez dojazdu badz transportu do miejsca wskazanego w ust. 10, ponosi

Wykonawca bez prawa do dodatkowego wynagrodzenia.

10.W przypadku skorzystania przez Zamawiajacego z uprawnien wynikajacych z

11.

12

13.

gwarancji, Wykonawca bedzie na wtasny koszt odbierat przedmiot umowy - jego
czesc¢ - w celu jego naprawy lub wymiany na wolny od wad z obiektu sortowni w
tezycach przy Al. Parku Krajobrazowego 99 i do tego miejsca bedzie je dostarczat na
swoj koszt po wykonaniu zobowigzan gwarancyjnych.

W przypadku zwtoki Wykonawcy trwajgcej dtuzej niz 10 dni roboczych [poniedziatek
- pigtek z wytaczeniem Swiat] w usunieciu wad zgtoszonych przez Zamawiajacego,
stwierdzonych w okresie gwarancji, Wykonawca upowaznia Zamawiajgcego do
zlecenia ich usuniecia innemu podmiotowi wybranemu przez Zamawiajacego, na
koszt i ryzyko Wykonawcy. W takiej sytuacji Wykonawca zwréci Zamawiajacemu
poniesione koszty w terminie nie po6Zniejszym niz 7 dni od daty wezwania do
zaptaty. Usuniecie wad przez inny podmiot nie zwolni Wykonawcy z
odpowiedzialnosci z tytutu niniejszej gwarancji.

.Zamawiajacy uprawniony jest do potracenia kosztdw opisanych w ust. 11 z

nalezytego zabezpieczenia umowy. Zgtoszenia z tytutu gwarancji doreczane bed3
faksem zgodnie z dziatem Pt. Komunikacja.
Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas trwania naprawy, ktérym dla potrzeb
niniejszego postanowienia uwaza sie, czas miedzy zgtoszeniem Wykonawcy z
tytutu gwarancji a skutecznym, faktycznym usunieciem wady/ usterki przez
Wykonawce.
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14. Poza uprawnieniami wynikajagcymi z gwarancji, Zamawiajacy ma prawo dochodzié
od Wykonawcy uprawnien z tytutu rekojmi na zasadach og6lnych, wynikajacych z
kodeksu cywilnego dla dzieta.

Kary umowne

§28
1. Wykonawca zobowiazany jest do zaptaty kar umownych w nastepujacych przypadkach:
a) za zwtoke w wykonaniu zobowigzarh Wykonawcy wynikajacych z umowy, dla
ktérych w umowie zakre$lone zostaty terminy, w wysokosci 0,01% ceny tacznej
opisanej w § 24 ust. 1 za kazdy dzien zwtoki,
b) za przerwy w pracy sortowni [istniejgcej juz w niej linii] naruszajace postanowienia
§6 ust. 1 lit.i) - w wysokosci 10 000,00 zt netto/dzier — 24 h.
c) za naruszenie zobowigzan opisanych w §13 — 5000zt za kazdy przypadek,
d) z tytutu odstgpienia od umowy z przyczyn jakie wystapity po stronie Wykonawcy w
wysokosci 20% ceny opisanej w § 24 ust. 1.
2. Zamawiajagcy ma prawo dochodzenia odszkodowania przenoszacego wysokos¢
ustalonej kary umownej.
3. Zaptata kar umownych, w przypadku ich naliczenia, nastagpi w terminie 14 dni od
daty doreczenia noty ksiegowej.

ZABEZPIECZENIE NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY

§29

1. Wykonawca WnNosi zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy
W formie.....coeeeccecccnenenns .

2. Zabezpieczenie, o ktdrym mowa w ust. 1:

a) ustala sie w wysokosci 10% ceny catkowitej, opisanej w § 24 ust. 1
b) wniesione zostaje najp6zniej w dniu podpisania niniejszej umowy.

3. Wniesione zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy w wysokosci 70%
zostanie zwolnione w terminie 30 (trzydziesci) dni od dnia dokonania odbioru
korncowego w spos6b opisany w §20.

4. 30% kwoty zabezpieczenia nalezytego wykonania zostanie zwrécona w 15 dniu po
uptywie okresu rekojmi za wady.

ODSTAPIENIE OD UMOWY

§30

1. Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy w catosci lub czesci w przypadkach
przewidzianych przez ustawy Prawo zamoéwien publicznych i kodeks cywilny - dla
umowy o dzieto, uméw wzajemnych .
2. Zamawiajacy moze ponadto odstapi¢ od umowy w catosci lub wybranej czesci, jezeli
druga strona narusza w spos6b podstawowy i/lub powtarzajacy sie postanowienia
umowy.
3.Do podstawowych naruszen umowy zaliczaja sie w szczegblnosci nastepujace
przypadki:

1) Wykonawca bez upowaznienia ze strony Przedstawiciela Zamawiajgcego

wstrzymuje wykonanie zobowigzan umownych na 7 dni,

2) Naruszono postanowienia umowy dotyczace korzystania z  pracy

podwykonawcéw,
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3) Nastgpito przerwanie pracy istniejgcej juz linii technologicznej sortowni , a
przerwa ta nie byta przewidziana w Harmonogramie ani w umowie ani nie uzyskano
na nig uprzedniej, pisemnej zgody Przedstawiciela Zamawiajgcego,
4) Zamawiajgcy lub Wykonawca popada w stan likwidacji lub grozi mu stan
upadtosci,
5) Wykonawca nie przedtuza waznosci wygasajgcego wymaganego zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy,
6) jesli Proby Koincowe lub Préby Eksploatacyjne nie potwierdzajg osiggniecia
efektu technologicznego , wariantéw uzytkowych.
3. Niezaleznie od przypadkéw okreslonych w ust. 3 Zamawiajgcy moze odstapi¢ od
umowy w przypadku okreslonym w art. 145 ust. 1 Prawa zamoéwien publicznych.
4. Umowne prawo odstapienia w przypadkach opisanych w ust. 3 moze by¢ wykonane w
terminie do 30 dni, od dnia w ktérym Zamawiajgcy dowiedziat sie o wystapieniu
zdarzenia stanowigcego przypadek opisany w ust. 3.
5. W przypadku odstapienia od umowy przez jedng ze stron Wykonawca ma obowiazek
wstrzymania realizacji wykonania przedmiotu umowy w trybie natychmiastowym oraz -
jezeli rozpoczeto wykonywanie umowy na terenie zaktadu Zamawiajgcego -
zabezpieczenia a nastepnie opuszczenia ww. terenu.
6. W przypadku odstgpienia od umowy, Wykonawca wspdlnie z Zamawiajacym
sporzadza protoké6t inwentaryzacji wykonanych prac, wg. daty odstapienia od umowy
wraz z okre$leniem procentowego (proporcjonalnego) zaawansowania wykonania prac
w stosunku do ustalonego umownie zakresu zobowigzan. Protokoét ten, podpisany przez
Zamawiajgcego bez uwag bedzie stanowi¢ podstawe rozliczenia finansowego miedzy
Stronami. Jezeli w ciggu 10 dni od odstgpienia nie przystapiono do sporzadzenia
inwentaryzacji prac lub nie zakonczono jego sporzadzenia w sposéb podany wyzej, to
stan zaawansowania prac zostanie okreslony przez Zamawiajacego i bedzie on stanowit
podstawe rozliczenia miedzy Stronami.

KOMUNIKACIA
§31
1. Wszelkie zawiadomienia, wezwania sporzadzane beda w jezyku polskim i wystane
beda poczty, faksem na nastepujace adresy:

Dla Zamawiajacego

EKO DOLINA Sp. z o.0.

tezyce, Al. Parku Krajobrazowego 99
84 - 207 Koleczkowo

tel. 058/672 50 00

fax. 058/ 6727474

Dla Wykonawcy

2. Doreczenie jest skuteczne, jezeli zostato dokonane na adres, numery wskazane
powyzej.
3. Terminem doreczenia jest termin wynikajgcy z dowodu nadania faksu bez btedu,
w przypadku doreczenia poczta termin doreczenia lub 8 dnia od awiza, lub w
przypadku doreczenia osobistego termin zaznaczony w tresci pisma.
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4, Strony zobowigzane sg do powiadomienia sie o zmianach adresu, numeréw, a
niewykonanie tego obowiazku powoduje, Ze doreczenia dokonane na adresy,
numery podane w ust. 1 jest skuteczne.

POSTANOWIENIA KONCOWE
§32

1. W sprawach nie uregulowanych niniejszg umowga majg zastosowanie przepisy prawa
w tym prawa zamoéwien publicznych i Kodeksu cywilnego zwtaszcza dotyczace
umowy o dzieto.

2. Strony uzgadniajg, ze jezeli ktérekolwiek z postanowien niniejszej umowy okaze sie
niewazne lub w inny spos6b wadliwe prawnie, pozostate postanowienia umowy
pozostang wazne.

3. Niniejsza umowa moze zosta¢ zmieniona jedynie w zakresie nastepujgcych jej
postanowien:
e zmiany termindw realizacji zobowigzan umownych lub/oraz okresu
obowigzywania umowy w przypadku wystgpienia awarii/modernizacji
sortowni/istniejgcej linii sortowniczej;

zmiany termindéw realizacji zobowigzan umownych lub/oraz okresu
obowigzywania umowy jezeli koniecznos¢ uzyskania  orzeczen
administracyjnych np. decyzji lub koniecznos¢ dokonania zgtoszen opisanych
w §6 ust. 2 lit. b) wptynie na terminy opisane w umowie

zmiany termindéw realizacji zobowigzan umownych lub/oraz okresu
obowigzywania umowy przedtuzenia czasu Prob Eksploatacyjnych w
sytuacjach opisanych w §23

zmiany terminu wykonania umowy w przypadku jakiegokolwiek opéznienia,
spowodowanego wystapieniem sity wyzszej to jest wyjatkowego wydarzenia
lub okolicznosci, na ktérg Strona nie ma wptywu, w tym w szczeg6lnosci
spowodowang przez:

- opbznienia spowodowane przez organy administracji publicznej

- akty terroryzmu

- zamieszki, rozruchy, niepokoje, strajki lub lokaut z udziatem os6b innych niz
personel Wykonawcy lub inni pracownicy Wykonawcy,

- amunicje wojskowg, materiaty wybuchowe, promieniowanie jonizujace lub
skazenie radioaktywne, z wytaczeniem takich, ktére moga by¢ uznane za
spowodowane przez uzywanie amunicji, materiatbw wybuchowych, materiatow
radioaktywnych lub promieniowania przez wykonawce, oraz

- katastrofy zywiotowe, . takie, jak; trzesienia ziemi, huragany, tajfuny lub
dtugotrwate ulewy, obfite opady Sniegu

- zatobe narodowa

4. Zmiany musz3 by¢ wprowadzone z zachowaniem nizej opisanego trybu
postepowania:

a)

b)

0

Zaproponowac zmianeg, przez ztozenie pisemnej propozycji zmian, moze
Wykonawca lub Zamawiajacy.

Przedktadana drugiej stronie propozycja zmian bedzie obejmowata opis
proponowanych zmian i informacje w jaki sposéb zaktadane zmiany wptyna
na realizacje umowy.

Po otrzymaniu propozycji, Wykonawca albo Zamawiajacy (w zaleznosci od
przypadku) w terminie 7 dni zatwierdzi bgdZ odrzuci otrzymang propozycje
zmiany badz w tym terminie wystapi do strony wystepujacej z propozycjg zmian
przesytajac zmodyfikowang propozycje zmian spetniajagca wymogi opisane
wyzej.
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a)
b)

d) W przypadku uptywu terminu podanego w lit. ¢ i nie uzyskania jednej z
odpowiedzi tam opisanych, traktuje sie iz propozycja wprowadzenia zmiany
zostata odrzucona.

Wszelkie zmiany umowy wymagajg zachowania formy pisemnej, pod rygorem
niewaznosci.

Ewentualne spory mogace wynika¢ ze stosunku objetego umowa bedzie
rozpatrywat Sad wtasciwy miejscowo dla siedziby Zamawiajacego.

Umowe sporzadzono w dwodch jednobrzmigcych egzemplarzach - jeden dla
Zamawiajgcego i jeden dla Wykonawcy.

Integralng czescig umowy sa:

Zatacznik nr 1 -Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia.

Zatgcznik nr 2 - Oferta Wykonawcy z dnia. ............

ZAMAWIAJACY: WYKONAWCA:
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Zatgcznik nr 11

WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO

LINIA TECHNOLOGICZNA SORTOWNI

Opis przedmiotu zaméwienia

~DOSTAWA WRAZ Z PROJEKTOWANIEM I MONTAZEM CZESCI
LINII TECHNOLOGICZNEJ SORTOWNI ODPADOW?”

Adres obiektu budowlanego:
»EKO-DOLINA” Sp z 0.0. w Le¢zycach
Al. Parku Krajobrazowego 99

84-207 Koleczkowo

Nazwy i kody* Dostaw:

42990000-2 Roézne maszyny specjalnego zastosowania

71323200-0 Projektowe ustugi inzynieryjne w zakresie zaktadow

79421200-3 Ustugi projektowe inne niz w zakresie robdt budowlanych
79421100-2 Ustugi nadzoru nad projektem inne niz w zakresie robot budowlanych

*) Kody CPV — ,, Wspolny Stownik Zamowier”

Nazwa i adres Zamawiajacego:
»EKO DOLINA” Sp. z o.0.

Lezyce, Al Parku Krajobrazowego 99
84-207 Koleczkowo
www.ekodolina.pl

Osoby opracowujace Wymagania Zamawiajacego:
1. Andrzej Kupski
2. Kazimierz Rzeniewicz

Data opracowania:
Kwiecien / Maj 2013r.
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A.CZESC OPISOWA.

|. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.

1 Charakterystyczne parametry, wielkos¢ obiektu, zakres dostaw.

Przedmiotem zamodwienia jest wytworzenie, dostawa i montaz maszyn i urzadzen oraz
rozbudowa linii technologicznej 1 uruchomienie sortowni odpadéw komunalnych przy
zachowaniu minimalnej obecnej przepustowosci na poziomie 100 000 Mg/rok dla
odpadow komunalnych zmieszanych, przy pracy 2 zmianowe;.

Na przedmiot umowy sktadaja si¢ m.in.:
A. Prace projektowe obejmujace:
a)  Opracowanie kompletnej dokumentacji projektowej obejmujacej rozbudowe
istniejacej linii technologicznej sortowni.
B. Dostawy obejmujace:

a) dostawe kompletnej czgsci linii technologicznej sortowni
b) dostawg urzadzen pomocniczych przewidzianych do zainstalowania w
rozbudowanej sortowni
C. Prace montazowe tj.: wykonanie czeSci linii technologicznej sortowni, w tym

potaczenie z istniejagcg w sortowni linig.
D. Proby koncowe obejmujace:

a) proby przedrozruchowe,
b) proby rozruchowe obejmujace rozruch technologiczny,
¢) ruch probny,

E. Préby Eksploatacyjne.
F. Przeszkolenie pracownikow sortowni Zamawiajgcego.

G. Sporzadzenie i dostarczenie Zamawiajacemu wykazu czesci zamiennych i materiatow
eksploatacyjnych zalecanych dla Zamawiajacego.

ZamoOwienie obejmuje takze, nadzér nad Probami Eksploatacyjnymi oraz usunigcie
wszelkich wad w rozbudowanej czesci linii sortowni.

2 Uwarunkowania wykonania przedmiotu zamowienia.

Lezyce potozone sg w potnocnej Polsce, w gminie Koleczkowo, na szczycie wyniesienia
bedacego otuling Trdjmiejskiego Parku Krajobrazowego (18°23° E/54°32°N) 8 km od
Gdyni w $rodku pasma lasow.
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Planowana inwestycja zlokalizowana bedzie na ogrodzonym terenie bedgcym we wladaniu
RIPOK ,Eko Dolina” Sp. z o0.0. w obiekcie aktualnie eksploatowanego zaktadu w
istniejgcym budynku sortowni oraz pod podajnikiem 505-00 przy potudniowej $cianie hali
kompostowni.

Zgodnie z projektem planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Wejherowo, teren
Zaktadu Eko Dolina przeznaczony jest pod urzadzenia usuwania i przerobki nieczystosci.
Sortownia odpadoéw jest jednym z elementéw RIPOK ,,Eko Dolina” w Lezycach. Celem
sortowni jest wykonanie zobowigzan wynikajacych z Dyrektywy 31/99 oraz Krajowego
Planu Gospodarki Odpadami w =zakresie redukcji masy odpadow komunalnych
ulegajacych biodegradacji kierowanych na sktadowiska odpadow.

Odpady przed skierowaniem ich do kompostowania sg poddane segregacji mechaniczno-
recznej w sortowni odpadéw. Hala sortowni sgsiaduje z obiektem kompostowni.

Odpady w sortowni rozdzielone sg na kilka frakcji, w tym na frakcje o srednicy 20-70/90
mm, ktéra skierowana jest do kompostowni.

3 Ogodlne wiasciwosci funkcjonalno uzytkowe.

Wykonawca zaprojektuje 1 wykona rozbudowg linii technologicznej sortowni zachowujac

przepustowos¢ 100 000 Mg/rok dla odpadow komunalnych zmieszanych, przy pracy

dwuzmianowej.

Ogodlne zatozenia przebudowy linii technologicznej sortowni sg nastepujace:

a) przekonstruowanie istniejacego sita 3 frakcyjnego na 2 frakcyjne o otworach 80 x 80
mm,

b) montaz dodatkowego sita odsiewajacego frakcje 0 — 20 mm z frakcji 0 — 80 mm,

C) montaz separatora powietrznego na podajniku 505-00 podajacym odpady do
kompostowni.

Inne czynnos$ci przebudowy linii technologicznej opisano w dalszej czesci Wymagan

Zamawiajacego w p. A pkt 11. 3.3.

Sortownia przyjmuje dwa strumienie odpadéw: selektywnie zebrane surowce wtdrne oraz

odpady komunalne zmieszane.

Po przej$ciu przez kabing wstepnego sortowania strumien odpadéw zostaje podany do sita

bebnowego pierwszego stopnia. dzielacego odpady na frakcje podsitowa 0 - 160 mm oraz

frakcje nadsitowg >160 mm.

Frakcja nadsitowa zostaje podana dalej do kabiny sortowniczej, gdzie wydzielane sa ze

strumienia surowce wtorne. Natomiast frakcja podsitowa zostaje cofni¢ta na tasmociggu

pod sitem i powinna zosta¢ podana na sito bgbnowe dwufrakcyjne drugiego stopnia.

Wskazane jest wykorzystanie sita funkcjonujgcego przebudowanego na dwufrakcyjne,

dzielacego odpady na frakcje podsitowa 0 - 80 mm oraz frakcje nadsitow3.

Frakcja nadsitowa winna by¢ skierowana poprzez separator powietrzny do kolejnej

istniejagcej kabiny sortowniczej, gdzie ze strumienia wydzielane sg surowce wtorne.

Natomiast frakcja podsitowa powinna zosta¢ skierowana na kolejne nowozainstalowane

sito trzeciego stopnia, gdzie nastgpowatoby odsianie do kontenera hakowego frakeji 0 - 20

mm.

Frakcja nadsitowa powinna zosta¢ skierowana na istniejacy podajnik, ktory skieruje

strumien odpadow do kabiny sortowniczej, gdzie manualnie wysortowane zostang surowce

wtorne, a pozostato$¢ po wysortowaniu surowcow zostanie skierowana do kompostowni.

Na koncu w/w podajnika przed jego wejsciem do hali kompostowni nalezy zainstalowac

separator powietrzny, ktory wydziela¢ bedzie frakcje lekka 1 kierowaé do kontenera

hakowego, ktorego $ciany boczne wykonane beda z blachy perforowane;.
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4 Szczegobtowe wlasciwosci funkcjonalno-uzytkowe.

4.1. Powierzchnie uzytkowe.

Wykonawca bedzie realizowat rozbudowe linii technologicznej w budynku o tacznej

powierzchni okoto 4.528 m-.

Wysokos$¢ budynku to ok. 9,5 m od poziomu posadzki do spodu dzwigara kratowego

konstrukcji stalowej dachu.

Pod planowang rozbudowe¢ Zamawiajacy przeznacza:

- dla nowego sita wraz z przenosnikami i stacjg zaladunku — plac o maksymalnej
powierzchni 250 m? w rejonie obecnego sita trdjfrakcyjnego (z zastrzezeniem
zachowania mozliwos$ci uzytkowania “matej nadawy”),

- dla separatora powietrznego wraz z niezbednymi urzadzeniami do wydzielania frakcji
lekkiej oraz stacjg zatadunku — plac o maksymalnej powierzchni 250 m? przy $cianie
hali kompostowni w rejonie podajnika 505-00 (z zastrzezeniem zachowania
bezproblemowej obstugi przez samochody automatycznej stacji zatadunku konteneréw
w hali sortowni).

4.2. Wiasciwosci funkcjonalne.

Wymaganym efektem sortowania jest conajmniej utrzymanie przerobu 100 000 Mg/rok/
dla odpadow komunalnych zmieszanych, przy zatozeniu pracy dwuzmianowe;j.

Odpady w sortowni beda rozdzielone na nastgpujace frakcje:

1. Frakcja 0 -20 mm - frakcja mineralna — ok. 37% wsadu.

2. Frakcja 20 —80 mm - frakcja ,,organiczna” — ok. 24% wsadu.

3. Frakcja 80 - 160 mm — frakcja $rednia — ok. 15% - 18% wsadu.

4. Frakcja  surowcowa — odzysk i recykling surowcow — ok. 13% wsadu.

5. Frakcja powyzej 160 mm — frakcja energetyczna — ok. 8% - 11%.

Wszystkie ilosci wyzej podane sg szacunkowo, zaleza od pory roku, sktadu odpadow,
wilgotnosci 1 zrodta pochodzenia (rodzaj zabudowy).

Odpady zbierane w ramach zbiorki selektywnej odpadoéw surowcowych to okoto 3 000
Mg/rok.

Spodziewany efekt sortowania 3 000 Mg/ rok odpadéw surowcowych:

- Surowce wtorne — ok. 1 800 Mg/rok (ok. 60%) - sprzedaz surowcow.

- Frakcja balastowa — 1 200 Mg/rok (ok. 40%) przekazana do przetworzenia na paliwa
alternatywne jako pre RDF.

Ilosci wyzej podane sg szacunkowo, zaleza od pory roku, dzielnicy, sposobu organizacji
zbiorki selektywnej ( pojemnikowa, workowa), wilgotnosci itp. Poziom odzysku
surowcow z odpadow z selektywnej zbidrki siega 50% - 70%.

4.3. Wtasciwosci uZytkowe.
4.3.1. Warianty pracy sortowni po rozbudowie.

Sortownia po rozbudowie powinna przyjmowac¢ niemniejszy strumien odpadow jak przed
rozbudowsg (Schemat blokowy linii technologicznej — stan po rozbudowie — zat. nr 6).

43.1.1. Wariant | - Proces segregacji odpadow komunalnych ,,zmieszanych”.

W wariancie tym pracuje cala linia technologiczna, tzn. trzy sita i cztery kabiny
sortownicze; powstaja cztery frakcje: 0 — 20 mm, 20 - 80 mm, 80 - 160 mm i >160 mm.
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Strumien odpadow kierowany jest za pomocg tadowarki na nadawe (podajnik kanatowy) i
dalej przeno$nikiem wznoszacym do kabiny wstepnej segregacji. Tam wysegregowane sg
odpady gabarytowe, ktore zostajg zrzucone do konteneréw znajdujacych si¢ pod kabing
oraz wydzielone materiaty niebezpieczne. Tak przygotowany strumien odpadow trafia do
sita bebnowego dwufrakcyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktére dzieli odpady na frakcje:
0 - 160 mm oraz >160 mm.

Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do kabiny sortowniczej (1), gdzie wysegregowane
zostang nastgpujgce surowce:

a) tektura falista,

b) mieszanka papierowa,

c) folia,

d) PET,

e) HDPE,

f) PP,

g) ztom stalowy i kolorowy.

Materiaty te zostaja zrzucone do boksow znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa trafia do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy belujace;.
Odsiana na sicie frakcja 0 - 160 mm kierowana jest uktadem przeno$nikow do drugiego
sita dwufrakcyjnego o oczkach 80 x 80 mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 — 80 mm i 80
- 160 mm.

Frakcja 80 — 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kabiny
sortowniczej (3), gdzie wysegregowane zostang nastgpujace surowce:

a) folia,

b) mieszanka papierowa,

c) tetrapak,

d) PET,
e) HDPE,
f) PP,

g) szklo,

h) puszki alu i metale kolorowe.

Materiaty te zostaja zrzucone do boksoéw znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali zelaznych 1 niezelaznych kierowana jest
przenosnikami do automatycznej stacji zaladunku kontenerow.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 80 mm trafia za pomocg uktadu przenos$nikéw do trzeciego
sita dwufrakcyjnego odsiewajacego frakcje 0 — 20 mm.

Frakcja 20 — 80 mm trafia uktadem podajnikow poprzez separator metali zelaznych do
kabiny sortowniczej (2), w ktorej wysegregowane zostang nastepujace surowce:

a) PET,

b) HDPE,

c) puszki alu.

Materiaty te zostajaja zrzucone do bokséw znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa kierowana jest przeno$nikami poprzez separator powietrzny do hali
kompostowni lub do automatycznej stacji zatadunku konteneréw.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 20 mm trafia do pojedynczej stacji zatadunku kontenerow.
Jezeli z analizy Wykonawcy wynika, ze konieczna jest budowa podwojnej stacji zatadunku
kontenerow, to winien jqg uwzgledni¢ w projekcie i ofercie.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujace si¢ w boksach zostajg zepchnigte za
pomocag wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenos$nik kanatowy, gdzie w
zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastepnie za
pomoca podajnika wznoszacego trafiaja do leja zasypowego prasy, badZz do kontenera
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znajdujacego si¢ obok (dotyczy to surowcow, ktore ze wzgledu na wymogi odbiorcow nie
powinny zosta¢ sprasowane).

4.3.1.2. Wariant Il A - Segregacja selektywnej zbiorki papieru i makulatury.

W wariancie tym pracuje tylko cze$¢ linii technologicznej, tzn. trzy sita nie pracuja,
pracuja tylko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakcja.

Strumien odpadow kierowany jest za pomoca tadowarki na stacj¢ nadawcza — rozrywarke
do workow lub bezposrednio na podajnik kanatowy. Nastepnie przenosnikiem
wznoszacym odpady trafiaja do kabiny wstepnej segregacji i dalej uktadem podajnikéw
omijajac sito do kabiny sortowniczej (1). Tam strumien odpadéw zostaje poddany
segregacji manualnej na poszczegdlne surowce, tj.:

a) tekture falista,

b) mieszanke papierowa,

c) czasopisma kolorowe,

d) tetrapak,

e) folig.

Wysegregowane surowce zostaja zrzucone do bokséw znajdujacych si¢ pod kabing
sortowniczg, nastepnie zostaja zepchnigte na przenosnik kanatowy i poprzez przenos$nik
wznoszacy trafiajg do prasy belujace;.

Pozostata po segregacji frakcja balastowa kierowana jest do automatycznej stacji
zatadunku kontenerow lub do prasy belujace;.

4.3.1.3. Wariant Il B - Segregacja selektywnej zbiorki plastiku.

W wariancie tym pracuje tylko czes$¢ linii technologicznej, tzn. trzy sita nie pracuja,
pracuja tylko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakcja.

Strumien odpadéw kierowany jest za pomocg tadowarki na stacj¢ nadawcza — rozrywarke
do workow lub bezposrednio na podajnik kanatowy. Nastepnie przenosnikiem
wznoszacym odpady trafiaja do kabiny wstepnej segregacji i dalej uktadem podajnikow
omijajac sito do kabiny sortowniczej (1). Tam strumien odpadow zostaje poddany
segregacji manualnej na poszczegolne surowce, tj.:

a) folig,

b) butelki PET (wg kolorow),

c) HDPE,

d) PP,

e) puszki alu.

Materiaty te zostaja zrzucone do boksow znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa kierowana jest przeno$nikami do automatycznej stacji zaladunku kontenerow
lub do prasy belujace;.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujace si¢ w boksach zostaja zepchniete za
pomocg wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanatowy, gdzie w
zalezno$ci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastepnie za
pomoca podajnika wznoszacego trafiajg do leja zasypowego prasy belujace;.

4.3.1.4. Wariant 111 - Segregacja butelek PET na kolory.

W wariancie tym sita nie pracujg; w odroznieniu od wczesniejszych wariantow strumien
odpadow kierowany jest na lini¢ sortowniczg poprzez mala nadawe, pracuje tylko jedna
kabina sortownicza; powstaje jedna frakcja.
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Strumien odpadéw kierowany jest za pomocg tadowarki na matg nadawe i dalej uktadem
przeno$nikow tasmowych z pomini¢ciem sita do kabiny sortowniczej (3).Tam odbywa si¢
rozsortowanie butelek PET na odpowiednie kolory.

Pozostata po segregacji frakcja balastowa trafia przenosnikami do automatycznej stacji
zatadunku kontenerow.

4.3.15. Wariant 1V - Proces segregacji odpadéw komunalnych ,,zmieszanych” —
wariant, w ktorym frakcja 0 — 80 mm kierowana jest do kompostowni.

W wariancie tym pracuja dwa sita i cztery kabiny sortownicze; powstajg trzy frakcje: 0 —
80 mm, 80 — 160 mm i >160 mm.
Strumien odpadow kierowany jest za pomocg tadowarki na nadawe (podajnik kanatowy) i
dalej przenos$nikiem wznoszacym do kabiny wstepnej segregacji. Tam wysegregowane sg
odpady gabarytowe, ktore zostajg zrzucone do konteneréw znajdujacych si¢ pod kabing
oraz wydzielone materiatly niebezpieczne. Tak przygotowany strumien odpadow trafia do
sita bebnowego dwufrakcyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktore dzieli odpady na frakcje:
0 - 160 mm oraz >160 mm.
Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do kabiny sortowniczej (1), gdzie wysegregowane
zostang nast¢pujace surowce:

a) tektura falista,

b) mieszanka papierowa,

c) folia,

d) PET,

e) HDPE,

f) PP,

g) ztom stalowy i kolorowy.
Materialy te zostajg zrzucone do boksow znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa trafia do automatycznej stacji zatladunku konteneréw lub do prasy belujace;.
Odsiana na sicie frakcja 0 - 160 mm kierowana jest uktadem przeno$nikow do drugiego
sita dwufrakcyjnego o oczkach 80 x 80 mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 — 80 mm i 80
- 160 mm.
Frakcja 80 — 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kabiny
sortowniczej (3), gdzie wysegregowane zostang nast¢pujace surowce:

a) folia,

b) mieszanka papierowa,

c) tetrapak,

d) PET,

e) HDPE,

f) PP,

g) szklo,

h) puszki alu i metale kolorowe.
Materiaty te zostajaja zrzucone do bokséw znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali zelaznych i niezelaznych kierowana jest
przenos$nikami do automatycznej stacji zatadunku kontenerow.
Odsiana frakcja podsitowa 0 — 80 mm trafia uktadem podajnikéw poprzez separator metali
zelaznych do kabiny sortowniczej (2), w ktérej wysegregowane zostang nastgpujace
surowce.:

a)PET,

b)HDPE,

c)puszki alu.
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Materiaty te zostajg zrzucone do boksow znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa kierowana jest przeno$nikami poprzez separator powietrzny do hali
kompostowni lub do automatycznej stacji zatadunku konteneréw.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujace si¢ w boksach zostaja zepchnigte za
pomoca wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenos$nik kanalowy, gdzie w
zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastgpnie za
pomoca podajnika wznoszacego trafiaja do leja zasypowego prasy, badz do kontenera
znajdujacego si¢ obok (dotyczy to surowcow, ktore ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie
powinny zosta¢ sprasowane).

4.3.1.6. Wariant V - Proces przesiewania frakcji po kompostowaniu (stabilizatu).

W wariancie tym podobnie jak w pkt. 4.3.1.4. w odr6znieniu od wczesniejszych wariantow
strumien odpadow kierowany jest na lini¢ sortownicza poprzez malg nadawe, pracuje
tylko jedne sito i jedna kabina sortownicza; powstajg dwie frakcje: 0 — 20 mm i >20 mm.
Strumien odpadow kierowany jest za pomoca tadowarki na malg nadawe 1 dalej uktadem
przenosnikow tasmowych na nowe sito odsiewajace frakcje 0 — 20 mm.

Frakcja >20 mm trafia uktadem podajnikow poprzez separator metali Zelaznych do kabiny
sortowniczej (2), w ktorej wysegregowane zostang nastepujace surowce:

a) PET,

b) HDPE,

c)  puszki alu.

Materiaty te zostaja zrzucone do boksow znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa kierowana jest przeno$nikami poprzez separator powietrzny do hali
kompostowni lub do automatycznej stacji zatadunku kontenerow.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 20 mm trafia do stacji zatadunku kontenerow.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujace si¢ w boksach zostajg zepchnigte za
pomoca wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanatowy, gdzie w
zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastgpnie za
pomoca podajnika wznoszacego trafiaja do leja zasypowego prasy, badZz do kontenera
znajdujacego si¢ obok (dotyczy to surowcow, ktore ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie
powinny zosta¢ sprasowane).

43.1.7. Wariant VI — réwnoczesnie dziata Wariant IT i Wariant I11.
4.3.1.8. Wariant VIl — réwnoczesnie dziata Wariant 11 i Wariant V.
4.3.1.9. 4.3.1.9. Wariant VIl — prasowanie wysegregowanych surowcow

wtornych prasg Presona LP 80 VH1 HDX.
Wariant ten umozliwia ominigcie prasy Presona LP 50 EH2 (np. w przypadku awarii)

uktadem przenos$nikow i skierowanie wysegregowanych surowcoéw wtornych do prasy
Presona LP 80 VH1 HDX.
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Il. Szczegétowe Wymagania Zamawiajgcego.

1 Ogdlne wymagania projektowe.

1.1. Projektowana trwatos¢ elementow linii technologicznej.

Projektowana trwato$¢ elementdw linii technologicznej sortowni, powinna by¢ zgodna z
ponizszymi danymi:

a) Urzadzenia mechaniczne i elektryczne: 20 lat,

b) Oprzyrzadowanie i systemy sterowania: 20 lat,

¢) Odpornos¢ na korozj¢ elementéw metalowych 10 lat.

Maszyny 1 urzadzenia powinny uwzglednia¢ najbardziej skrajne warunki, jakie wystapia
podczas eksploatacji obiektu sortowni, obejmujace miedzy innymi warunki klimatyczne
oraz agresywno$¢ otoczenia.

Wyklucza si¢ rozwigzania sprzyjajace nagromadzaniu si¢ osadow organicznych i
utrudniajacych lub uniemozliwiajacych utrzymanie w czystosci 1 zwalczanie plag grzybow
i porostow bakterii i insektow. Nie dopuszcza si¢ stosowania porowatych powierzchni 0
skomplikowanej strukturze zataman i niedost¢pnych zakamarkéw uniemozliwiajacej tatwe
1 bezposrednie ich czyszczenie.

1.2.  Wymagania projektowe -technologiczne, eksploatacyjne i jakosciowe.

Proponowane rozwigzania musza uwzglednia¢ nastepujace istotne zagadnienia:

Warunki lokalne tzn. posadowienie budynkow, bezkolizyjne poruszanie si¢ po istniejgcych

drogach 1 placach, powigzanie techniczne i1 technologiczne z istniejagca kompostownia.

Trwato$¢ i niezawodnos¢ dziatania przez co najmniej 20-letni okres eksploatacji obiektu.

Elastyczno$¢ dzialania przy réznych strumieniach odpadéw, odno$nie ich rodzajow, jak

rowniez wielkosci 1 dostaw odpadow.

Funkcjonalno$¢ rozwiazan, tatwos¢ eksploatacji, konserwacji 1 remontdw urzadzen i

aparatury.

Niskie zuzycie energii i niskie koszty eksploatacyjne.

Bezpieczenstwo pracy w czasie eksploatacji, przegladéw, remontow i1 konserwacji.

Ochrona $rodowiska, w tym:

- Koniecznos¢ spetnienia wymagan okreslonych w art. 143 ustawy z dnia 27.04.2001 r.
Prawo Ochrony Srodowiska (Dz.U.2008.25.150 z pdzniejszymi zmianami).

- Konieczno$¢ zastosowania najnowszej technologii 1 spelnienia wymagan najlepszych
dostepnych rozwigzan technicznych (BAT).

- Koniecznos¢ minimalizacji wplywow na srodowisko wystepujacych w czasie realizacji
prac i eksploatacji sortowni do wielkosci dopuszczalnych okreslonych obowigzujacymi
w Polsce przepisami.

- Konieczno$§¢ wyeliminowania ucigzliwo$ci emisji odoréw; dodatkowo nalezy
uwzgledni¢ warunek, ze eksploatacja sortowni oraz urzadzen 1 obiektow
towarzyszacych nie moze powodowa¢ odczuwalnej ucigzliwosci na terenie i poza
terenem zaktadu; wymagane jest przestrzeganie norm dla hatasu.

Wszystkie dostarczone do sortowni urzadzenia, sprz¢t, wyposazenie i ich elementy musza

by¢ nowe 1 nieuzywane.

W trakcie realizacji prac Wykonawca zobowigzany jest do wyjasnienia wszystkich

watpliwosci dotyczacych projektu 1 zawartych w nim rozwigzan zglaszanych przez

Przedstawiciela Zamawiajacego.
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1.2.1. Zamiennosc¢.

Urzadzenia 1 podzespoly wykonujace podobne zadania winny by¢ tego samego typu i
marki, a takze winny by¢ dobrane w sposob ograniczajacy do minimum ilo$¢ wymaganych
czesci zamiennych. W szczegolnosci dotyczy to takich elementéw jak: silniki, przektadnie,
sitowniki, falowniki, aparatura rozdzielcza, armatura, przyrzady pomiarowe, urzadzenia
sterujace, taSmy, krazniki, przekazniki i inne.

1.2.2. Standaryzacja metryczna.

Wszystkie urzadzenia i wyposazenie nalezy zaprojektowac, dostarczy¢ w oparciu o system
metryczny, a wskazniki temperatury w oparciu o skale Celsiusa. Parametry techniczne
urzadzen, dokumentacja projektowa, rozruchowa, instrukcje eksploatacyjne, instrukcje
bezpieczenstwa nalezy wykonaé jako spelniajace wymogi Miedzynarodowego Systemu
Jednostek Miar i1 Jakos$ci. Wszelka dokumentacja oraz oraz wszystkie instrukcje musza by¢
napisane w jezyku polskim.

1.2.3. Bezpieczenstwo.

Wszystkie zamknigcia 1 wilazy nalezy zaprojektowaé 1 wykona¢é w  sposob
uniemozliwiajacy samoczynne otwarcie (np. pod wptywem wstrzasow lub wibracji).
Nalezy zachowaé wystarczajaco swobodng wysokos¢ ponad platformami i pomostami
komunikacyjnymi.

1.2.4. Latwos$¢ utrzymania i konserwacji.

Wszystkie instalacje technologiczne 1 urzadzenia nalezy wyposazy¢, o ile wymagaja tego
prace konserwacyjne 1 przeglady, w dogodne ciagi komunikacyjne pomosty do
konserwacji.

Konstrukcje wsporcze pomostow nalezy wykonywaé z ksztattownikow stalowych.
Pomosty konserwacyjne, podesty winny by¢ wylozone blachg tezkowa lub wykonane z
ocynkowanych kratek pomostowych. Schody (stopnie) nalezy wykona¢ z ocynkowanych
kratek pomostowych.

Rozmieszczenie instalacji 1 wurzadzen technologicznych nalezy zaprojektowaé z
uwzglednieniem zapewnienia wystarczajacego miejsca dla prac montazowych,
konserwacyjnych i remontowych oraz niezbednych powierzchni do sktadowania czesci
zamiennych lub zdemontowanych oston, ciggéw komunikacyjnych dla srodkéw transportu
wewnetrznego, powierzchni postojowych i mocowania koniecznych urzadzen dzwigowych
(np. wciggarek).

W przypadku zawordéw i klap z wltasnym napedem (serwozawordéw) nalezy przewidzied
mozliwo$¢ recznego uruchamiania (otwieranie i zamykanie), a takze wizualne wskazniki
potozenia zaworu 1 klapy.

Wszystkie czgéci zuzywajace si¢ nalezy montowa¢ w sposob umozliwiajacy dogodny
dostep oraz tatwo$¢ wymiany.

Wszystkie punkty smarowania nalezy widocznie oznakowa¢ odpowiednimi kolorami oraz
usytuowac je w sposOb utatwiajacy obstuge serwisowa, tzn. bez koniecznosci demontazu
pokryw ochronnych, oston metalowych, zatrzymywania ich ruchu, itp. Czgsci urzadzen
wymagajacych cigglego smarowania nalezy wyposazy¢ w automatyczne instalacje
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smarujace lub wiaczy¢ do uktadu centralnego smarowania ewentualnie zastosowac¢ modele
I warianty bezserwisowe.

Wszystkie urzadzenia do podawania materialu, punkty przesypowe oraz instalacje odbioru
cieczy 1 gazow procesowych, w szczegoélnosci rurociagi i przenosniki zasilajace, dysze |
powierzchnie filtrujace nalezy zaprojektowa¢ w sposob eliminujacy zatykanie sig. W
krytycznych punktach nalezy zamontowa¢ dobrze dostepne wilazy (pokrywy) rewizyjne i
wzierniki kontrolne w celu umozliwienia identyfikowania i usuwania takich zakiécen.

1.25. Ciagi komunikacyjne (technologiczne), pomosty obstugowe.

Wszystkie wyzej potozone punkty instalacji lub urzadzen, niedostepne bezposrednio z
poziomu posadzki, ktére wymagaja regularnej obstugi lub utrzymania w czystos$ci winny
by¢ dostepne poprzez system przejs¢ i podestow. Tam, gdzie bedzie to mozliwe nalezy
zastosowa¢ schody, w przeciwnym wypadku dopuszcza si¢ zastosowanie drabin
montowanych na state.

Podesty winny by¢ wylozone ocynkowanymi kratami pomostowymi, stopnie schodow
wykonane z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin nalezy zastosowaé w
wykonaniu przeciwposlizgowym. Konstrukcje stalowe winny by¢ wykonane z profili
stalowych skrecanych. Tam gdzie to nie jest mozliwe dopuszcza si¢ spawanie profili.
Wszystkie schody, podesty i1 przejscia nalezy wyposazy¢ w barierki ochronne spelniajace
wymogi przepisow BHP.

1.2.6. Zabezpieczenia antykorozyjne.

W przypadku zastosowania jako zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych
powtlok lakierniczych wymagane jest, co najmniej piaskowanie do stopnia czystosci SA 2
(wg PN-EN 1SO 8501-1:2008 i malowanie warstwa podktadowa 2 x 40 um oraz warstwa
nawierzchniowa o grubosci 80 pm lakierem dwukomponentowym. Dopuszcza si¢
zastosowanie innych, gwarantujagcych nie mniejszg od wyzej wymienionej, skutecznos¢
metod zabezpieczenia antykorozyjnego.

1.2.7. Gwarancje i normy.

Wymagane warunki gwarancji, jakie Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu.

Efekty techniczne, technologiczne winny by¢ osiggniete najpdzniej w okresie 4 miesiecy
od dnia wskazanego przez Przedstawiciela Zamawiajgcego po odbiorze przez
Zamawiajagcego wykonania zobowigzan wymienionych w §1 ust.2 lit B,C, D, Gi F w
sposOb wskazany w §20 ust. 7 we wzorze umowy.

Mimo tego, ze gwarancje wykonawcy dotyczace osiggania efektow beda weryfikowane dla
pracy dwuzmianowej, przy przepustowosci rocznej 100000 Mg, to Wykonawca
udzielajgac gwarancji musi wzia¢ po uwage, ze linia technologiczna sortowni pracuje
na trzy zmiany, a jej przepustowos$¢ wynosi 120 000 Mg/rok.

1.2.7.1. Gwarancje techniczne.

Okres Gwarancji wynosi min. 24 miesiace, liczac od wystawienia przez Zamawiajacego
Protokolu Odbioru Koncowego. Gwarancja objete sa wszystkie elementy wykonanego
przedmiotu zamowienia, w tym w szczegolnosci: instalacje, urzgdzenia, wyposazenie i
osprzet w zakresie wad technicznych i technologicznych.
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Gwarancje techniczne obejmuja osiggniecie wymaganej minimalnej przepustowosci dla
linii technologicznej sortowni 100 000 Mg/rok dla odpadéw komunalnych zmieszanych,
przy pracy dwuzmianowej, wydajnosci godzinowej nie mniejszej niz 34 Mg/godzing.
Osiagnigcie wymaganych parametrow bedzie sprawdzane w trakcie Prob Koncowych, a
potwierdzone w trakcie Prob Eksploatacyjnych.

1.2.7.2. Gwarancje ochrony przed korozjq.

Wykonawca wystawi Zamawiajacemu gwarancj¢ na zabezpieczenia przed korozja
elementéw metalowych na okres 10 lat liczac od wystawienia przez Zamawiajacego
Protokotu Odbioru Koncowego.

1.2.7.3. Gwarancje technologiczne.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za uzyskanie efektu technologicznego i parametrow:

a) Wprowadzone zmiany nie mogg ograniczy¢ dotychczasowej przepustowosci linii tj.
100 000 Mg/rok dla odpadéw komunalnych zmieszanych, przy pracy
dwuzmianowej.

b) Osiagnigcie sprawno$ci nowozainstalowanego sita odsiewajacego frakcje 0 — 20
mm na poziomie minimum 95% - okreslone wagowo.

€) Mozliwos¢ wydzielenia na separatorze powietrznym z frakcji 20 — 80 mm
kierowanej do kompostowni conajmniej 20 % frakcji lekkiej (folia, papier, plastik)
- okreslone wagowo.

d) Sprawne dziatanie systemu automatyki sterowania cata linig sortownicza przez
okres min. 24 m-cy.
Osiggniety w trakcie Prob Koncowych efekt technologiczny musi zosta¢ potwierdzony w
czasie Prob Eksploatacyjnych.

1.3. Odpowiedzialnos¢é Wykonawcy.

Wykonawca zaprojektuje dostarczy, zamontuje, uruchomi lini¢ technologiczng sortowni

uwzgledniajac 1 pozostajgc odpowiedzialnym za:

1. zapewnienie pelnej kompatybilnosci wszystkich Urzadzen 1 wyposazenia,
dostarczanych przez Wykonawce oraz wszystkich jego podwykonawcow, réwniez z
urzadzeniami wykorzystywanymi w I 1 II etapie realizacji sortowni,

2. zapewnienie, ze Dostawy czy kazda cze$¢ Dostaw sg kompletne w kazdym szczegoéle
sprawnosci eksploatacyjnej w czasie ich przejecia,

3. dostarczenie i1 zainstalowanie oraz rozbudowa, czy tez przebudowa wszystkich
elementdw linii technologicznej koniecznych do osiagnigcia ich prawidtowego i
sprawnego funkcjonowania zgodnie z wymaganiami Zamawiajacego, niezaleznie od
ich uwzglednienia w wymaganiach Zamawiajacego,

4. prawidlowe funkcjonowanie poszczegolnych elementow linii technologicznych,
urzadzen, systemu wizualizacji i sterowania,

5. zapewnienie minimalnej przepustowosci linii 100 000 Mg/rok dla odpadow
komunalnych zmieszanych przy zatozeniu pracy na dwie zmiany,

6. osiggniecie efektow technologicznych, technicznych i ochrony przed korozjg jak
okreslono w p. A pkt I1. pkt. 1.2.7.

Ponadto, wykonawca odpowiedzialny jest za:

1. dostosowanie systemu sterowania i wizualizacji procesu technologicznego Sortowni,
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2. zapewnienie rozwigzan technicznych umozliwiajacych rozruch i prace Urzadzen
zlokalizowanych w nieogrzewanej hali Sortowni, z uwzglednieniem warunkéw
klimatycznych odpowiednich dla lokalizacji ,,Eko Dolina”,

3. zaprojektowanie i wyposazenie linii technologicznej sortowani w komplet urzadzen dla
zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z Prawami Kraju,

4. wykonanie linii technologicznej zapewniajace mozliwos¢ podlaczenia do instalacji
wewnetrznych budynku,

5. wykonanie rozprowadzenia instalacji elektrtycznej i przytaczenia linii technologicznej,

6. przebudowa systemu AKPIA i dostosowanie do potrzeb rozbudowanej linii
technologicznej.

Materiaty 1 jako$¢ wykonania, ktore nie sg szczegétowo opisane w Normach Polskich lub

odpowiednich Normach Europejskich, powinny by¢ takiej jakosci i rodzaju, co produkty

pierwszej jakosci. W powyzszej sytuacji Zamawiajacy zdecyduje czy wszystkie lub kazdy

z materialdw, maszyn i urzadzen oferowanych lub dostarczonych na Plac Montazu sa

odpowiednie do umowy, przy czym decyzja Zamawiajacego jest ostateczna i wigzaca.

Dostawy musza by¢ nowe i zgodne z wymaganiami Zamawiajacego. Udowodniony brak

spelnienia wymaganych standardow jakosci w przypadku Dobr zobowigzuje Wykonawce

do przeprowadzenia koniecznych zmian na swoj wlasny koszt.

Zamawiajacy oczekuje, ze Wykonawca zaprojektuje i wykona umowe wedtug standardow

okreslonych w wymaganiach Zamawiajacego lub wyzszych, oraz zgodnie z metodami,

ktore umozliwig osiaggniecie efektu technologicznego i parametrow okre§lonych przez
wymagania Zamawiajacego.

Zamawiajacy oczekuje, ze po ukonczeniu rozbudowy linii technologicznej, Wykonawca

dostarczy wszystkie dokumenty wymagane w Polsce 1 bedzie nadzorowat Proby

Eksploatacyjne prowadzone przez Zamawiajacego.

2. Zatozenia technologiczne.

2.1.  Rodzaje i ilosci odpadow.

2.1.1. Sklad morfologiczny odpaddow.

Tabela 1. lo$¢ i rodzaj odpadéw przyjetych na Sortownie w roku 2012

Grupa Rodzaj odpadéw Ilosc[(')\(/llgp]a dow
150101 |(Opakowania z papieru i tektury 29,610
1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 1.109,810
1501 04 |Opakowania z metali 0,100
1501 05 |(Opakowania wielomaterialowe 12,500
1501 06 |[Zmieszane odpady opakowaniowe 989,920
2001 01 |Papier i tektura 1.101,050
200110 |Odziez 22,780
2001 39 [Tworzywa sztuczne 2,830
200140 |Metale 0,830
200199 [Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny 4.297,110
200301 |Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 109.219,850
2003 03 |Odpady z czyszczenia ulic 1 placow 1.703,760

LACZNIE: 118.490,150
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3. Wymagania dotyczace funkcji i parametrow instalacji
technologicznych.

Wymagania dotyczace funkcji i parametrow instalacji technologicznych sg poprzedzone
opisem stanu istnicjgcego, gdyz stan istniejacy determinuje kierunki i zakres rozbudowy.

3.1. Okreslenie stanu istniejgcego.

3.1.1.  Hala sortowni odpadéw (obiekt nr 6) — stan istniejgcy.

3.1.1.1. Parametry powierzchniowo - kubaturowe hali sortowni.

Dane liczbowe:

Powierzchnia zabudowy - 4.528,40 m?

Powierzchnia uzytkowa - 4.389,32 m?

Kubatura - 54.550,80 m®

Przyziemie:

Hala sortowni - 4.325,50 m?

WC meskie - 17,55 m?

WC damskie - 14,07 m?

Magazyn podreczny - 6,80 m?
Razem: - 4.363,92 m?

Pi¢tro:

Pomieszczenie sterownicze

(przed rozbudow3) - 25,40 m?
Razem: - 25,40 m?

3.1.1.2. Forma architektoniczna.

Obiekt stanowi hala o wymiarach ok. 40 x 110 m.

Obiekt jest jednokondygnacyjny, niepodpiwniczony, nieogrzewany (ogrzewane s3 tylko
kabiny sortownicze, WC, magazyn oraz pomieszczenie sterowni), konstrukcja stalowa,
Sciany zewnetrzne do wysokos$ci 1,5 m od poziomu posadzki z cegly licowej gr. 25 cm lub
sciany zelbetowe o gr. 24 cm pokryte ptytkg klinkierowa, powyzej z ptyt warstwowych.
Wysokosc¢ hali w $wietle spodu konstrukcji stalowej dachu wynosi 9,50 m.

3.1.1.3. Rozwigzania konstrukcyjno materialowe.

Stopy 1 tawy fundamentowe zelbetowe.

Stupy konstrukcyjne stalowe.

Dzwigary dachowe kratowe, stalowe.

Sciany zewnetrzne: do wys. 1,5 m — cegla licowa kl. 35 gr. 25 cm, powyzej — §ciana z
plyty warstwowej ISOTERM SCs 80, $ciana elewacji wschodniej z ptyty warstwowej typu
ISOTERM S.C. w 100 (w czgsci przylegtej do obiektu nr 12 ISOTERM S.C. w 120 -
wymog odpornosci ogniowej 2 godz.).

Wewngtrzne $ciany oporowe zelbetowe prefabrykowane.

Sciany wewnetrzne pomieszczen z gazobetonu odm. ,,600” gr. 24 cm i 12 cm.

Stropy nad pomieszczeniami wewngetrznymi, gestozebrowe typu ,, Teriva”.

Dach dwuspadowy z blach stalowych fatdowych na konstrukcji stalowe;.
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3.1.1.4. Instalacje wewnetrzne.

Instalacje sanitarne to: instalacja wody zimnej, instalacja wody cieptej, kanalizacja
sanitarna.

3.1.1.5. Instalacje elektryczne.

Instalacje elektryczne to: instalacje sily (400V), instalacje os$wietlenia, instalacje
sterowania, instalacje uziemien i1 potgczen wyréwnawczych, ochrona przepigeciowa i przed
porazeniem pradem.

Moc zainstalowana urzadzen - okoto 500 kW

3.1.1.6. Instalacje staboprgdowe.

Instalacje stabopradowe to: instalacja telefoniczna, instalacja telewizyjnego systemu
nadzoru,
instalacja sygnalizacji pozaru, instalacja swiattowodowa, profibas i sie¢ CAN.

3.1.1.7. Automatyka urzqdzen.

W sktad uktadu zasilania i sterowania napedéw urzadzen technologicznych wchodza:
- rozdzielnice technologiczne RTO, RT1, RT2, RT2.1, RT2.2, RT3.1, RT3.2, RT4,
Nestro, Prasa 1, Prasa 2; Rozrywarka do workow
- wylaczniki remontowe zlokalizowane w poblizu silnikéw urzadzen;
- skrzynki sterowania lokalnego;
- linkowe wylaczniki  bezpieczenstwa przenosnikoéw  sortowniczych oraz
przenos$nikow wznoszgcych 003-00 i 021-00;
- os$wietlenie 1 wylaczniki bezpieczenstwa sit bebnowych;
- sygnalizatory ruchu pracy i awarii linii;
- system automatycznego sterowania i nadzoru procesu technologicznego;
- instalacja elektryczna zasilania i sterowania napedow urzadzen technologicznych.
Podstawowa parametry techniczne:

- moc zainstalowana urzadzen - okoto 500 kW;

- napedy regulowane falownikami - 18 szt,;

- kompatybilno$¢ elektromagnetyczna odpowiednia dla strefy przemystowej;
- temperetura pracy - 0 - 40°C.

Wszystkie urzadzenia technologiczne linii sortowania odpaddéw zasilane sg napieciem
230/400V, 50 Hz z rozdzielnic technologicznych RT, ktére na drzwiach posiadaja napedy
wylacznikow gltownych 1 przyciski awaryjne. Urzadzenia technologiczne posiadaja
zainstalowane wylaczniki remontowe QR 1 skrzynki sterowania lokalnego QS,
wyposazone w lampke H1 — praca, przyciski S1 — start , S2 — stop i przycisk awaryjny SA.
Przywrdcenie mozliwo$ci pracy nastepuje po usunigciu przyczyny wyltgczenia awaryjnego
1 odblokowaniu przycisku. Automatyczne stacje zaladunku konteneréw posiadaja
wylgczniki remontowe Q i elementy sterownicze na drzwiach rozdzielnic RT2.1 i RT2.2.
Sterowanie rgczne bez blokad shuzy do testowania poszczegoélnych urzadzen. Sterowanie
automatyczne realizowane jest zgodnie z programem zaimplementowanym w
sterownikach zlokalizowanych w kazdej rozdzielnicy po sieci CAN. Bezposrednie
sterowanie pracg linii odbywa si¢ z panela operatorskiego zainstalowanego na RT1 lub z
komputera centralnego sterowania linig. Uruchamianie instalacji poprzedzane jest 10s
sygnalizacjg optyczng 1 akustyczng.

W chwili obecnej sterowanie i wizualizacja w obiekcie Sortowni realizowana jest na
sterownikach PLC i wizualizacji Meller. Zamawiajgcy nie ma mozliwosci konfigurowania
tego oprogramowania.
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Pozostale obiekty zaktadu wraz z centralng dyspozytornig (obiekt nr 7) wyposazone zostaty
w sterowniki PLC Siemens (simatic) z wizualizacjq.

Szczegdtowa dokumentacja systemu zasilania i sterowania linig segregacji odpadoéw jest w
posiadaniu Zamawiajacego.

3.1.1.8. Wentylacja.

Wentylacja mechaniczna we wszystkich pomieszczeniach, w przerwach dziatajaca, jako
wentylacja grawitacyjna.

3.1.2. Linia technologiczna sortowania odpadow (obiekt nr 6) — stan istniejgcy.

Linia technologiczna sortowni eksploatowana jest w kilku wariantach pracy — patrz:
zalgczniki.

3.1.2.1. Wariant | — segregacja odpadow ,,zmieszanych”.

W wariancie tym pracuje cata linia technologiczna, tzn. dwa sita i cztery kabiny
sortownicze; powstaja cztery frakcje: 0 — 20 mm, 20 — 70/90 mm, 70/90 — 160 mm i >160
mm

Strumien odpadéw kierowany jest za pomoca tadowarki na nadawe (podajnik kanatowy) i
dalej przenos$nikiem wznoszacym do kabiny wstepnej segregacji. Tam wysegregowane sg
odpady gabarytowe, ktére zostajg zrzucone do konteneréw znajdujacych si¢ pod kabing
oraz wydzielone materiaty niebezpieczne. Tak przygotowany strumien odpadow trafia do
sita bebnowego dwufrakcyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktore dzieli odpady na frakcje:
0-160 mm oraz > 160 mm.

Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do kabiny sortowniczej (1), gdzie wysegregowane
zostang nastgpujace surowce:

a) tektura falista,

b) mieszanka papierowa,

c) folia,

d) PET,

e) HDPE,

f) PP,

g) ztom stalowy i kolorowy.

Materiaty te zostaja zrzucone do boksow znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa trafia do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy belujace;.
Odsiana na sicie frakcja 0 - 160 mm kierowana jest uktadem przeno$nikow do drugiego
sita trojfrakcyjnego o oczkach 20 x 20 mm i 70 x 90 mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 —
20 mm, 20 — 70/90 mm i 70/90 - 160 mm.

Odsiana frakcja podsitowa 0 - 20mm trafia za pomoca ukladu przeno$nikow do
pojedynczej stacji zatadunku konteneréw lub tgczy si¢ z frakcjg 20 — 70/90 mm.

Frakcja 20 — 70/90 mm trafia uktadem podajnikow poprzez separator metali zelaznych do
kabiny sortowniczej (2), w ktorej wysegregowane zostang nastepujace SUrowce:

a) PET,

b) HDPE,

c) puszki alu.

Materiaty te zostajg zrzucone do boksow znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa kierowana jest przeno$nikami do hali kompostowni lub do automatycznej stacji
zatadunku kontenerow.
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Frakcja 70/90 — 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kabiny
sortowniczej (3), gdzie wysegregowane zostang nastgpujace surowce:

a) folia,

b) mieszanka papierowa,

c) tetrapak,

d) PET,

e) HDPE,

f) PP,

g) szkto,

h) puszki alu i metale kolorowe.

Materiaty te zostajaja zrzucone do bokséw znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali zelaznych i niezelaznych kierowana jest
przeno$nikami do automatycznej stacji zatadunku kontenerow.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujace si¢ w boksach zostaja zepchnicte za
pomocg wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanatowy, gdzie w
zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastgpnie za
pomoca podajnika wznoszacego trafiaja do leja zasypowego prasy, badz do kontenera
znajdujacego si¢ obok (dotyczy to surowcow, ktore ze wzgledu na wymogi odbiorcow nie
powinny zosta¢ sprasowane).

3.1.2.2. Wariant Il — segregacja odpadow pochodzgcych z selektywnej zbiorki
makulatury.

W wariancie tym pracuje tylko czg$¢ linii technologicznej, tzn. oba sita nie pracuja,
pracuja tylko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakcja.

Strumien odpadéw kierowany jest za pomoca tadowarki na stacj¢ nadawcza — rozrywarke
do workéow lub bezposrednio na podajnik kanalowy. Nastepnie przenosnikiem
wznoszacym odpady trafiaja do kabiny wstepnej segregacji i dalej uktadem podajnikow
omijajac sito do kabiny sortowniczej (1). Tam strumien odpadéow zostaje poddany
segregacji manualnej na poszczegdlne surowce, tj.:

a) tekturg falista,

b) mieszanke papierows,

c) czasopisma kolorowe,

d) tetrapak,

e) folig.

Wysegregowane surowce zostaja zrzucone do bokséw znajdujacych si¢ pod kabing
sortowniczg, nastgpnie zostaja zepchnigte na przenosnik kanatlowy i1 poprzez przeno$nik
wznoszacy trafiajg do prasy belujace;.

Pozostata po segregacji frakcja balastowa kierowana jest do automatycznej stacji
zatadunku konteneréw lub do prasy belujace;.

3.1.2.3.Wariant Il — segregacja odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki
plastiku.

W wariancie tym pracujg dwa sita i trzy kabiny sortownicze; powstaja trzy frakcje: 0 — 20
mm, 20 - 160 mm i >160 mm).

Strumien odpadéw kierowany jest za pomocg tadowarki na stacj¢ nadawcza (rozrywarke
do workow) i1 dalej podajnikiem kanatowym i wznoszacym do kabiny wstepnej segregacii.
Tam wysegregowane sg odpady gabarytowe, ktore zostaja zrzucone do kontenerow
znajdujacych si¢ pod kabing, oraz wydzielone materiaty niebezpieczne. Tak przygotowany
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strumien odpaddéw trafia do sita bebnowego dwufrakcyjnego o oczkach 160 x 160 mm,
ktore dzieli odpady na frakcje: 0-160m m oraz >160 mm.

Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do kabiny sortowniczej (1), gdzie wysegregowane
zostang nastgpujgce surowce:

a) folia,

b) butelki PET (wg koloréw),

c) HDPE,

d) PP,

e) puszki alu.

Materiaty te zostajaja zrzucone do boksoéw znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa kierowana jest przenosnikami do automatycznej stacji zatadunku kontenerow
lub do prasy belujace;.

Odsiana na sicie frakcja 0 - 160 mm kierowana jest uktadem przeno$nikow do drugiego
sita trojfrakcyjnego o oczkach 20 x 20 mm i 70 x 90 mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 —
20 mm, 20 — 70/90 mm i 70/90 — 160 mm.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 20 mm trafia za pomoca uktadu przenosnikow do
pojedynczej stacji zatadunku kontenerow.

Frakcja 20 — 70/90 mm taczy si¢ za pomocg uktadu podajnikow z frakcja 70/90 - 160 mm
1 trafia za pomoca ukladu przenos$nikow poprzez separator powietrzny do kabiny
sortowniczej (3), w ktorej wysegregowane zostang nastepujace surowce:

a) folia,

b) butelki PET (wg kolorow),

c) HDPE,

d) PP,

e) puszki alu.

Materialy te zostajaja zrzucone do bokséw znajdujacych si¢ pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali Zelaznych i niezelaznych kierowana jest
przeno$nikami do automatycznej stacji zatadunku kontenerow.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujace si¢ w boksach zostaja zepchniete za
pomoca wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanalowy, gdzie w
zalezno$ci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastepnie za
pomoca podajnika wznoszacego trafiajg do leja zasypowego prasy belujace;.

3.1.2.4. Wariant IV — segregacja butelek PET na kolory.

W wariancie tym oba sita nie pracuja, w odroznieniu od wcze$niejszych wariantow
strumien odpadow kierowany jest na lini¢ sortowniczg poprzez mala nadawe, pracuje
tylko jedna kabina sortownicza; powstaje jedna frakcja.

Strumien odpadow kierowany jest za pomocg tadowarki na matg nadawe i dalej uktadem
przenosnikow tasmowych z pominigciem sita do kabiny sortowniczej (3).Tam odbywa si¢
rozsortowanie butelek PET na odpowiednie kolory.

Pozostata po segregacji frakcja balastowa trafia przeno$nikami do automatycznej stacji
zatadunku kontenerow.
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3.1.2.5. Wariant V — rownoczesnie dziata Wariant II i Wariant IV.

3.1.2.6. Wariant VI — prasowanie wysegregowanych surowcow wtornych prasg

Presona LP 80 VH1 HDX.

Wariant ten umozliwia omini¢cie prasy Presona LP 50 EH2 (np. w przypadku awarii)
uktadem przenosnikéw i skierowanie wysegregowanych surowcow wtornych do prasy
Presona LP 80 VH1 HDX.

Tabela 2. Moc zainstalowanych urzadzen linii sortowniczej.

3.12.7. Zestawienie urzqdzen istniejqcej linii technologicznej sortowni.

NF Moc Uwagi odnosnie
L.p. Nazwa urzadzenia urzadzenia | zainstalowana &
rozbudowy
na rysunku [kKW]
Rozrywarka workow
1 IscHLITz-o-MAT Mswo | 90300 150
9 Przenosnik tasmowy 002-00 15
konatowy
3 | Przeno$nik kubetkowy 002-01 1,0
4 Przenos$nik tasmowy 003-00 75
WZN0Szacy
Sito bebnowe dwufrakcyjne i
> 3,0mx10,1mx13,2m 004-00 30,0
5 Przenosr_nk tasmowy 007-00 5.5
sortowniczy
7 Kabina sortownicza 12 - 008-00 38,0
zrzutowa (max. 24 osoby)
8 Przegosmk tasmqu 009-00 5.5
podajacy rewersyjny
9 Przenosplk taSmowy 010-00 15
rewersyjny
10 Prze_nosnlk tasmowy 011-00 17
przejezdny rewersyjny
11 Prze_nosnlk tasmowy 012-00 28
przejezdny rewersyjny
Separator
12 |elektromagnetyczny typ 014-00 9,1
SNK AL. 10.12
13 Przenos$nik tasmowy — stacja 015-00 15
nadawcza
14 Przenosr_nk tasmowy 016-00 5.5 Sprawdzenle,m'ocy i
sortowniczy przepustowoscli
Kabina sortownicza 10 -
15 zrzutowa (max. 20 osob) 017-00 380
16 Przenosplk tasmowy 018-00 5.5 Sprawdzenle’rn.ocy i
rewersyjny przepustowosci
17 Przenos$nik tasmowy 019-00 5.5 Sprawdzenle’rn.ocy i
WZN0SZacy przepustowosci
18 | Przenos$nik taSmowy 020-00 1,5
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konatowy

19 Przeno$nik tasmowy 021-00 75
wznoszacy do prasy
Prasa kanatowa Presona LP

20 50 EH2 022-00 40,0

21 | Perforator dwubgbnowy 022-03 4.4

29 Przenosplk tasmowy 36-00 15 Sprawdzenle’m.ocy I
rewersyjny przepustowosci

23 Przeposnlk taSmowy 037-00 1.7 Sprawdzenle’m.ocy I
przejezdny rewersyjny przepustowosci

24 Prze_nosnlk taSmowy 038-00 1.7 Sprawdzenle’m.ocy I
przejezdny rewersyjny przepustowosci

o5 Przer}osnlk tasmowy 041-00 15 Sprawdzenle’m.ocy I
podajacy przepustowosci
Separator metali

26 niezelaznych typ SCP 125 039-00 6.6

97 Przenosr_nk taSmowy 100-00 5,5
sortowniczy

28 Kabina sortownicza 6’- 101-00 150
zrzutowa (max. 12 osob)

29 Przeno$nik tasmowy 102-00 55
WZNO0SZ3Cy

30 Przenosplk taSmowy 103-00 2.2
rewersyjny

. . . Przebudowa na sito

Sito bebnowe trojfrakcyjne i i . i

31 3.0mx882mx12.1m 104-00 30,0 2 frak.cyjne I1-go

stopnia

30 Pr.zen(‘)snlk taSmowy 200-00 5,5
zbierajacy

33 Przenosnik tasmowy 201-00 75
WZNO0SZ3cy

34 Przer}osnlk tasmowy 400-00 3.0
podajacy do sita
Przeno$nik tasmowy . .

35 | rewersyjny frakcji 0 — 20 401-00 4,0 SIS s [
mm przepustowosci
Przenos$nik tasmowy Sprawdzenie mocv i

36 |rewersyjny frakcji 20 — 500-00 2,2 fze Lstowodci y
70/90 mm e

37 Przenos$nik tasmowy 501-00 4.0 Sprawdzenle,m'ocy i
WZNO0SZ3Cy przepustowosci

38 Separator magnetyczny typ 15
STM 95 - 110 '

39 Przenosr'nk taSmowy 502-00 5.5 Sprawdzenle’m'ocy i
sortowniczy przepustowosci

40 Kabina sortownicza 5’- 008-01 19.0
zrzutowa (max. 10 osob)

a1 Przenos$nik tasmowy 503-00 3.0 Sprawdzenie mocy i

WZNO0SZ3cy

przepustowosci
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42 Przenos$nik tasmowy 504-00 5,5 Sprawdzenle’m.ocy i
WZNO0SZ3Ccy przepustowosci
Przenos$nik tasmow PO

43 ) Yoo 505-00 75 sprawdzenie mocy i
podajacy do kompostowni L

przepustowosci

44 Przenosnik taSmowy d_o_ 600-00 75 Sprawdzenle’m.ocy i
separatora frakcji lekkiej przepustowosci
Separator frakcji lekkiej -

45 NESTRO 610-00 40,0

16 Przenos$nik tasmowy 2700-00 45
WZNO0SZ3cy

47 Przeno$nik tasmowy 800-00 3.0
bunkrowy

48 Prze_nosmk taSmowy 801-00 28 Sprawdzenle’m.ocy i
przejezdny rewersyjny przepustowosci

49 Przer}osnlk tasmowy 802-00 5,5 Sprawdzenle’m.ocy i
podajacy przepustowosci

50 Przer}osnlk tasmowy 803-00 55
podajacy do nowej prasy

51 Przenosplk taSmowy 804-00 2.2
rewersyjny

52 Przenosplk taSmowy 805-00 3.0
rewersyjny
Przeno$nik tasmowy

>3 odbierajacy z 805-00 806-00 4,0
Prasa kanatowa Presona LP

>4 80 VH1 HDX 550

UWAGA!

Wykonawca winien dokona¢ szczegétowe) analizy istniejacej linii technologicznej
sortowni 1 dokona¢ oceny poszczegélnych jej elementéw pod katem ich rozbudowy i
przebudowy urzadzen. Wykonawca moze wykorzysta¢ stalowe elementy konstrukcji
zdemontowanych podajnikow. Wykonawca sprawdzi dla maszyn i urzadzen moc i
przepustowos¢, jezeli parametry sg niewystarczajace, to nalezy je dostosowa¢ do nowych
parametrow pracy.

UWAGA!

Wriascicielem zdemontowanych i niewykorzystanych elementow istniejacej linii
technologicznej pozostanie Zamawiajacy.

UWAGA!

Na przenosniku tasmowym wznoszagcym 501-00 w okresie eksploatacji zakladu
zainstalowano separator magnetyczny.
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Tabela 3. Wymiary i zakresy predkosci przeno$nikow i sit istniejacej linii
sortowniczej.

Nr Wymiary Predkos¢ przesuwu
L.p. Nazwa urzadzenia urzadzenia | przenosSnikow geosc p
taSmy [m/s]
na rysunku [m]
Rozrywarka workow
! SCHLITZ-O-MAT MSW 0 001-00
5 Przenos$nik taSmowy 002-00 1.60 x 10,88 0,01-0,1
konatowy
3 | Przeno$nik kubetkowy 002-01 0,25 x 5,00
4 Przenos$nik tasmowy 003-00 1,60 x 16,08 0,8
WZN0SZ3cy
Sito bebnowe dwufrakcyjne i
> 130mx101mx132m 004-00
g |Przenosnik tasmowy 007-00 | 1,40x 2560 01-05
sortowniczy
Kabina sortownicza 12 -
! zrzutowa (max. 24 osoby) 008-00
8 Przer}osnlk tasmowy 009-00 1,20 x 8,64 0,8
podajacy rewersyjny
9 Przenosnik tasmowy 010-00 1,20 x 2,64 0,8
rewersyjny
10 Przeno$nik tasmowy 011-00 1,20 x 2,64 0,8
przejezdny rewersyjny
11 Przeno$nik tasmowy 012-00 1,20 x 3,92 0,8
przejezdny rewersyjny
Separator
12 |elektromagnetyczny typ 014-00
SNK AL. 10.12
13 Przenos$nik taSmowy — stacja 015-00 1.20 X 4.56 0,01-0,1
nadawcza
14 Przenos’r_nk taSmowy 016-00 1.40 x 21,20 01-05
sortowniczy
Kabina sortownicza 10 -
15 zrzutowa (max. 20 oséb) 017-00
16 Przenos_nlk taSmowy 018-00 1.20 X 8,64 05-15
rewersyjny
17 Przeno$nik tasmowy 019-00 1.20 x 18,48 0,8
WZNoSz3acy
18 Przeno$nik taSmowy 020-00 1.40 x 18,24 0,01-0,1
konatowy
19 Przeno$nik tasmowy 021-00 1.40 x 19,44 0,8
wznoszacy do prasy
Prasa kanatowa Presona LP
20 50 EH2 022-00
21 |Perforator dwubgbnowy 022-03
29 Przeno$nik tasmowy 36-00 1.20 X 2,40 0,8
rewersyjny
23 | Przeno$nik tasmowy 037-00 1,20 x 2,64 0,8
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przejezdny rewersyjny

Przenos$nik tasmowy

24 . : 038-00 1,20 x 2,64 0,8
przejezdny rewersyjny

o5 |Preenosnik tasmowy 041-00 1,20 x 3,60 08
podajacy
Separator metali

26 niezelaznych typ SCP 125 039-00

g7 | Przenosnik tasmowy 100-00 1,60 x 12,48 0,3-05
sortowniczy
Kabina sortownicza 6 -

28 zrzutowa (max. 12 osoby) 101-00

29 |Przenosnik tasmowy 102-00 1,40 x 8,88 0,8
WZNoszacy

30 |Przenosnik tasmowy 103-00 1,40 x 2,16 0,8
rewersyjny
Sito bebnowe trojfrakcyjne i

3l 130mx882mx121m 104-00

32 | Przenosnik tasmowy 200-00 1,20 x 16,60 0,8
zbierajacy

33 |Przenosnik tasmowy 201-00 1,40 x 15,00 0,8
WZNO0SZ3cy

34 |Przenosnik tasmowy 400-00 1,40 x 4,40 0,8
podajacy do sita
Przeno$nik tasmowy

35 [rewersyjny frakcji 0 — 20 401-00 1,20 x 9,30 0,8
mm
Przenos$nik tasmowy

36 |rewersyjny frakcji 20 — 90 500-00 1,20 x 5,04 0,8
mm

g7 | Przenosniktasmowy 501-00 0,80 x 9,36 0,8
WZNnosz3acy

gg | Separator magnetyczny typ
STM 95 - 110

3g | Przenosnik tasmowy 50200 | 0,80 x 31,90 0,3-05
sortowniczy
Kabina sortownicza 5 -

40 zrzutowa (max. 10 oséb) 008-01

a1 Przenos$nik tasmowy 503-00 0,80 x 5,00 0.8
WZNO0SZ3cy

42 | Przenosnik tasmowy 504-00 0,80 x 9,98 0,8
WZNO0SZ3cy

43 |Przenosnik tasmowy 505-00 0,80 x 35,04 0,8
podajacy do kompostowni

44 |Przenosnik tasmowy do. 600-00 1,40 X 6,48 1,0-20
separatora frakcji lekkiej
Separator frakcji lekkiej -

45 NESTRO 610-00

a6 | Przenosnik tasmowy 700-00 1,20 x 15,12 08

WZNOSZacy
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47 Przenosnik tasmowy 800-00 1,80 x 8,64 0,01-0,1
bunkrowy

4g | Przenosnik tasmowy 801-00 1,00 x 3,50 0,8
przejezdny rewersyjny

49 Przel?osmk taSmowy 802-00 1,00 x 10,30 0,8
podajacy

5o |Przenosnik tasmowy 803-00 1,20 x 11,10 0,8
podajacy do nowej prasy

51 |Przenosnik tasmowy 804-00 1,40 x 2,16 0,8
rewersyjny

5p |Przenosnik tasmowy 805-00 1,40 x 5,00 0,8
rewersyjny
Przenos$nik tasmowy

53 odbierajacy z 805-00 806-00 HA0X8.20 o

54 Prasa kanatowa Presona LP
80 VH1 HDX

UWAGA!

Przedstawione w tabeli wymiary okreslaja:

szeroko$¢ — szeroko$¢ tasmy przenosnika,

dhugos¢ — dhugos¢ przenosnika liczona pomiedzy osiami bebndéw przenosnika.

Z zastrzezeniem, ze to Wykonawca winien dokona¢ oceny i sprawdzenia danych i
wymiardéw, ktore sg niezbedne do oszacowania oferty.

3.2. Wymagania dotyczgce rozbudowy instalacji w hali sortowni.

3.2.1. Instalacje elektryczne.

Instalacje mocy (400V) - do przebudowy (rozbudowy). Projektowane urzadzenia nalezy
zasili¢ z istniejgcej rozdzielnicy RTO. Posadowienie rozdzielnicy zasilajacej projektowane
urzadzenia nalezy posadowi¢ w obrgbie istniejacej rozdzielnicy RT4. Wymienione wyzej
rozdzielnice wykonane sg w technologii TN-S.

Instalacje sterowania — do przebudowy (rozbudowy).

Ochrona przepigciowa i przed porazeniem pragdem - do przebudowy (rozbudowy).

3.2.2. Instalacje stabopradowe.

Automatyka urzadzen - do przebudowy (rozbudowy).

3.2.3. Kolorystyka instalacji technologicznej.

Nalezy zachowac kolor zielony jak dla istniejgcej instalacji (RAL 6018).
3.3. Wymagania dotyczgce rozbudowy linii technologicznej.

Wykonawca zaprojektuje i rozbuduje lini¢ technologiczng sortowania odpadéw w sposob
gwarantujgcy minimum utrzymanie przepustowosci 100 000. Mg/rok przy zatozeniu pracy
dwuzmianowej. Nalezy przyja¢ efektywny czas pracy liczony, jako 13 godzin w ciggu
doby (czyli 2 zmiany x 6,5 godz/zmiang).
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3.3.1L. Podstawowe elementy rozbudowy linii technologicznej.

W ramach rozbudowy nalezy zaprojektowac i wykona¢, co najmniej:
- przekonstruowanie istniejacego sita 3 frakcyjnego na 2 frakcyjne o otworach 80 x 80
mm,

- dostawa 1 montaz dodatkowego sita 2 frakcyjnego odsiewajacego frakcje 0 — 20 mm,

- dostawa 1 montaz separatora powietrznego na przenosniku 505-00, transportujagcym
odpady do hali kompostowni,

- dostawa, montaz i wlgczenie w istniejacy uktad sterujaco zasilajacy nowych urzadzen
linii sortowniczej.

3.3.2. Szczegolowe elementy rozbudowy linii technologicznej.

Wykonawca przeanalizuje zaprojektuje i zbuduje:

1. wymiang blach perforowanych w istniejacym sicie bebnowym w zwigzku ze zmiang

segregowanych frakcji odpadow. Nalezy zaprojektowaé i wykonaé w sicie otwory

kwadratowe o boku 80 x 80 mm.

montaz nowego sita 2 frakcyjnego odsiewajacego frakcje 0 — 20 mm.

3. ukilad przenos$nikéw tasmowych dla frakcji 0 — 80 mm transportujacy odpady
pomigdzy sitami.

4. uktad zasypowy dla frakcji podsitowej 0 — 20 wyposazonego w czujnik zasypu i
obecnosci kontenera,

5. lokalizacja istniejacej stacji nadawczej 015-00 dla butelek PET nie moze ulec zmianie,

6. przeliczy¢ przetozenia motoreduktoréw w podajnikach tasmowych ktére pozostang i w
przypadku potrzeby dokona¢ ich wymiany na odpowiednie,

7. w miejscach przesypu z podajnika na podajnik pod katem prostym zastosowac
dodatkowe rozwiazania konstrukcyjne rozbicia odpadow na catg szeroko$¢ tasmy,

8. wymiang ta§m na nowe wraz z uszczelnieniem bocznym dla wszystkich podajnikow
skracanych badz wydtuzanych, ktore zostana wykorzystane do dalszej eksploatacji
(dopuszcza si¢ mozliwos¢ przebudowy istniejgcych podajnikéw do nowego uktadu).
Wszystkie uzyte taSmy powinny posiada¢ na wewnetrznej stronie ceche producenta
wraz z podang wytrzymatoscia. £aczenia taSm powinny by¢ wulkanizowane na goraco,
a zastosowane ewentualnie progi rowniez wulkanizowane (nie klejone na zimno).

9. separator frakcji lekkiej o przepustowosci dostosowanej do nowej wydajnosci linii
technologicznej sortowni (okoto 10 Mg/h dla frakcji 20 — 80 mm). Separator powinien
by¢ zainstalowany na przenos$niku 505-00 przebiegajacym ponad istniejagcym placem
zlokalizowanym na pétnoc od obiektu sortowni i transportujagcym frakcje 20 — 80 mm
do hali kompostowni. Zamawiajacy oczekuje, aby wszystkie urzadzenia wchodzace w
sktad separatora znajdowaly si¢ na zewnatrz budynkéw 1 byly zabezpieczone przed
wplywem warunkéw atmosferycznych.

Wydzielona frakcja lekka powinna zosta¢ skierowana do specjalnego kontenera
posiadajacego perforowane §ciany boczne. Kontener ten powinien rowniez znajdowaé
si¢ na zewnatrz budynku sortowni.

Zamawiajacy dodatkowo zastrzega, aby lokalizacja separatora wraz z peryferyjnymi
urzgdzeniami nie kolidowata z ruchem samochodoéw obstugujacych automatyczng
stacj¢ zatadunku konteneré6w w hali sortowni.

Separator powinien zapewni¢ normalng prace przy wilgotnosci odpadow w granicach
40 — 60%. Powinien posiadac filtr samoczyszczacy oraz dwa wentylatory regulowane
falownikami, co zapewni elastyczno$¢ i optymalizacje pracy separatora. Regulacja

N
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parametrow pracy powinna odbywac si¢ z poziomu Sterowni, poprzez komputer
gléwny sterowania linii.

3.3.3. Sterowanie i automatyka.

Wykonawca zaprojektuje, dostarczy, zamontuje i uruchomi:

1. system sterowania linig technologiczng, ktéry stworzy mozliwo$¢ sterowania

nowozainstalowanymi urzgdzeniami zaro6wno z poziomu komputera centralnego

znajdujacego si¢ w Sterowni, jak 1 z panela w szafie RT 1 oraz uaktualni wizualizacj¢
linii sortowniczej;

system zapewniajacy urzadzeniom ,tagodny start-stop” z mozliwo$cig regulacji;

3. sterowanie automatyki , aby mozna bylo odcina¢ zasilanie energii do wszystkich
podajnikow i sit za pomoca wylacznikéw bezpieczenstwa z sygnalizacjag w systemie
wizualizacji;

4. nalezy przyja¢ zasad¢ sterowania strumieniem odpaddéw poprzez zastosowanie
podajnikow rewersyjnych, a nie za pomocg ruchomych przegréd czy kierownic;

5. w celach testowych winna istnie¢ mozliwo$¢ uruchamiania poszczego6lnych Urzadzen z
przynaleznych im miejsc obstugowych. Wiaczenie winno odbywac si¢ przy pomocy
wlacznika z kluczem;

6. sterowanie stacja zatadunku kontenera frakcji 0 - 20 mm w taki sposob, by przy
zapelnionym kontenerze, frakcja 0 — 20 mm automatycznie trafiala za pomoca
podajnika rewersyjnego do frakcji 20 - 80 mm,

7. tak zaprojektuje 1 wykona automatyke 1 sterowanie linig technologiczng, by mozliwa
byta praca linii technologicznej we wszystkich opisanych wariantach w p. A pkt I.
4.3.1.

N

3.34. Zasady wykonania rozbudowy linii technologicznej.

Zamawiajacy oczekuje, ze na wszystkie nowe i przebudowane, rozbudowane oraz
zmieniane urzadzenia i czeSci instalacji oraz na sterowanie automatyka catej linii,
gwarancja niezawodnej pracy wynosi¢ bedzie min. 2 lata od momentu wystawienia przez
Zamawiajacego Protokotu Odbioru Koncowego..

Wykonawca tak zorganizuje prace, aby czas wyltaczenia istniejgcej linii sortowni
ograniczy¢ do minimum:

- czas wylaczenia linii nie przekroczyt tacznie 5 dni - przy pracach zwigzanych ze zmiang
otworé6w w sicie, wlaczenie nowozainstalowanych przenosnikow i sita - Wykonawca
umozliwi w tym okresie prace czesci linii w Wariancie II stanu istniejacego,

- czas wylaczenia linii nie przekroczyt tacznie 15 dni - przy pracach zwiagzanych z
montazem separatora powietrznego — Wykonawca umozliwi prace linii w Wariancie I bez
mozliwosci podawania odpadow do kompostowni, tylko do automatycznej stacji
zatadunku kontenerow.

Nalezy sprawdzi¢ napedy 1 przetozenia wyznaczonych przenosnikow oraz wydajnosci
innych urzadzen pod wzgledem osiagnigcia zaktadanej wydajnosci 100.000 Mg/rok i w
przypadku za matej mocy nalezy je wymieni¢ na odpowiednie (patrz p. A pkt 1. 3.1.2.7. —
tab. 2).

Wykonawca gwarantuje dostawg¢ Urzadzen nowych, nie uzywanych, oraz wiaczenie
wszystkich najnowoczes$niejszych ulepszen do projektu i materiatéw. Wykonawca rowniez
gwarantuje, ze wszystkie dostarczone Urzadzenie 1 Materialy sa wolne od wad
wynikajacych z projektowania, materialow czy jako$ci wykonania. Istniejace przeno$niki
tasmowe, ktore bedg podlegaty zmianie dtugosci, beda mogty zosta¢ wykorzystane jedynie
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w zakresie uzycia z nich elementow konstrukcji. Nie bedzie mozna wykorzysta¢ tasm,
rolek, elementow szybko zuzywajacych sie, itp. - przy czym wykonawca na wszystkie
wykorzystane elementy udzieli petnej gwarancji na okres min. 2 lat.

3.3.5. Wymagany standard wykonania i wykonczenia linii technologiczne;j.

W trakcie realizacji Robot Wykonawca zobowigzany jest stosowac si¢ do wymagan
ponizszych podstawowych standardow.

Wykonawca zastosuje Materiaty, o jakosci i w standardzie wykonczenia nie gorszym niz
okreslone ponize;j.

Wszystkie nowe Materiaty zastosowane w Dostawach powinny by¢ najlepszej jakosci,
najbardziej odpowiednie do pelnionej roli, dlugotrwale i1 wymagajagce minimum
konserwacji.

Istniejace przenosniki tasmowe, ktore beda podlegaly zmianie dtugosci, beda mogly zostaé
wykorzystane jedynie w zakresie uzycia z nich elementéw konstrukcji (nie bedzie mozna
wykorzysta¢ tasm, rolek, elementow szybko zuzywajacych sig, itp.).

Wszystkie dobrane Materialy 1 wykonczenia powinny zapewnia¢ dlugotrwalg przydatnos¢
w warunkach klimatycznych panujacych na Placu Montazu.

3.3.5.1. Standardy wykonania poszczegolnych urzgdzen.

Urzadzenia wykonujace podobne zadania bedg tego samego typu i marki, a takze w pelni
zamienne.

Wszystkie Urzadzenia zostang zaprojektowane i skonstruowane W oparciu 0 system
metryczny. Rysunki, czesci sktadowe, wymiary oraz kalibracja bgda dostosowane do
Migdzynarodowego Systemu Jednostek, Miar i Jakosci.

3.3.5.2 Przenosniki tasmowe.

Konstrukcja przeno$nika winna sklada¢ si¢ z gictej i skrgcanej konstrukcji z blachy
stalowej 1 profili stalowych, o budowie w ukladzie modulowym przy maksymalnej
dtugosci kazdego modutu do 3.000 mm. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej wraz z
zintegrowanymi burtami bocznymi winna wynosi¢ 4 - 6 mm (dopuszcza si¢ jedynie
wykorzystanie elementéw konstrukcji istniejacych przeno$nikéw tasmowych).

Kat ugiecia taSmy przeno$nika (kat pochylenia kraznikow bocznych) w zaleznosci od
przeznaczenia przenoénika winien wynosi¢ od 0° do 30°. Wykonawca winien w zaleznoci
od transportowanego materialu oraz funkcji przeno$nika dokona¢ doboru przenosnikow.
Wszystkie winny by¢ wykonane, jako kombinowane kraznikowo-§lizgowe (boki
tasmociagu §lizgaja si¢ po konstrukcji z blachy stalowej, srodek tasmociagu przesuwa si¢
po rolkach. Powyzsza konstrukcja pozwala na skuteczne uszczelnienie bokow
tasmociagu).

Tasma przenos$nikoOw winna by¢ odporna na dziatanie thuszczy i olejow oraz posiadac logo
producenta wraz z oznaczeniem wytrzymato$ci. ktaczenia tasm powinny by¢
wulkanizowane na goraco. W przypadku przeno$nikéw wznoszacych koniecznym jest, aby
progi na tasmach byly wulkanizowane, a nie klejone na zimno. Uzyskanie prostoliniowego
biegu tasmy powinno by¢ uzyskane bez stosowania kierunkowych rolek bocznych.

W  zaleznosci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przenosnika
Wykonawca winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci. Burty boczne winny
posiada¢ uszczelnienie wykonane z PVC gwarantujace optymalne uszczelnienie tasmy
przenos$nika, oraz fartuchy gumowe w miejscach zasypu odpadow na przenos$nik.
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Odlegtos¢ pomiedzy rolkami géornymi winna wynosi¢ 800 - 1000 mm. W obszarach
zatadowczych 1 przesypowych ze wzgledu na zwigkszone obcigzenie odstgp pomiedzy
rolkami winien by¢ ograniczony do 400 - 500 mm. W obszarze stacji napinajacych
odleglo$¢ pomigdzy rolkami winna wynosi¢ 300 - 350 mm.

Rolki dolne winny by¢ w rozstawie 2.500 — 3.000 mm i wyposazone w gumowe krazki.
Naped przeno$nikdw winien realizowany by¢ poprzez motoreduktor z przektadnia
stozkowa. Wykonawca winien zapewni¢ plynng regulacje obrotéw z zastosowaniem
zmiennika czgstotliwosci — falownik. W zaleznos$ci od funkcji czgs¢ przenosnikéw winna
posiada¢ naped w uktadzie rewersyjnym.

Bebny napedzajacy i napinajacy winny posiada¢ ksztalt zapewniajacy prostoliniowos¢
biegu tasmy. Co najmniej beben napedzajacy winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla
zapewnienia odpowiedniego tarcia pomigdzy bebnem a tasmg. Oprawy lozyskowe winny
by¢ wyposazonych w gniazda smarowe z koncowka stozkowa 1 winny zapewnial
mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu
odpowiednich Norm Polskich i europejskich. Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢
usytuowany w sposob umozliwiajacy napinanie bebna w trakcie pracy przenos$nika bez
koniecznosci demontazu oston i urzadzen zabezpieczajacych przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich polskich i europejskich norm bezpieczenstwa.

Przenos$niki w zaleznos$ci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przeno$nika
winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakdw gwarantujace zachowanie
czystosci tasmy zaréwno od strony zewngetrznej, jak 1 wewngtrznej. Szczegdty rozwigzan
systemu czyszczenia taSm Wykonawca winien przedstawi¢ w Ofercie.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokosci 3.000 mm winny by¢
wyposazone w oslony zabezpieczajace (kosze, ktoére winny byé wyposazone w system
mocowan umozliwiajacy szybki i latwy ich demontaz dla celow ich czyszczenia lub blachy
na catej dlugosci przenosnika z tatwym dostgpem do czyszczenia). Kazda ostatnia rolka
przed bebnem napedzajacym i napinajagcym winna by¢ réwniez wyposazona w analogiczne
ostony bez wzgledu na wysokos$¢, na ktorej si¢ znajduje.

Wszystkie przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci 3 — 5 mm 1 wylozone
wyktadzing trudnoscieralng. Tam, gdzie to bedzie niezbgdne winny by¢ wyposazone w
drzwi do konserwacji.

W miejscach przesypu z podajnika na podajnik pod katem prostym zastosowa¢ dodatkowo
rozwigzania konstrukcyjne rozbicia odpadow na tasme.

Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gorne
oraz ostony pomigdzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Oslony winny
umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.
Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i1 profili stalowych winny by¢ co najmniej
piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-EN ISO 8501-1:2008 ) i malowane co
najmniej warstwa podktadowa 2 x 40 um; warstwa nawierzchniowa 80 pm lakier
dwukomponentowy.

Przeno$nik winien by¢ wyposazony w linki wylaczajace 1 w wylacznik bezpieczenstwa.
Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie
wykonywania Robot lub przez Zamawiajagcego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia,
np.: czujnika czasu przestoju, czujnika prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania,
pokryw przeciwdeszczowych, ostony dolnej czgéci przeno$nika.

Podpory przeno$nikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, taczonych
przegubowo z konstrukcjg przenos$nika, wyposazone w stopy umozliwiajgce regulacje
wysokosci (dla kompensacji nierownos$ci podtoza). Stopy winny by¢ kotwione do podtoza
lub przykrecane do konstrukeji stalowych.

Zestawienie urzadzen istniejacej linii technologicznej zawiera p. A pkt. 11. 3.1.2.7.
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Uwaga !

1. Nalezy przeliczy¢ przetozenia motoreduktorow w podajnikach tasmowych, ktore
pozostang 1 przeprowadzi¢ weryfikacje napedow oraz przektadni pod katem ich
zastosowania w nowym uktadzie technologicznym w przypadku potrzeby, dokona¢ ich
wymiany na odpowiednie.

2. Nalezy zalozy¢ wymiang¢ wszystkich tasm (wraz z uszczelnieniem bocznym,
kompletem rolek) przenosnikow skracanych badz wydluzanych, ktore zostang do
dalszej eksploatacji.

3. Nalezy przyja¢ =zasade¢ sterowania strumienia odpadéw poprzez zastosowanie
podajnikéw z napedami w obie strony (rewersyjnych), a nie za pomoca ruchomych
przegrod, czy kierownic.

4. taczna ilo$¢ zaprojektowanych, dostarczonych 1 uruchomionych nowych
przeno$nikow nie moze by¢ wigksza niz 7;

3.3.5.3. Sita.

Nowe sito winno by¢ zamontowane na spawanej stabilnej podstawie ramowej wykonanej
ze stali 1 wyposazone w wymienne elementy siewne pozwalajgce odsia¢ frakcje 0 — 20
mm. Rozktad otworéw winien by¢ dobrany przez Wykonawce i1 zapewnia¢ uzyskanie
najwiekszej otwartej powierzchni przesiewania.

Powinno zapewni¢ przepustowos$¢ 25 Mg/h odpadow stanowigcych frakcje 0 — 80 mm,
ktorych 60 - 66% zawartosci stanowi frakcja 0 — 20 mm i osiggaé sprawno$¢ na poziomie
minimum 95% (okreslone wagowo).

Korpus sita winien by¢ zabudowany na spawanej ramie nos$nej, do ktorej nadto montowane
winny by¢: rynna wlotowa materialtu wyposazona w specjalne uszczelnienia, rynna
wylotowa pozostalosci materialu z sita, zabudowe dzwigekochionng, obudowe
przeciwpylowa 1 wylacznik bezpieczenstwa.

Punkty smarowania winny by¢ umieszczone tak, aby smarowanie przebiegalo sprawnie 1
nie wymagato demontazu urzadzenia.

Wykonawca winien zapewni¢ zabudowe¢ elementow konstrukcyjnych minimalizujacy
wielko$¢ zabrudzen i1 zatykania si¢ oczek sit.

Optymalna efektywno$¢ odsiewania winna by¢ zapewniona poprzez odpowiednie
elementy konstrukcyjne oraz regulacje predkosci obrotéw sita realizowana poprzez
zmiennik czgstotliwosci — falownik.

Dla zapewnienia dogodnych warunkéw obslugi z trzech stron sita winny znajdowacd si¢
podesty, na ktorych wejscie winny zapewnia¢ schody.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej
piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-EN ISO 8501-1:2008 i malowane warstwa
podktadowa 2x40 um; warstwa nawierzchniowa 80 pum lakier dwukomponentowy.
Przebudowa istniejgcego sita 3-frakcyjnego na sito 2 frakcyjne polega¢ bedzie na
wymianie blach perforowanych i innych niezbednych czgéci zwigzanych z tg wymiang, na
sito 0 oczkach kwadratowych o boku 80 x 80 mm. Nalezy rowniez sprawdzi¢ stopien
zuzycia 1 przydatnos$ci pozostatych elementow sita, w przypadku stwierdzenia potrzeby ich
wymiany nalezy je wymienié, a koszty uwzgledni¢ w ofercie.

Po przebudowie sita wykonawca udzieli min. dwu letniej gwarancji na prawidtowg prace
urzadzenia. Gwarancji podlega¢ beda wszystkie elementy sktadowe sita rowniez te, ktore
wykonawca zastosowal ponownie z istniejgcego Sita.

92



OWP-K/29A/2013/linia techn.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ komunikacji pomiedzy sitami za pomoca podestow
stalowych.

3.3.5.4. Konstrukcje stalowe i pomosty.

Wszystkie wyzej polozone punkty pracy, ktére wymagajg regularnej obstugi winny by¢
dostepne dla obstugi poprzez system przejs¢ i podestow. Tam gdzie bedzie to mozliwe
Wykonawca winien zastosowa¢ schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajgcy dopuszcza
zastosowanie drabin montowanych na state. Podesty winny by¢ wylozone blacha
~fezkowg” lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodow winny by¢
wykonane z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w
wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych.
Tam gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajgcy dopuszcza
spawanie profili stalowych konstrukcji.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej
piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-EN ISO 8501-1:2008) i malowane warstwa
podktadowa 2 x 40 um; warstwa nawierzchniowa 80 um lakier dwukomponentowy.
Wszelkie nowe pomosty nalezy wykona¢ w sposob nawiazujacy do istniejacych
konstrukcji pomostowych.

Rozwigzania komunikacyjne pomostéw i ich konstrukcji nalezy tak projektowac, aby ruch
pieszy oraz wozkow widlowych odbywat si¢ wewnatrz hali.

3.3.5.5. Sterowanie i automatyka.

Rozbudowa automatycznego systemu sterowania linia sortownicza powinna
zachowa¢ wszystkie istniejace funkcje: wizualizacji, obslugi, rejestracji, usuwania
zaklécen, archiwizacji, analizy on-line, nadzoru, raportéw, pomiaréw, sterowania i
regulacji, sygnalizacji Swietlnej i dzwiekowej, generowane przez obecny system.

Linia technologiczna sortowni zaprojektowana jest dla ruchu ciaglego w cyklu

automatycznym bez bezposredniego nadzoru. System automatyzacji zapewnia

maksymalna dyspozycyjnos¢ 1 minimalizacj¢ przerw pracy.

Sterowanie 1 regulacja parametréw pracy linii technologicznej Sortowni odbywa si¢ z

pulpitu sterowniczego umieszczonego W pomieszczeniu sterowni oraz dodatkowo w hali

sortowni w szafie RT 1 w okolicach prasy belujace;j.

Na pulpicie sterowniczym znajduja si¢:

a) sygnalizacja pracy poszczegolnych Urzadzen,

b) wskazniki parametréw pracy poszczegolnych Urzadzen,

C) przyciski zalaczania i wytaczania pracy poszczegdlnych Urzadzen,

d) przycisk wylacznika awaryjnego,

e) sygnalizator akustyczny i wizualny awarii i stanéw krytycznych,

f) przetaczniki programoéw sterowania parametrami pracy linii technologicznej Sortowni,
odpowiednich dla poszczegdlnych rodzajow sortowanych odpadow oraz charakteru
sortowania (pozytywne; negatywne).

Regulatory 1 sterowniki parametrow pracy poszczegolnych Urzadzen linii technologicznej

Sortowni umieszczone sag we wszystkich szafach sterowniczych, zabezpieczone przed

dostgpem 0sOb nieupowaznionych 1 dostepne wylacznie dla upowaznionych 1

przeszkolonych pracownikéw obstugi Zamawiajgcego.

Komputer centralny spetnia zadania:

a) zapewnienie wylgczen awaryjnych;

b) potwierdzanie wylgczen awaryjnych i ponownych uruchomien;

€) nadzorowanie krytycznych parametrow pracy;
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d) wizualizacje stanow roboczych, a w szczegodlnosci:

- ostrzeganie przed zblizajacymi si¢ stanami krytycznymi;

- rozlaczanie instalacji w przypadku zaistnienia stanow krytycznych;

- lokalizacja przeszkdd w dziataniu (np.: wskazanie miejsca zadzialania wylacznika
awaryjnego, zadziatanie zabezpieczenia silnika, itp.);

- dokumentowanie pracy linii technologicznej Sortowni;

- rejestrowanie w formie dziennika dziatania linii technologicznej Sortowni, z rejestracja
parametroéw pracy poszczegolnych Urzadzen oraz calej linii technologicznej, zakiocen 1
ingerencji w jej dziatanie, wylaczen awaryjnych;

- zliczanie czasu pracy poszczegolnych Urzadzen;

- raportowanie dzienne, tygodniowe, dekadowe, miesi¢czne, kwartalne 1 roczne.

Wizualizacja przedstawiona jest w postaci animowanego schematu technologicznego. Dla

przejrzysto$ci schematu oprogramowanie zapewnia mozliwo$¢ podzialu gltéwnego

schematu na podschematy i podgrupy przyporzadkowane poszczegdlnym Urzadzeniom i

czgs$ciom linii technologicznej Sortowni.

Raport zawiera:

- zalogowanie i wylogowanie uzytkownika z nazwiskiem, data i godzina;

- zgloszenia i protokoly wylaczenia alarméw;

- czasy wlaczenia 1 wylaczenia linii technologicznej Sortowni oraz poszczeg6lnych
Urzadzen;

- parametry pracy;

- bilans energetyczny.

Cata linia technologiczna sortowni potaczona jest systemem wyltacznikow awaryjnych.

Wylaczniki krancowe dla drzwiczek lub wilazoéw obstugowych lub podobnych sa

potaczone z systemem wytacznikéw awaryjnych.

W celu uniknigcia przepetnienia Urzadzen, w tym przenosnikdw, w czasie postoju linii

technologicznej Sortowni nalezy jak najszybciej zatrzymaé wszystkie urzadzenia

zasypujace lub tak je przesterowac, aby zasypywanie zostalo przerwane.

Sterowanie parametrami pracy Urzadzen posiada opcj¢ programowania poszczeg6lnych

cykli pracy linii technologicznej w zaleznosci od technologii sortowania 1 rodzajow

sortowanych odpadow. Programowanie stwarza optymalne parametry rozruchu, pracy i

zatrzymania, z uwzglednieniem czasu rozruchu i1 hamowania oraz optymalizacji bilansu

energetycznego.

Przed rozruchem linii technologicznej Sortowni w cyklu automatycznym w hali jest i musi

by¢ zachowany wyraznie styszalny i widoczny z kazdego punktu hali sygnat ostrzegawczy

o dhugosci 10 s. O dziatanie linii technologicznej Sortowni informuje wirujaca lampa

sygnalizacyjna w kolorze zoltym. Dodatkowo w sortowni wystepuja inne sygnaty

dzwigkowe 1 $wietlne informujace o wystgpujacych zdarzeniach lub pracy linii, ktore
nalezatoby zachowac.

Sterowanie winno zagwarantowa¢ mozliwo$¢ wylaczenia okreslonych Urzadzen (np.:

separatory magnetyczne) przy jednoczesnej pracy linii technologicznej Sortowni w cyklu

automatycznym.

W celach testowych winna istnie¢ mozliwo$¢ uruchamiania poszczegdlnych Urzadzen z

przynaleznych im miejsc obslugowych. Wlaczenie winno odbywaé si¢ przy pomocy

wlacznika z kluczem.

Jezeli przy pracy linii technologicznej Sortowni w cyklu automatycznym nastapi

zatrzymanie Urzadzenia z dowolnego miejsca obstugowego, nalezy zapewni¢ zatrzymanie

wszystkich doprowadzajacych do niego przeno$nikow.
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Sterowanie linii technologicznej Sortowni winno by¢ wyposazone w niezalezne zrodio
zasilania, z ktérego w przypadku awarii zasilane beda wszystkie urzadzenia sterujace i
pomiarowe.

W_swojej Ofercie Wykonawca winien przedtozy¢ liste proponowanych urzadzen
pomiarowych, sterowniczych i regulacyjnych, ich dane techniczne (Wykaz Urzadzen)
wraz ze schematem instalacji sterowniczo-pomiarowej.

Wykonawca realizujac  rozbudowe istniejacego systemu automatyki z
wykorzystaniem istniejacej sieci gwarantuje prawidlowos¢ dzialania automatyki calej
linii technologicznej przez okres min. 2 lat od wystawienia przez Zamawiajacego
Protokotu Odbioru Koncowego.

3.3.5.6. WyposaZenie elektrotechniczne.

Poszczegolne elementy wyposazenia winny uwzgledniaé:

- klase izolacji;

— wiasciwosci ruchu ciaglego;

- klas¢ ochronna;

— tolerancj¢ napigcia;

— ochrone odgromow3 i przepigciows;

- dopasowanie elektryczne.

Dla zagwarantowania dyspozycyjnosci wymagany jest standard przemystowy. Wszelkie
przejscia kabli w budynku Iub pomiedzy budynkami wykonane winny by¢, jako
wodoszczelne wedhug odpowiednich standardow ppoz. i BHP. Szafy sterownicze winny
by¢ odpowiednio klimatyzowane (z uwzglednieniem warunkéw wewnetrznych panujacych
w budynku Sortowni).

Wyposazenie elektroenergetyczne obejmuje okablowanie, zabudowanie urzadzen, czesci
ztaczne, montaz 1 uruchomienie.

Wszelkie szafy sterownicze winny dysponowacé rezerwa miejsca minimum 30%.

3.3.5.7. Oznakowanie maszyn i urzqdzen.

Wykonawca winien zaprojektowac przejrzysty i1 logiczny system oznaczania i opisu

Urzadzen linii technologicznej Sortowni po rozbudowie. Oznakowanie nalezy wykona¢ w

sposob trwaly na bialych prostokatnych tabliczkach. Opisy nalezy wykona¢ w kolorze

czarnym. Tabliczki winny by¢ umieszczone w miejscach dobrze widocznych, mozliwie

blisko napedéw. Wykonawca winien przedstawi¢ system znakowania Urzadzen wraz z

projektem wykonawczym.

W kazdym miejscu, w ktorym znajduje si¢ dane Urzadzenie, powinny zosta¢ dostarczone 1

umieszczone na widocznym miejscu na §cianie nast¢pujace tablice:

- 1 sztuka - Tablica przedstawiajaca Wykaz czynnosci rutynowych zwigzanych z
konserwacja danego urzadzenia.

- 1 sztuka- Tablica przedstawiajaca Instrukcje dziatania.

Napisy na tablicy powinny by¢ duze i wyrazne, w jezyku polskim.

3.4. Czesci zamienne.

Wykonawca sporzadzi wykaz czeSci zamiennych 1 materialdow eksploatacyjnych
zaleconych, jako rezerwa dla Zamawiajgcego. Dostawa czeSci zamiennych nie bedzie
przedmiotem Umowy na rozbudowg sortowni.
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3.5. Wymagania dotyczqce dostaw maszyn pomocniczych.

Wykonawca musi dostarczy¢ w ramach realizacji przedmiotu zamdwienia urzadzenia
przewidziane do zainstalowania w rozbudowanej sortowni:

1. Kontener hakowy wykonany wg normy DIN 30722, przeznaczony do wywozu
frakcji 0 - 20 mm — szt. 2.

2. Kontener hakowy zamkniety o pojemnosci 32 — 33 m?, posiadajacy $ciany boczne
wykonane od potowy z perforowanej blachy o otworach @ 10 mm, wykonany wg
normy DIN 30722, posiadajacy otwor przeznaczony do gromadzenia wydzielonej
frakcji lekkiej przez separator powietrzny — szt. 2.

3.6. Wymagania dotyczgce instalacji zewnetrznych.
3.6.1. Dostepnos¢ energii elektrycznej.

Zasilanie elektryczne bedzie mozliwe z obiektu nr 14 (elektrownia biogazowa),
transformator zasilania wewngtrznego 1.000 kVA. Rezerwa mocy wynosi 150 kVA.

Uwagal Zainstalowana moc wszystkich zaprojektowanych, dostarczonych i
zamontowanych urzadzen nie moze by¢ wieksza, niz 70 kW!

Przy obiekcie sortowni posadowiona jest rozdzielnica ZK6, do ktorej doprowadzono 3
kable 4 x 185 mm?. Moc zainstalowana w sortowni, to okoto 500 kW, aktualnie $rednie
obcigzenie mocg w sortowni to 330 kW. Wykonawca moze wykorzysta¢ te rozdzielnice do
zasilania rozbudowy linii sortowniczej.

Zamawiajacy rezerwe mocy przeznaczong na rozbudowe¢ Sortowni wyprowadzit z RG n/n
do ZK6 usytuowanej w trawniku przy ob. Sortowni. Rezerwe mozna niezaleznie
wyprowadzi¢ z RG. Napedy nalezy wyposazy¢ w uklady regulacyjne — przetwornice
czestotliwosci.

Doprowadzenie i rozprowadzenie zasilania linii technologicznej sortowni nalezy do
Wykonawcy linii technologicznej.

3.6.2. Instalacje technologiczne i aparatury kontrolno - pomiarowej oraz
automatyki.

Instalacje automatyki i wizualizacji sortowni musza by¢ wiaczone do zaktadowego
systemu automatyki i wizualizacji. W przypadku instalacji napowietrznych
niedopuszczalne jest uktadanie przewodoéw instalacji aparatury kontrolno — pomiarowej i
automatyki we wspolnych korytkach lub pancerzach z kablami zasilania elektrycznego.
Prowadzenie kabli na wspolnych konstrukcjach wsporczych wymaga dotrzymania
minimalnych odlegtosci okreslonych w przepisach 1 normach.

3.7. Wymagania dotyczqce przygotowania placu montaiu.

Wykonawca bedzie realizowa¢ montaz i uruchomienie linii technologicznej w budynku
istniejacej sortowni oraz pod podajnikiem 505-00, przy potudniowej §cianie kompostowni.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia swych dziatah w taki sposob, aby nie
zaktocac pracy sortowni.

Sortownia pracuje od 0poniedzialku do piatku na trzy zmiany (I zmiana od 6% do 14%, II
zmiana od 14% do 22%, 111 zmiana od 22%° do 6).
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Projektujac  przepustowo$¢ roczng 1 wydajno$¢ godzinowa Wykonawca winien
przewidzie¢ odpowiednig ilo$¢ czasu na przestoje, remonty i konserwacje.

3.7.1. Organizacja dostaw i montazu.

3.7.1.1. Dokumenty montazu.

,»Dziennik Montazu " oznacza dokument, ktory Wykonawca na podstawie upowaznienia
Zamawiajacego winien uzyska¢ w imieniu Zamawiajacego przed rozpoczeciem prac.
Dziennik montazu stanowi dokument przebiegu robdt oraz zdarzen i1 okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania rob6t. Do dziennika montazu przed rozpoczeciem
robot nalezy dokona¢ wpisu osob, ktorym zostalo powierzone kierownictwo, nadzoér i
kontrola techniczna robdt montazowych.. Osoby te sa zobowigzane potwierdzi¢ wpisem
przyjecie powierzonych im funkcji.
Dokumenty montazu, ktore bedg stanowity zatgczniki do odbioru robot:
e  Dziennik montazu”
e Dokumentacja projektowa w jezyku polskim,
« Inwentaryzacja powykonawcza - dokumenty zainstalowanych maszyn, urzadzen i
wyposazenia obejmujace takze ich spis i rysunki.
o Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow zgodnie
ze specyfikacjami technicznymi i ewentualnie programem zapewnienia jakosci.
e Protokot z prob przedrozruchowych (rozruchu mechanicznego urzadzen Ilub
weztow technologicznych).
e Protokoty z préb rozruchowych [ mechanicznego i1 technologicznego]
e Sprawozdanie z ruchu probnego.
o Instrukcje eksploatacyjne oraz dokumenty uzytkowe:
- Dla kazdej cze$ci urzadzen instrukcje obstugi i1 instrukcje dotyczace konserwacji,
kopie rysunkow linii technologicznej i rys. powykonawczy.
- Instrukcje techniczne i instrukcje obstugi urzadzen zawierajgce, co najmniej:
o karty katalogowe urzadzen z adresami producentéw i dostawcow,
o wydajnosci, dane eksploatacyjne, charakterystyke (krzywe, wykresy,
swiadectwa z badan i wszelki inne swiadectwa, etc.),

o dane techniczne,

o opis funkg;ji,

o instrukcje dotyczace instalacji i montazu,

o aktualng konfiguracj¢, parametry ustawienia, etc.,

o rysunki, liste czesci zamiennych, schematy okablowania i inne schematy,

o licencje na oprogramowanie (jezeli zostanie zainstalowane nowe
oprogramowanie) ,

o programy uzytkownika,

o instrukcje dotyczace konserwacji (remonty, usuwanie usterek, naprawy),

o plan serwisowania (terminy 1 czgstotliwos$¢ przeprowadzania przegladow
serwisowych),

o inne, wymagane prawem dokumenty

e Protokoty odbioru kabli elektroenergetycznych podpisane przez przedstawicieli
zaktadu energetycznego oraz protokoty z montazu i odbioru uktadéw pomiarowych
energii elektrycznej jezeli zainstalowane urzadzenia przekrocza w poborze energii
ilos¢ , ktora dysponuje Zamawiajacy.

e os$wiadczenie przedstawiciela Wykonawcy o zgodnosci wykonania przedmiotu
umowy zgodnie z przekazywanym projektem, dokumentacja techniczng i
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technologiczng oraz przepisami i normami majacymi zastosowanie @O
wykonywanego przedmiotu umowy.

e wymagane dokumenty, protokoty i zas§wiadczenia z przeprowadzonych przez
Wykonawce sprawdzen i badan i préb oraz inne dokumenty okreslone w SIWZ, w
tym protokoty pomiarow efektu technologicznego dokonywane w okresie Prob
Eksploatacyjnych.

3.7.1.2. Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty beda przechowywane przez Wykonawce w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym na terenie Jego zaplecza. Wszystkie probki i protokoty przechowywane w
uporzadkowany sposdb 1 oznaczone wg wskazan Zamawiajagcego powinny by¢
przechowywane tak dlugo, jak to zostanie przez niego zalecone. Wykonawca winien
dokonywaé¢ w ustalonych z Przedstawicielem Zamawiajacego okresach czasu archiwizacji,
rowniez na nosnikach elektronicznych. Przedstawiciel Zamawiajacego beda mieli pelne
prawo dostepu do wszystkich dokumentéw. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie przez Wykonawce w formie i w sposob
przewidziane prawem. Wszelkie dokumenty beda zawsze dostepne i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

3.7.2. Zabezpieczenie intereso6w osob trzecich.

Podstawowym warunkiem przystapienia do realizacji prac montazowych jest zapewnienie
bezpieczenstwa wszystkim uczestnikom procesu realizacji, dostaw 1 montazu oraz
zapewnienie bezpieczenstwa 1 bezkolizyjnej pracy pracownikom “Eko Doliny” 1
dostawcom odpadow.

Rozbudowa linii technologicznej bgdzie realizowana na terenie RIPOK “Eko Dolina”.
Teren jest ogrodzony. W trakcie prowadzenia Robot zaktad “Eko Dolina” bedzie
prowadzil normalng dziatalno$¢ eksploatacyjnag, Wykonawca zabezpieczy i nie naruszy
interesOw osob trzecich na terenie realizacji prac oraz poza jego terenem.

3.7.3. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wykonawca zapewni i1 bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony Zycia 1 zdrowia oséb zatrudnionych w czasie
realizacji zamowienia oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

3.7.4. Zaplecze Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest zorganizowac i zabezpieczy¢ teren montazu oraz zaplecze
Wykonawcy wraz z biurem. Wykonawca zorganizuje i zabezpieczy teren realizacji prac
oraz zorganizuje 1 bedzie utrzymywac zaplecze.

Zaplecze Wykonawcy sktada¢ si¢ bedzie z niezbednych instalacji, urzadzen, biur, placow
sktadowych, warsztatow oraz drog dojazdowych 1 wewnetrznych potrzebnych do realizacji
robdt objetych umowa. Wyposazenie biura winno zapewnia¢ wlasciwe warunki do
kierowania montazem 1 uruchamianiem linii technologicznej sortowni oraz S$rodki
techniczne pozwalajace na pelen kontakt z Zamawiajacym oraz Przedstawicielem
Zamawiajacego. Wykonawca winien wyposazy¢ biura 1 zaplecze warsztatowe w
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pomieszczenia higieniczno-sanitarne. Pomieszczenia te oraz toalety muszg by¢ regularnie
sprzatane i usuni¢te po wygasnigciu umowy.

3.7.5. Organizacja i zabezpieczenie placu montazu.

Zorganizowanie i zabezpieczenie miejsca wykonywania umowy, polega m.in. na:

e Dostarczeniu 1 instalacji  wszystkich  tymczasowych  urzadzen
zabezpieczajgcych takich jak: zapory, znaki ostrzegawcze, ogrodzenia,
porgcze, wszelkie inne $rodki niezbedne do zabezpieczenia placu montazu.

e Utrzymaniu placu montazu polegajacego m.in.:

- Oczyszczaniu, przestawieniu, przykryciu i1 usunigciu tymczasowych
oznakowan pionowych, poziomych, barier i §wiatet.

- Obstudze wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych.

- Utrzymaniu zaplecza Wykonawcy (koszty eksploatacyjne zwiazane z
uzytkowaniem zaplecza, wynajmem pomieszczen).

e Likwidacji tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych 1 zaplecza
Wykonawcy polegajacej na:

- Usunigciu wbudowanych tymczasowych materialéw i oznakowania.

- Doprowadzeniu terenu do stanu pierwotnego.

- Likwidacji zaplecza Wykonawcy (usunigcie wszystkich urzadzen,

instalacji, biur, placow, zabezpieczen, oczyszczenie terenu i doprowadzenie

go do stanu pierwotnego lub wymaganego projektem).
Zamawiajacy nie gwarantuje dostawy zadnych mediow na czas trwania montazu.
Natomiast na terenie zaktadu jest mozliwos¢ korzystania z wodociagu, kanalizacji 1 energii
elektrycznej. Jesli jakiekolwiek media lub ustugi sa dostgpne [dla Wykonawcy] na czas
montazu i rozruchu Wykonawca winien zaptaci¢ Zamawiajagcemu kwotg nalezng za uzycie
takich mediéw po obowigzujacych cenach jednostkowych poszczegdlnych mediéw lub
ustug okreslonych przez dostawce medidow czy ustug i dostarczonych Wykonawcy do
miejsca wykonywania umowy.
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B. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU
DOSTAW ICH MONTAZU I URUCHOMIENIA.

1 Czesc¢ ogolna.

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuje si¢ potencjalnego Wykonawce do

zapoznania si¢ z:

1. caloscig Materialow Przetargowych,

2. zapoznania si¢ ze wszystkimi szczegotami wymagan Zamawiajgcego,

3. warunkami fizycznymi, prawnymi, Srodowiskowymi, itp. dotyczacymi przedmiotowej
inwestyciji,

4. zapoznania si¢ ze szczegdtami dotyczacymi placu realizacji robot (sytuacja
geologiczna, warunki klimatyczne, hydrologiczne, powierzchniowe, dostep,
zakwaterowanie, urzadzenia, personel, energia, transport, woda, itp.).

Czynnosci te Wykonawca przeprowadzi we wlasnym zakresie i na wlasny koszt.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych

materiatow, maszyn i urzadzen, za montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznych, programem

zapewnienia jako$ci, projektem organizacji robot oraz poleceniami Zamawiajacego.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokoSci przez Przedstawiciela

Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnosé,

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow,

maszyn i urzadzen be¢da oparte na wymaganiach sformulowanych w umowie, ofercie

Wykonawcy, dokumentacji projektowej 1 w specyfikacjach technicznych, a takze w

normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Przedstawiciel Zamawiajacego

uwzgledni wyniki badan materiatdw maszyn 1 urzadzen, tolerancje normalnie wystepujace
przy produkcji 1 przy badaniach materiatéw, wiasne doswiadczenia zawodowe, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie. Polecenia

Przedstawiciela Zamawiajacego beda wykonywane nie pozniej, niz w czasie przez niego

wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce. Skutki finansowe z tego tytutu

ponosi Wykonawca.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentach

Przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory

dokona odpowiednich poprawek, uzupeinien lub interpretacji.

2 Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego.

»Dostawy wraz z projektowaniem i montazem czeSci linii technologicznej sortowni
odpadow”.

3 Przedmiot i zakres Dostaw.

Przedmiotem zamowienia jest dostawa wraz z projektowaniem 1 montazem cze$ci linii
technologicznej sortowni odpadéw komunalnych i jej uruchomienie dla przepustowosci
minimum 100 000 Mg/rok odpadéw komunalnych dla dwoch zmian.
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4 Zakres Dostaw.

Na przedmiot umowy sktadajg si¢ m.in.:

A. Prace projektowe obejmujace:
b)  Opracowanie kompletnej dokumentacji projektowej obejmujgcej rozbudowe
istniejgcej linii technologicznej sortowni.
B. Dostawy obejmujace:

c) dostawe kompletnej czesci linii technologicznej sortowni
d) dostawe urzadzen pomocniczych przewidzianych do =zainstalowania w
rozbudowanej sortowni
C. Prace montazowe tj.: wykonanie czgsci linii technologicznej sortowni, w tym

polaczenie z istniejagca w sortowni linig.
D. Proby koncowe obejmujace:

d) proby przedrozruchowe,
e) proby rozruchowe obejmujace rozruch technologiczny,
f) ruch probny,

E. Préby Eksploatacyjne.

F. Przeszkolenie pracownikdéw sortowni Zamawiajacego.

G. Sporzadzenie 1 dostarczenie Zamawiajagcemu wykazu czgsci zamiennych i1 materialow
eksploatacyjnych zalecanych dla Zamawiajacego

Wszystkie dokumentacje projektowe, opracowania, raporty podlegaja pisemnemu
zatwierdzeniu przez Przedstawiciela Zamawiajacego, a nastepnie przez Zamawiajacego,
przed skierowaniem ich do wiasciwych instytucji w celu uzgodnienia, zatwierdzenia lub
uzyskania wymaganych pozwolen.

5 Informacje o terenie i organizacji dostaw.

5.1. Dokumentacja robdét i dostaw.
5.1.1. Dokumenty Wykonawcy.

Wykonawca przygotuje Dokumenty Wykonawcy wystarczajaco dokladnie, aby pozwolity
uzyska¢ wszystkie wymagane przepisami pozwolenia, aby zapewnily dostawcom 1
personelowi realizujgcemu montaz wystarczajace wskazowki do realizacji inwestycji oraz
aby opisaly eksploatacje ukonczonych robot. Przedstawiciel Zamawiajagcego bedzie miat
prawo dokonywa¢ przegladow Dokumentow Wykonawcy i dokonywaé inspekcji ich
przygotowania, gdziekolwiek sg one sporzadzane.

Kazdy dokument Wykonawcy bedzie, po uznaniu go za nadajacy si¢ do uzytku,
przedtozony Przedstawicielowi Zamawiajacego do weryfikacji i zatwierdzenia.
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Na dokumenty Wykonawcy sktadajg si¢ miedzy innymi:

e Dziennik Montazu

e projekt wykonawczy,

e wszelkie dodatkowe projekty, ktorych konieczno$¢ wykonania wyniknie w
trakcie wykonywania prac projektowych lub w trakcie trwania montazu,
prob koncowych, eksploatacyjnych,

e sprawozdania i raporty zawierajace Wyniki prob,

e dokumentacja odbiorowa,

e dokumentacja rozruchowa i eksploatacyjna

e dokumentacja powykonawcza (lacznie z inwentaryzacjg geodezyjng 1

pisemnymi o$§wiadczeniami potwierdzajagcymi dotrzymanie wczesniejszych
warunkow i1 uzgodnien),

instrukcje rozruchu,

instrukcje obstugi i konserwacji,

materialy szkoleniowe,

inne, wymagane prawem dokumenty.

5.1.2. Wymagania w zakresie prowadzenia robot.

5.1.21. Polecenia Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Polecenia Przedstawiciela Zamawiajagcego beda wykonywane w czasie przez niego
okreslonym. Jezeli warunek ten nie zostanie spetniony, wszelkie dodatkowe koszty z tego
wynikajace beda ponoszone przez Wykonawce.

5.1.2.2. Organizacja robot.

W terminie okreslonym w Umowie Wykonawca przedlozy Przedstawicielowi
Zamawiajgcego szczegOlowy harmonogram rzeczowo — finansowo — terminowy
wykonania umowy. Dostawy beda realizowane wedlug szczegétowego harmonogramu lub
jego aktualizacji, jesli taka bedzie potrzebna. Harmonogram bedzie uwzglednial m.in.
podziat dostaw i montazu uzasadniony technicznie, technologicznie, lokalizacyjnie i
CZasowo.

5.1.2.3. Zgodnosé 7 dokumentacjq projektowg.

Prowadzenie rozbudowy i przebudowy linii technologicznej sortowni na podstawie SIWZ
Zamawiajacego oraz w zgodno$ci z wykonang i odebrang przez Zamawiajacego
dokumentacja projektowa Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub
opuszczen w SIWZ Zamawiajacego, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié
Przedstawiciela Zamawiajgcego i wspoélnie z nim rozwigzaé zaistniata sytuacj¢. Przyjmuje
sie, jako zasade, ktéra bedzie stosowal Wykonawca przy realizacji umowy, ze w
przypadku rozbiezno$ci, wymiar zmierzony wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow
W przypadku, gdy materialy, maszyny, urzadzenia nie beda w pelni zgodne z odebrang
dokumentacjg projektowg lub i wplynie to na niezadowalajagcg jakos¢ elementu linii
technologicznej lub jej calosci, to takie materiaty, maszyny i urzadzenia b¢da niezwlocznie
zastgpione innymi na koszt 1 ryzyko Wykonawcy w terminie nie dtuzszym niz wskazanym
przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
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5.1.3. Ochrona i utrzymanie dostaw.

Wykonawca bedzie ponosit odpowiedzialnos¢ za ochron¢ dostarczanych maszyn i
urzadzen i1 za wszelkie materiaty i1 urzadzenia uzywane do ich montazu i prob do daty
podpisania bez uwag Protokolu Odbioru Czgsciowego po Prébach Koncowych.
Wykonawca bedzie utrzymywaé tempo dostaw, montazu 1 Prob zgodnie z
Harmonogramem i nie dopusci do ich przedluzania. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek
czasie zaniedba utrzymanie odpowiedniego tempa dostaw, montazu, préb, to na polecenie
Przedstawiciela Zamawiajacego powinien rozpoczaé zwigkszenie odpowiedniego tempa,
nie pdzniej niz w 48 godzin po otrzymaniu tego polecenia.

5.2. Zabezpieczenie interesow osob trzecich.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i1 za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania montazu.
Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe¢ czasowa dla
wszelkiego rodzaju prac, ktore maja by¢ konieczne dla przetozenia instalacji 1 urzadzen
podziemnych na terenie realizacji montazu i powiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajacego
z odpowiednim wyprzedzeniem o zamiarze rozpoczgcia takich prac przed ich
rozpoczgciem. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Przedstawiciela Zamawiajacego oraz dokona niezwlocznie
napraw wspotpracujac z Przedstawicielem Zamawiajacego.  Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez niego uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi oraz urzadzen podziemnych.

5.3. Ochrona srodowiska.
5.3.1. Ochrona Srodowiska w trakcie trwania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i1 stosowac¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy

dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania robot montazowych i

wykonczeniowych Wykonawca bedzie: utrzymywac teren montazu i wykopy w stanie bez

wody stojacej, podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do

przepiséw 1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie 1 wokot terenu montazu w

tym norm PN-EN ISO 14001:2005 , oraz do ustaw 1 aktow wykonawczych do ustaw:

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody [Dz. U. 2009.151.1220 t.j. z poz.

zm.],

- Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (Dz. U. 2013.21 t.j. z p6z. zm.],

- Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne [Dz. U. 2012.145 t.j. z p6z. zm.],

- Ustawa z dnia 13 wrze$nia 1996 r. o utrzymaniu czystos$ci i porzadku w gminach [Dz. U.
2012.391 tj. z p6z. zm.],

- Ustawa z dn. 27.04.2001r. Prawo Ochrony Srodowiska [Dz.U.2008.25.150 t.j. z poz.

zm.].

Ponadto Wykonawca bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasno$ci
spotecznej 1 innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstaltych w
nastegpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na: lokalizacje istniejacych
obiektoéw, budowli i drég dojazdowych, i podejmie wszelkie S$rodki ostroznosci i
zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow 1 ciekow wodnych pytami lub
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substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami oraz
mozliwo$cig powstania pozaru.

5.3.2. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatbw wywolujacych szkodliwe emisje o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

5.4, Warunki bezpieczenstwa pracy.

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ bezpieczenstwo na placu montazu i na zewnatrz
placu poprzez utrzymywanie bezpiecznych warunkéow pracy. Wykonawca jest
zobowigzany do zapewnienia bezpieczenstwa na terenie montazu, zabezpieczenia dojs¢ do
budynkéw w okresie trwania umowy, az do zakonczenia robot.

5.4.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wykonawca zapewni bezpieczenstwO na terenie montazu i w jego otOCzeniu poprzez
utrzymywanie bezpiecznych warunkow pracy. Wykonawca jest zobowigzany takze do
zabezpieczenia doj$¢ do budynkéw w okresie trwania umowy, az do zakonczenia montazu.
Podczas realizacji umowy Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, w szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet 1 odpowiednig
odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych przy montazu oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Szczeg6dlng uwage nalezy zwrdci¢ na zagrozenia
bezpieczenstwa zdrowia i Zycia wynikajagce z prowadzenia dostawy, montazu prob
koncowych:

e wlasciwy roztadunek cigzkich materiatoéw,

e magazynowanie materialdbw zgodnie z instrukcjami producentow i
przepisami bhp w miejscach, do ktérych bedzie ograniczony dostep oso6b
niezatrudnionych,

e zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ci¢zkich materiatlow i urzadzen z
miejsca magazynowania do miejsca montazu (m. in. konieczne jest
wyznaczenie stref ruchu poza strefg niebezpieczng wykopu oraz
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),

e zagrozenia przy robotach prowadzonych przy montazu ci¢zkich elementow
prefabrykowanych.

5.4.2. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Wykonawca jest zobowigzany do Sporzadzenia planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczefstwa i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z dnia 10 lipca 2003 r.). i przedstawienia go
Przedstawicielowi Zamawiajacego w terminie przekazania przez Wykonawce
Zamawiajgcemu dokumentacji projektowych — jezeli z tych prac projektowych bedzie
wynikata koniecznos$¢ przeprowadzenia robot budowlanych.
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5.4.3. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie placu montazu, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym, jako rezultat realizacji robdt, albo
spowodowanych przez personel Wykonawcy.

5.5. Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy.
5.5.1. Zaplecze Wykonawcy.

Wykonawca zorganizuje zaplecze dla wykonywanego montazu, ktére sktada¢ si¢ bedzie z
niezb¢dnych instalacji, urzadzen, biur, placow skladowych, warsztatdéw potrzebnych do
realizacji umowy. Wyposazenie biura winno zapewnia¢ wlasciwe warunki do kierowania
montazem 1 uruchamianiem linii technologicznej sortowni oraz $rodki techniczne
pozwalajace na peten kontakt z Zamawiajacym oraz Przedstawicielem Zamawiajacego.
Wykonawca winien wyposazy¢ biura i zaplecze warsztatowe w pomieszczenia
higieniczno-sanitarne. Pomieszczenia te oraz toalety musza by¢ regularnie sprzgtane i
usunigte po wygasnieciu umowy.

5.5.2. Organizacja i zabezpieczenie placu montazu.

Zorganizowanie i zabezpieczenie miejsca wykonywania umowy, polega m.in. na:

e Dostarczeniu i instalacji  wszystkich  tymczasowych  urzadzen
zabezpieczajacych takich jak: zapory, znaki ostrzegawcze, ogrodzenia,
porecze, wszelkie inne $rodki niezbgdne do zabezpieczenia placu montazu.

e Utrzymaniu placu montazu polegajacego m.in.:

- Oczyszczaniu, przestawieniu, przykryciu i usuni¢ciu tymczasowych
oznakowan pionowych, poziomych, barier 1 wiatet.

- Obstudze wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych.

- Utrzymaniu zaplecza Wykonawcy (koszty eksploatacyjne zwigzane z
uzytkowaniem zaplecza, wynajmem pomieszczen).

e Likwidacji tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych 1 zaplecza
Wykonawcy polegajacej na:

- Usunigciu wbudowanych tymczasowych materialéw i oznakowania.

- Doprowadzeniu terenu do stanu pierwotnego.

- Likwidacji zaplecza Wykonawcy (usunigcie wszystkich urzadzen,
instalacji, biur, placow, zabezpieczen, oczyszczenie terenu i doprowadzenie
go do stanu pierwotnego lub wymaganego projektem).

Powyzsze nalezy uwzgledni¢ w Cenie ofertowej Wykonawcy.

5.6. Zabezpieczenie chodnikow i jezdni.
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Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ wszelkich ograniczeh dotyczacych
dopuszczalnych obcigzen jezdni zaréwno na trasach dojazdowych, jak i na terenie zaktadu
“Eko Dolina”.

5.7. Nazwy i kody.
Nazwy i1 kody dla Dostaw podano na stronie tytutowe;.

6 Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw .

Materiaty, urzadzenia, instalacje i inne wyroby, musza by¢ z asortymentu biezaco
produkowanego i odpowiada¢ normom i przepisom wymienionym w p. C pkt. 1.3. oraz
ich najnowszym (tu niewymienionym), aktualnym wersjom.

Zastosowane materiaty, urzadzenia i wszelkie instalacje oraz wyposazenie muszg byé
fabrycznie nowe, posiada¢ stosowne atesty, aprobaty, znaki bezpieczenstwa, itp. -
wymagane polskimi przepisami i UE. O ile producent przewidziat podziat na klasy lub
gatunki jako$ci, muszg by¢ w najwyzszej (najlepszej) klasie lub gatunku.

Urzadzenia muszg posiada¢ Dokumentacje Techniczno-Ruchowe i instrukcje, napisane w
jezyku polskim.

Materialy, urzadzenia, instalacje, i inne wyroby budowlane, ktérych to dotyczy musza
posiada¢ dokumenty dopuszczajace do obrotu przez Prawo Polskie. i UE.

7 Zabezpieczenie i pakowanie urzadzen w celu wysyiki.

Przed wysylka z fabryki producenta urzadzenia zostang zmontowane i uruchomione na
sucho, po czym ponownie rozmontowane i zabezpieczone do transportu. Przedstawiciel
Zamawiajgcego maja prawo dokonac kontroli prob na sucho. Wszelkie koszty zwigzane z
probami na sucho ponosi Wykonawca. Urzadzenia zostang zabezpieczone poprzez
pomalowanie albo zastosowanie innego srodka na czas przewozu, sktadowania 1 montazu
w celu zapobiezenia korozji 1 przypadkowemu uszkodzeniu. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za takie spakowanie i/lub zabezpieczenie urzadzen, aby dotarly one na plac
montazu w stanie nienaruszonym 1 nieuszkodzonym. Urzadzenia i niezbedny sprzet
zostang spakowane w kontenery lub opakowania dobrej jakosci. Urzadzenia zostang
zapakowane w taki sposob, aby zabezpieczy¢ je przed nieostroznym obchodzeniem si¢ z
nimi podczas przewozu. Wszystkie opakowania bgda odpowiednio dobrane pod katem
rodzaju $rodka transportu (np. przewozu droga powietrzng, morska, ladowa), jak rowniez
przemieszczania ich na placu montazu i1 sktadowania, biorac tez pod uwage mozliwe
opoznienia w dostawie. Wszystkie skrzynie, paczki, itp. zostang wyraznie oznaczone na
ich zewngtrznej stronie przy pomocy wodoodpornego materialu. Oznakowanie bedzie
zawiera¢ dane na temat wagi, jak réwniez bedzie zawiera¢ znak referencyjny odnoszacy
si¢ do listy spakowanych elementéw oraz do wtasciwych dokumentow wysyiki.

Na skrzyniach widnie¢ beda: nazwa Wykonawcy oraz nazwa placu montazu, numer
Umowy, nazwa Zamawiajgcego.

Przedstawiciel Zamawiajacego moze zazadaé przeprowadzenia inspekcji w celu
zatwierdzenia poprawnosci pakowania przed wystaniem urzadzen. Jednak Wykonawca
bedzie calkowicie odpowiedzialny za zapewnienie odpowiedniego pakowania w celach
przewozu. Wspomniana inspekcja nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci w
przypadku utraty lub uszkodzenia, spowodowanych przez nieprawidtowe pakowanie.
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8 Skiadowanie i przechowywanie urzadzen na placu montazu.

Terminy dostaw urzadzen powinny by¢ zgodne z harmonogramem rzeczowo — finansowo

— terminowy wykonania umowy.

W przypadku opdznienia w realizacji Wykonawca podejmie nastepujace kroki w celu

zapobiezenia opoznieniom w wysylce lub niszczeniu urzadzen przechowywanych na placu

montazu:

1) Odpowiednio opakuje wszystkie elementy urzadzen tak, aby mogly by¢
przechowywane i nie ulegaty niszczeniu na wolnym powietrzu na placu montazu.

2) Zapewni zatwierdzony przez Przedstawiciela Zamawiajagcego sposob magazynowania,
ktory spetniatby minimalne wymagania na plac montazu oraz zapobiegalby niszczeniu
urzadzen.

3) Ostoni sprzgt elektryczny i umiesci go w pyloszczelnym pomieszczeniu.

4) Ulozy warstwowo rury, zawory, elementy metalowe, itp. na twardym odkrytym
podiozu.

Urzadzenia winny by¢ gotowe do instalacji na plac montazu po zakonczeniu ich produkcji

1 dostawy. Jesli jednak urzadzenia sa gotowe do instalacji przed uzgodnionym terminem,

Wykonawca, na swoj koszt, zorganizuje ich przechowywanie na placu montazu, zgodnie z

wyzej wymienionymi zasadami.

Wykonawca bedzie odpowiadaé za przeprowadzenie inspekcji urzadzen przed ich

sktadowaniem, a takze zorganizuje napraw¢ uszkodzonych urzadzen przed ich dostawa na

plac montazu.

Wykonawca przetransportuje urzadzenia z miejsca ich przechowywania do docelowego

miejsca instalacji po otrzymaniu aprobaty ze strony Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wykonawca zorganizuje we wlasnym zakresie wytadunek urzadzen dostarczonych na plac

montazu lub do sktadu. Bedzie takze odpowiadal za uszkodzenia spowodowane podczas

wyladunku. Wykonawca dostarczy na swoj koszt urzadzenia, narzgdzia, liczniki,
przyrzady pomiarowe, a takze zapewni wykwalifikowang 1 niewykwalifikowang site
robocza do zamontowania urzadzen oraz ich sprawnego dziatania.

Po dokonaniu montazu 1 instalacji urzagdzen Wykonawca przystapi do ich uruchomienia po

przeprowadzeniu stosownych ustalen z Przedstawicielem Zamawiajacego.

Natomiast urzadzenia, ktore zostang wymontowane z istniejgcej linii takze musza byc

zabezpieczone przed zniszczeniem. Wykonawca bierze odpowiedzialno$é za wszystkie

elementy istniejacej linii sortowni odpadow i bedzie odpowiadal za wszelkie zniszczenia 1

uszkodzenia, ktore moga nastapi¢ podczas ich demontazu, tymczasowego przechowywania

ich ponownego montazu, uruchomienia i wszelkich prob.

9 Przechowywanie i magazynowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i
wlasciwos¢ 1 byly dostepne do kontroli przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrgbie terenu montazu w
uzgodnieniu z Przedstawicielem Zamawiajgcego lub poza terenem montazu w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.
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10 Wymagania dotyczace maszyn i sprzetu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za wiasciwy dobodr, wydajnos¢ i wystarczajgcg ilos¢
nalezacego do niego i do jego podwykonawcdéw parku maszynowego i sprzetu (Sprzetu
Wykonawcy). Przedstawiciel Zamawiajgcego powinien zatwierdzi¢ rodzaj i rozmiary
sprzgtu oraz sposob jego wykorzystania.

Sprzet Wykonawcy powinien posiada¢ wydajnos¢ umozliwiajaca terminowg realizacje i
dobra jako$¢ wykonywanych dzialan. Sprzgt powinien by¢ sprawny i mie¢ zapewniong
obstuge serwisowa.

Przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo do wstrzymania lub wycofania zgody na uzycie
sprzetu, ktoéry w jego opinii moze stanowi¢ niebezpieczenstwo lub niedogodnos¢ dla osob
postronnych, przejezdzajacych pojazdow albo znajdujacych si¢ w sasiedztwie obiektow,
instalacji lub infrastruktury.

Przedstawiciel Zamawiajacego moze roéwniez zarzadzi¢ wymian¢ lub modyfikacje
jednostek sprzetu wywierajacych ponadnormatywnie niekorzystny wpltyw na otoczenie,
emisje hatasu, zanieczyszczen do powietrza, wibracje, zanieczyszczanie Srodowiska
gruntowo-wodnego (np. przez wycieki ptynow eksploatacyjnych).

11 Wymagania dotyczace wykonania dostaw, montazu i
uruchomienia.

Wszystkie prace muszag by¢ prowadzone zgodnie z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami Zamawiajacego, niniejszymi wymaganiami oraz z odpowiednimi normami i
przepisami prawa polskiego. | UE .

11.1.  Prace przygotowawcze.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia 1 pomiary geodezyjne niezbedne do
szczegblowego wytyczenia. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby
posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca powinien natychmiast
poinformowac¢ Przedstawiciela Zamawiajacego o wszelkich btedach wykrytych w
wytyczeniu punktow gtownych trasy 1 (lub) reperéw roboczych. Bledy te beda usuniete na
koszt Wykonawcy.

11.1.1. Konstrukcje stalowe.

Elementy konstrukcji stalowych zasadniczo powinny by¢ wykonywane i przygotowywane
do montazu w warunkach warsztatowych. Wykonywanie elementow na placu realizacji
robét w czasie montazu dopuszczalne jest w wyjatkowych wypadkach i1 dotyczy
zaznaczonych w dokumentacji elementow montazowych. Nie okresla si¢ preferencji w
zakresie sposobu ljgczenia elementéw i1 mocowania do fundamentow. Wymagania
zabezpieczen antykorozyjnych okresla p. A pkt. 11. 1.2.6.

11.2. Roboty instalacyjne.

O ile dokumentacja projektowa nie bedzie stanowi¢ inaczej, nalezy stosowa¢ wymagania
okreslone w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych"
(Publikacja pod red. Adama Ujmy, Wyd.: 1999 - 2004 r. Dashofer Holding Ltd. Verlag
Dashofer Sp. z 0.0. Warszawa).
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11.2.1. Instalacje wewnetrzne.

11.2.1.1. Instalacje aparatury kontrolno - pomiarowej i automatyki.

Niedopuszczalne jest uktadanie przewodéw we wspolnych korytkach z kablami zasilania
elektrycznego. Prowadzenie kabli na wspdlnych konstrukcjach wsporczych wymaga
dotrzymania minimalnych odlegto$ci okre§lonych w przepisach i normach.

11.2.1.2. Instalacje elektryczne.

Dopuszczalnym jest prowadzenie instalacji w korytkach kablowych na elementach
konstrukcji linii technologicznej.

12 Przepisy i normy.

Wykonawca zapozna si¢ ze wszystkimi odpowiednimi uregulowaniami prawnymi,
ustawami 1 przepisami obowigzujacymi w Polsce, jak réwniez z Normami Polskimi, ktore
w jakikolwiek sposob odnosza si¢ do Robdt lub dziatan podejmowanych w ramach tej
Umowy. W przypadku braku Polskich Norm w danej dziedzinie nalezy stosowaé si¢ do
odpowiednich Norm Europejskich, po uprzednim uzyskaniu akceptacji Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Wszelkie dobra, materialy i wykonawstwo powinny by¢ zgodne z Polskim Prawem
Budowlanym, Polskimi “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t” oraz
wymaganiami Polskich Norm i jezeli zachodzi konieczno$¢, odpowiednich Norm
Europejskich lub jesli nie ma odpowiednich norm, z najlepsza praktyka inzynierska.
Niezaleznie od wyzej wymienionych regulacji prawnych Wykonawca powinien

postepowac zgodnie z nastepujacymi polskimi regulacjami prawnymi:

1. Ustawa z dnia 7.07.1994r. - Prawo Budowlane, (tekst jedn.: Dz. U. z 2010.243.1623 z
pdZniejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 30.08.2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010.138.935 z poz.
zm.).

3. Ustawa (Dz. U. z 2004 nr 92 poz.881 z p6z. zm.) o wyrobach budowlanych z dnia
16.04.2004r.

13 Odbior wymiarow.

Sprawdzenie wykonanych robot pod wzgledem wymiaréw nastapi wedtug obowigzujacych

norm, a w tym w szczegolnosci:

1. PN-ISO-7737:1994 Tolerancje w budownictwie. Przedstawianie danych dotyczacych
doktadno$ci wymiarow.

2. PN-1S0O-3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogblne zasady ustalania kryteriow
odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna.

3. PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robdt
budowlanych.

4. PN-ISO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie. Szeregi
wartos$ci stosowane do wyznaczania tolerancji.

5. PN-ISO 7976-2:1994Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow 1
elementdw budowlanych. Usytuowanie punktoéw pomiarowych.
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6. PN-ISO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i
elementow budowlanych. Metody i przyrzady.

14 Warunki eksploatacyjne.

Wszelkie instalacje 1 wyposazenie, instrumenty i1 materialy musza by¢ zdolne do
funkcjonowania w warunkach atmosferycznych i eksploatacyjnych, jakie moga
wystepowa¢ na miejscu montazu. Wykonawca moze zaktadaé, ze warunki te bedg si¢
mie$ci¢ w nastepujacych granicach:

- temperatura powietrza: -30°C do +35°C,

- wilgotno$¢ powietrza (relatywna): 0% do 95 %,

- cis$nienie atmosferyczne: 850 mbar do 1.200 mbar.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia odpowiedniego systemu kontroli jakosci

obejmujacego personel, sprzet, dostawy 1 wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania

probek i badan materiatdéw oraz robot.

Wykonawca przedtozy Przedstawicielowi Zamawiajacego w celu zatwierdzenia dane

dotyczace proponowanego systemu kontroli jako$ci obejmujace:

- wykaz rodzajow pomiar6w 1 badan dla poszczegdlnych elementéw robot, z
okresleniem metodyk i charakterystyk przyrzadow,

- czestotliwo$¢ 1 zakres reprezentatywnosci poszczeg6lnych serii pomiarow 1 badan,

- $wiadectwa potwierdzajace aktualnos¢ legalizacji, prawidtowos¢ kalibracji 1 zgodnos¢
z wymaganiami norm okreslajacych procedury badan,

- przed zatwierdzeniem systemu kontroli jako$ci Przedstawiciel Zamawiajgcego moze
zada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan testowych w celu sprawdzenia i oceny
ich poziomu. Wykonawca zapewni Przedstawicielowi Zamawiajacego nieograniczony
dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdow ponosi

Wykonawca.

15 Badania i pomiary.

Pobor probek do badan prowadzony bedzie losowo, ze stosowaniem zasady, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Przedstawiciel Zamawiajacego musi mie¢ zapewniong mozliwos¢
udzialu w pobieraniu probek.

Wykonawca ma obowigzek dostarczenia pojemnikow do pobierania probek, podlegaja one
zatwierdzeniu przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wiyniki badan podlegaja akceptacji przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

15.1.  Raporty 7 badan.

Raporty z badan opracowane przez Wykonawce powinny by¢ przekazywane
Przedstawicielowi Zamawiajacego jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie
okreslonym we wzorze umowy.

Raporty nalezy opracowywa¢ na formularzach wskazanych przez Przedstawiciela
Zamawiajacego lub innych zaakceptowanych przez niego.
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15.2.  Badania prowadzone przez przedstawiciela zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia Przedstawicielowi Zamawiajacego
wszelkiej potrzebnej pomocy w tym wzgledzie.

Zgodno$¢ robot z wymaganiami dokumentacji projektowej, w tym z warunkami
technicznymi wykonania 1 odbioru poszczegdlnych prac podlega ocenie przez
Przedstawiciela Zamawiajacego z uwzglednieniem zatwierdzonego wcze$niej systemu
kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce na podstawie wynikow badan
dostarczanych przez Wykonawce.

15.3.  Atesty jakosci materialow.

Przedstawiciel Zamawiajacego moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, wyroby,

elementy, ktore posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow i dokumentow technicznych.

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobata techniczng
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacja okreslong w punkcie 1 i ktore spetniaja wymogi specyfikacji
technicznych.

- Dla materiatow, wyrobow, elementéw, dla ktorych wymagane s3 atesty, kazda
dostarczona ich partia musi by¢ udokumentowana atestem producenta, a w razie
potrzeby rowniez wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie tych dokumentéw
Wykonawca dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajacego. Materialy, wyroby,
elementy, dla ktorych obowigzuja atesty moga by¢ badane w dowolnym czasie. W
przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci ich wtasciwosci z wymaganiami Zamawiajacego
okreslonymi w Wymaganiach Zamawiajacego, to zostang one odrzucone.

16 Odbiory.

W zaleznosci od okreslonych w dokumentacji projektowej i zatwierdzonych przez
Przedstawiciela ~Zamawiajacego  warunkow  technicznych, Dostawy podlegaja
nastepujacym etapom odbioru:

—odbiorowi projektu - po wykonaniu zobowigzania prac projektowych obejmujacych
opracowanie kompletnej dokumentacji projektowej obejmujacej rozbudowe
istniejacej linii technologicznej sortowni,

—odbiorowi czgsciowemu - po probach koncowych (proby przedrozruchowe, proby
rozruchowe, ruch probny) oraz po wykonaniu:

a) dostaw obejmujacych
e dostawe kompletnej czgsci linii technologicznej sortowni,
e dostaw¢ urzadzen pomocniczych przewidzianych do zainstalowania w
rozbudowanej sortowni;
b) Prac montazowych tj.: wykonania czeSci linii technologicznej sortowni, w tym
polaczenia z istniejagca w sortowni linig.
C) przeszkolenia pracownikoéw sortowni Zamawiajacego,
d) oraz po sporzadzeniu i dostarczeniu Zamawiajacemu wykazu czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych zalecanych dla Zamawiajacego
—odbiorowi koncowemu — po probach eksploatacyjnych.

111



OWP-K/29A/2013/linia techn.

—~Odbiorowi pogwarancyjnemu - po okresie gwarancji, stwierdzajacy wykonanie przez
Wykonawcg zobowigzan wynikajacych z gwarancji

16.1.  Proby Koncowe.

Proby koncowe beda przeprowadzone po dostarczeniu Dokumentéw Wykonawcy, a w
szczegOlnosci  dokumentacji powykonawczej, instrukcji obslugi 1 konserwacji,
przeszkoleniu personelu Zamawiajacego.

Nie pédzniej niz 21 dni przed rozpoczeciem Prob Koncowych Wykonawca dostarczy

Przedstawicielowi Zamawiajacego, W wersji polskiej, robocze wersje Instrukcji

funkcjonowania i eksploatacji dla maszyn i urzadzen. Instrukcje funkcjonowania i

eksploatacji zostang przygotowane w taki sposob, aby przedstawi¢ krok po kroku opis

przygotowan i1 uruchomienia, a takze wylaczenie z pracy.

Instrukcje  przygotowane przez ~Wykonawce powinny zosta¢  wydrukowane

(nieskopiowane) i oprawione w odpowiednie zeszyty. Wykonawca powinien zwrdcic

szczegblng uwage na nastepujace elementy, ktore powinien zamiesci¢ w Instrukcjach

funkcjonowania i eksploataciji:

- Rezim technologiczny.

- Ksiazke eksploatacji.

- Plan konserwacji i smarowan.

- Wykaz Urzadzen wraz z nazwami producentdw oraz podana nazwa/ numerem modelu/
numerem katalogowym.

- Wykaz rutynowych czynnosci eksploatacyjnych dostarczonych Urzadzen.

- Wykaz wymaganych cze$ci zamiennych 1 materialow eksploatacyjnych, ktore winny
by¢ magazynowane przez Zamawiajacego w celu zapewnienia nieprzerwanej
eksploatacji.

- Rysunki przedstawiajace rozmieszczenie gtownych elementéw linii technologiczne;,
wraz z instrukcjg ich demontazu.

- Plany pokazujace instalacje faktycznie wykonane.

- Rysunki wykonawcze schematow sterujacych.

- Schematy wykonawcze przedstawiajace wszystkie potaczenia elektryczne.

- Pelne 1 wyczerpujace instrukcje dotyczace wszystkich elementéw dostarczonych
Urzadzen.

- Swiadectwa Dozoru Technicznego oraz Dokumentacja Techniczno - Ruchowa Robét i
poszczegblnych Urzadzen.

- Charakterystyki dziatania Urzadzen w trakcie przeprowadzonych prob.

- Wpykaz zalecanych smaréw i ich zamiennikow.

Proby Przedrozruchowe: ktére beda prowadzone dla kazdego elementu maszyny i
urzadzenia na ,,sucho”.
Proby Rozruchowe: ktore beda prowadzone dla poszczegdlnych elementéw linii
technologicznej.
Wykonawca jest zobowigzany do opracowania 1 przedlozenia Przedstawicielowi
Zamawiajacego do zatwierdzenia, w terminie nie pdzniejszym jak na 21 dni przed
planowanym Ruchem Prébnym, instrukcji rozruchu mechanicznego (prob ruchowych) i
kompleksowego rozruchu technologicznego, w ktérych nalezy okresli¢ miedzy innymi:
—dla prob ruchowych (Proby Przedrozruchowe , Proby Rozruchowe) urzadzen lub
weztow:
1. kolejno$¢ przeprowadzania prob,
2. czas trwania prob dla kazdego urzadzenia lub zespotu,
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3. elementy i1 parametry podlegajace sprawdzaniu, w tym parametry wymagalne
do uzyskania,

—dla Ruchu Prébnego:
1. warunki pracy linii technologicznych i ich elementéw w okresie proby
testowej,

2. parametry pracy linii 1 ich elementow podlegajacych sprawdzaniu, w tym
parametry wymagane do uzyskania,
3. sposob pomiardw i weryfikacji parametrow, warunki pomiaréw i badan oraz
ich czestotliwos¢.
Proby przedrozruchowe beda przeprowadzone w ciaggu 2 kolejnych dni, po 8 godzin
dziennie i wykonane zostang w nastepujacych etapach:
- Praca na sucho w zakresie procesu technologicznego i wyposazenia.
- Wiaczanie do pracy nowych podzespotow.
- Zademonstrowanie sprawno$ci sterowania w uktadzie automatycznym i manualnym.
- Sposob wykonania urzadzen i elementow konstrukcyjnych, mechanicznych,
elektrycznych oraz systemow sterowania.

Proby rozruchowe beda przeprowadzone w okresie 3 kolejnych dni i rozpoczng si¢
natychmiast po uzyskania pozytywnych wynikow prob przedrozruchowych.
Proby odbiorowe obejmowac beda: kontrole Urzadzen i elementéw mechanicznych,
elektrycznych oraz systeméw sterowania po podaniu nadawy (odpady surowcowe i
komunalne zebrane z rejonu obstugi zaktadu “Eko Dolina”) oraz badanie poziomu hatasu
na poszczego6lnych stanowiskach pracy dla wszystkich nowozainstalowanych urzadzen,. W
szczegolnosci probom poddane beda:
(1) Elementy konstrukcyjne nosne. Wszystkie instalacje w sklad ktorych wchodza
szyny 1 dzwigary moga podlega¢ testom na obcigzenie (za ktére odpowiedzialny jest
Wykonawca) w celu wykazania, ze kazde urzadzenie ma udzwig o 25% wigkszy niz
nominalny. Z testow takich przeprowadzonych na Placu Budowy sporzadzane beda
raporty.
(i)  Urzadzenia i sieci elektryczne. Dla Urzadzen i sieci elektrycznych proby odbiorowe
obejmowac beda nastepujace odbiory: probe zasilania, prezentacje Urzadzenia w trakcie
dziatania wraz ze wszystkimi zabezpieczeniami i systemami sterowania, proby wydajnos$ci
1 proby maksymalnego obcigzenia. Po przeprowadzeniu testu polaczen elektrycznych
wydane zostanie tymczasowe $wiadectwo na dziatanie wszystkich Urzadzen 1.000 V i
powyzej.
Tymczasowe $wiadectwo dla Urzadzen dzialajacych przy nizszym napigciu zostanie
wydane po zademonstrowaniu dziatania takich urzadzen podlaczonych do pradu.
(ili)  System uziemienia. Sprawdzenie czy instalacje uziemienia i elektryczne spetniaja
wymagania odpowiednich PN.
(iv)  Poziom hatasu. Poziom hatasu w budynkach nie powinien przekracza¢ 85 dB.
Sumaryczny poziom hatasu na stanowisku pracy w odniesieniu do 8 godzin pracy nie
powinien przekroczy¢ 85 dB. Poziom hatasu bedzie mierzony w odlegtosci 1 m od
kazdego poszczegolnego Urzadzenia podczas jego wilaczania, pracy i wylaczania.
Pomiary hatasu beda przeprowadzane w celu sprawdzenia czy przedmiot zamdwienia
spelnia wymogi w zakresie dopuszczalnego poziomu hatasu. Urzadzenia nie spekniajace
tych wymagan zostang odrzucone chyba, ze zostang odpowiednio dostosowane przez
Wykonawce na jego koszt w terminie okreslonym przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
Ruch _prébny rozpocznie si¢ natychmiast po zakonczeniu préb ruchowych i bedzie
prowadzony nieprzerwanie przez Wykonawce przez 14 kolejnych dni roboczych.
Dla potrzeb ruchu probnego Zamawiajacy dostarczy odpady surowcowe i komunalne
pochodzace z rejonu obstugi zaktadu “Eko Dolina”.
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Wyniki ruchu probnego, a tym samym Prob Koncowych, zostang zaakceptowane

wowczas, gdy zostang osiggnigte efekty technologiczne i parametry:

a) wydajnos¢ godzinowa dla linii technologicznej sortowni co najmniej 34 Mg/h,

b) przepustowos¢ 100.000 Mg/rok dla odpadow komunalnych zmieszanych, przy pracy
na 2 zmiany, liczona proporcjonalnie do okresu prowadzenia prob,

C) osiagnigcie sprawnosci nowozainstalowanego sita odsiewajacego frakcje 0 — 20 mm na
poziomie minimum 95% - okreslone wagowo,

d) mozliwo$¢ wydzielenia na separatorze powietrznym z frakcji 20 — 80 mm kierowanej
do kompostowni conajmniej 20 % frakcji lekkiej (folia, papier, plastik) - okreslone
wagowo,

e) Sprawne dzialanie automatyki sterowania calg linig sortownicza,

f) zuzycie energii elektrycznej nie wigksze niz gwarantowane przez Wykonawce.

Jezeli rezultaty Prob Koncowych wykaza odstgpstwo od gwarantowanych przez

Wykonawce, wowczas Wykonawca:

- zidentyfikuje przyczyne niepowodzenia;

- przekaze pisemng propozycje naprawienia;

- otrzyma pisemna zgode¢ Przedstawiciela Zamawiajacego na w/w propozycje oraz

- usunie przyczyng i ponownie przeprowadzi ruch probny.

16.2. PRZEJECIE DOSTAW.

Przejecie Dostaw polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania dostaw, montazu i

uruchomienia w odniesieniu do zapiséw 1 wymogow zawartych w Umowie.

Catkowite zakonczenie Dostaw oraz gotowo$¢ do przejecia Dostaw bedzie stwierdzona

przez Wykonawce wpisem do dziennika montazu 1 udokumentowana pozytywnym

protokotem Prob Koncowych potwierdzonym przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Przedstawiciel Zamawiajacego musi by¢ obecny podczas Prob Koncowych i po ich

zakonczeniu z wynikiem pozytywnym, czyli potwierdzeniem, Ze osiagni¢te zostaty

wszystkie parametry techniczne i technologiczne, jak wymagal tego Zamawiajacy, a

gwarantowal Wykonawca.

Przed wystawieniem Protokotu Odbioru Czgsciowego Wykonawca jest zobowigzany

przygotowa¢ wszystkie wymagane przepisami szczegdélowymi pozwolenia i uzgodnienia

niezbedne do rozpoczecia uzytkowania sortowni.

Do wystawienia Protokotu Odbioru Czgéciowego Wykonawca jest zobowigzany

przygotowac nastepujace dokumenty:

o Dokumenty zainstalowanych maszyn, urzadzen i wyposazenia.

e Wyniki pomiarow kontrolnych, prob szczelno$ci oraz badan 1 oznaczen
laboratoryjnych, zgodnie ze specyfikacjami technicznymi i ewentualnie programem
zapewnienia jakosci.

e Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw zgodnie z
specyfikacjami technicznymi i ewentualnie programem zapewnienia jakoSci.

e Sprawozdanie z prob ruchowych (rozruchu mechanicznego urzadzen lub weztow
technologicznych).

e Protokoty z rozruchu mechanicznego i technologicznego, w tym z préb koncowych.

o Inwentaryzacj¢ powykonawcza.

o Instrukcje eksploatacyjne oraz dokumenty uzytkowe:

- Dla kazdej cze$ci Urzadzen instrukcje obstugi i instrukcje dotyczace konserwacji (3
egzemplarze), kopie rysunkéw linii technologicznej i rys. powykonawczy.

- Instrukcje techniczne i instrukcje obstugi Urzadzen zawierajace, CO najmniej:
o karty katalogowe Urzadzen z adresami producentoéw i dostawcow,
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wydajnosci, dane eksploatacyjne, charakterystyke (krzywe, wykresy,

swiadectwa z badan i wszelki inne $wiadectwa, etc.),

dane techniczne,

opis funkgc;ji,

instrukcje dotyczace instalacji i montazu,

aktualng konfiguracje¢, parametry ustawienia, etc.,

rysunki, liste cze$ci zamiennych, schematy okablowania i inne schematy,

licencje na oprogramowanie,

programy uzytkownika,

instrukcje dotyczace konserwacji (remonty, usuwanie usterek, naprawy),

plan serwisowania (terminy 1 czgstotliwos¢ przeprowadzania przegladow

serwisowych).

- Ogo6lna dokumentacja zapewnienia jakosci (dwa egzemplarze).
- Dokumentacja powykonawcza potrzebna do eksploatacji.
- Dokumentacja prowadzonych prob.

e Protokoty odbioru kabli elektroenergetycznych podpisane przez przedstawicieli
Zaktadu Energetycznego oraz protokoty z montazu i odbioru uktadow pomiarowych
energii elektryczne;j.

W przypadku, gdy Zamawiajacy stwierdzi, ze Wykonawca wykonal wszystkie dostawy,

zamontowal je i uruchomil oraz wykazal osiggniecie wymaganej przepustowosci i

poziomu segregacji zawartych w Warunkach Umowy, dostarczyl wymagane dokumenty

oraz przeprowadzit Proby Koncowe, wyda Protokot Odbioru Czgéciowego.

O

0O O O O O OO0 0 O0

17 Szkolenie personelu.

Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ szkolenie personelu Zamawiajagcego w
zakresie obstugi i1 utrzymania wszystkich urzadzen i oprogramowania dostarczonego w
ramach Umowy. Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie prob koncowych.
Szkolenie i materiaty beda przeprowadzone w jezyku polskim. Wykonawca przeszkoli, co
najmniej 20 osob, taczny czas trwania szkolen nie przekroczy 14 dni roboczych, miejsce
szkolen to zaktad Eko Dolina — obiekt sortowni.

Wykonawca przygotuje 1 dostarczy na 7 dni przed szkoleniem materialy szkoleniowe 1
przekaze je uczestnikom szkolenia. (przynajmniej 3 egzemplarze w formie pisemnej w
jezyku polskim oraz przynajmniej 1 egzemplarz w formie elektronicznej na ptycie CD).

18 Odpowiedzialnos¢ Zamawiajacego.

W  okresie prob Zamawiajacy bedzie odpowiedzialny za: zatrudnienie personelu
obslugujacego wedtug liczby i specjalnos$ci wskazanych przez Wykonawce, dostarczenie
odpaddéw o parametrach srednich opisanych w niniejszych wymaganiach Zamawiajacego.
Zamawiajacy zapewni sprzet jezdzacy (fadowarke, samochdd do oprdzniania kontenerow,
wozki widlowe) 1 poniesie koszty zwigzane z jego praca i1 obstugg oraz odbior i
unieszkodliwiania sortowanych odpadéw komunalnych. Koszty energii elektrycznej,
wody, pokryje w catosci Wykonawca w zakresie wykonywania Prob Koncowych. Koszty
Prob Eksploatacyjnych lezg po stronie Zamawiajacego.
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19 Préby Eksploatacyjne.

Celem Prob Eksploatacyjnych jest sprawdzenie petnej zgodnosci wszystkich parametrow
pracy linii technologicznej z wymaganiami Zamawiajagcego zarowno Ww okresie
prowadzenia tych Prob, jak i w calym okresie eksploatacyjnym. W szczegdlnosci, ich
celem jest wykazanie osiagnig¢cia efektu technologicznego oraz parametrow uzytkowych
wymaganych umowg W pracy ciagtej rozbudowanej i przebudowanej linii technologicznej
sortowni odpadow.
Proby Eksploatacyjne prowadzi Zamawiajacy, pracg swoich pracownikoéw - pod nadzorem
Wykonawcy, ktory bedzie je nadzorowal w okresie ich przeprowadzania zapewniajac
swojego przedstawiciela w czasie ich trwania codziennie, co najmniej przez 16h.
Proby Eksploatacyjne beda trwaly przez okres 4 miesigcy. Termin rozpoczecia Prob
Eksploatacyjnych wskazany zostanie przez Przedstawiciela Zamawiajacego po dokonaniu
odbioru koncowego zgodnie z §20 ust.7.
Zamawiajacy zatrudni personel wg wskazan Wykonawcy.
Proby Eksploatacyjne beda prowadzone w ciagu dwoch zmian w godzinach od 6% do 22%°
1 wykonywane na biezaco z dostarczanych z rejonu obslugi RIPOK odpadéw
surowcowych i komunalnych.
W trakcie Prob Eksploatacyjnych beda pobierane proby. Proby pobiera Zamawiajacy 1
[Jeden] raz na tydzien.
Wykonawca na podstawie prob pobranych przez Zamawiajacego sporzadza raporty z Prob
Eksploatacyjnych. Raporty te sporzadzane sa 1 raz na miesigc trwajacych Prob
Eksploatacyjnych i uwzgledniaja proby pobierane w okresie kazdego z tych miesigcy.
Raporty z Prob Wykonawca przekazuje Przedstawicielowi Zamawiajagcego w formie
pisemnej w ilosci 3 egzemplarzy, nie pozniej niz 10 dni po uplywie kazdego miesigca
przeprowadzania Prob.
Wyniki Préb Eksploatacyjnych beda zaakceptowane, jezeli zostana potwierdzone
wszystkie parametry wyspecyfikowane w wymaganiach Zamawiajacego 1 gwarantowane
przez Wykonawce zwlaszcza efekt technologiczny oraz warianty uzytkowe.
W przypadkach, jesli wyniki Prob Eksploatacyjnych nie beda zgodne z wariantami
uzytkowymi, efektem technologicznym wymaganym umowa lub je$li Przedstawiciel
Zamawiajacego ich nie zaakceptuje, Wykonawca:

e zidentyfikuje przyczyne niepowodzenia;

e przekaze pisemng propozycj¢ uzyskania zgodno$ci z wymogami,

e uzyska pisemng zgode¢ Przedstawiciela na w/w propozycje; oraz

e wyeliminuje przyczyn¢ niezgodnosci oraz ponowi Proéby w terminie

wyznaczonym przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

20 Odbiér koincowy.

Protokot Odbioru Koncowego zostanie wystawiony przez Przedstawiciela Zamawiajgcego
w ciggu 14 dni po uplywie ostatniego dnia Proéb Eksploatacyjnych po tym, gdy
Wykonawca dostarczy wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz ukonczy i dokona préb
wszystkich Robot.

Protok6ét Odbioru Koncowego wydany zostanie na podstawie oceny Prob
Eksploatacyjnych pracy catej sortowni w okresie 4 miesiecy, przy zalozeniu uzyskania
wymaganych parametréw technicznych i technologicznych.
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Protokot Odbioru Koncowego bedzie jedynym dokumentem potwierdzajagcym przejgcie
Roboét. Protokét Odbioru Koncowego nie zwalnia Wykonawcy z zobowigzan
wynikajacych z gwarancji i rgkojmi.

21 Gwarancja i rekojmia.

Gwarancja i rekojmia zostaly opisane we wzorze umowy, stanowigcym zatgcznik do
SIWZ.

117



OWP-K/29A/2013/linia techn.

C. CZESC INFORMACYJNA.

1 Przepisy prawne i normy zwigzane z projektowaniem i
wykonaniem zamierzenia budowlanego.

1.1. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne 1
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z
robotami 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych zasad, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia dostaw, montazu i uruchomienia.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i1 bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypelienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Przedstawiciela Zamawiajacego
o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.2. Rownowazinosé¢ norm i zbiorow przepisow prawnych.

Gdzicekolwiek w kontrakcie powotane s3 konkretne normy lub przepisy, ktore spetniaé
maja materiaty i Urzadzenia oraz wykonane Roboty, beda obowigzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow, o ile w
kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powolane normy i przepisy sa
panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez
stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom
wykonania niz powotane normy Iub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego
sprawdzenia i1 pisemnego zatwierdzenia przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Roéznice pomigdzy powotanymi normami, a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢
doktadnie opisane przez Wykonawce i przedlozone Przedstawicielowi Zamawiajacego, co
najmniej na 14 dni przed datg oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez
Przedstawiciela Zamawiajacego. W przypadku, kiedy Przedstawiciel Zamawiajacego
stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniaja zasadniczo rownego lub wyzszego
poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje si¢ do norm powotanych w dokumentach.
Powyzsze nalezy przyja¢ z zastrzezeniem, iz tam gdzie wymagany jest okres gwarancji
nalezy zapewni¢ rozwigzania, ktére pozwolg na dotrzymanie warunkow i czasu gwarancji.

1.3. Lista stosowanych Norm, normatywow i przepisow.

Ponizej wyszczegbdlniono podstawowe przepisy prawa oraz Polskie Normy. Nie sg to
jednak wszystkie niezbedne przepisy 1 Polskie Normy, kréte powinny by¢ stosowane dla
Robot.

Polskie Normy mozna zakupi¢ w wersji elektronicznej (CD) . Cena ptyt CD wynosi ok.
300 Euro. Tytul brzmi “Elektroniczna Biblioteka Norm- Budownictwo z INTEGRAM”
(www.integram.com.pl) . Wydanie Polskich Norm jest dostepne takze w “Centralne;j
Ksiggarni Norm”, 00-830 Warszawa ul. Sienna 63 tel/fax (022) 6207131.

Dyrektywa Rady 85/337/EEC z dn. 27.06.1985 w sprawie oceny skutkéow niektorych publicznych i
prywatnych przedsigwzig¢ dla srodowiska i Dyrektywa Rady 97/11/EC poprawiajaca Dyrektywe
85/337/EEC.

Dyrektywa Rady 75/442/EWG z dn. 15,07.1975 w sprawie odpadéw ze zmianami wprowadzonymi
Dyrektywa Rady 91/156/EEC.
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Dyrektywa Rady 96/61/WE w sprawie zintegrowanego zapobiegania i ograniczania (kontroli)
zanieczyszczen.

Ustawa z dnia 07.07.1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2010.243.1623 t.j. z pozn.
zmianami).

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008.25.150 t.j. z p6zn. zmianami).

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2010.185.1243 t.j. z pézniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 18.07.2001 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2012.145 t.j., z pézniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 04.02.1994 r. - Prawo geologiczne i gornicze (Dz. U. z 2005r. Nr 228, poz. 1947, z
pozniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o ochronie przyrody (tekst jednolity: Dz. U.,2009.151.1220 t.j. z p6zniejszymi
zmianami).

Ustawa z dnia 17.05.1989 r. - Prawo geodezyijne i kartograficzne (tekst jednolity: Dz. U. z, 2010.193.1287 t.].
z pozniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 11.01.2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. Nr 2009.152.1222 tj. z
pézniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 12.09.2002 r. o0 normalizacji (Dz. U. Nr 169, poz. 1386).

Ustawa z dnia 30.08.2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. 2010.138.935 tj. z pdzniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. 2012.462).

Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i
natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i
elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Mon. Pol. Nr 19, poz. 231).
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 16.06.2003 r. w sprawie uzgadniania
projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. Nr 121, poz. 1137).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U z 2003 r. Nr169,poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47,poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108.p0z.953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92 poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz. U. nr 8 poz.
71)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21.02.1995 r. w sprawie rodzaju i
zakresu opracowan geodezyjno -kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w
budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133).

Ustawa z dnia 11.01.2001r. substancje i preparaty chemiczne (Dz. U. nr 2009.152.1222 z p6z. zm).
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26.07.2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 09.09.2002 r. w sprawie standardow jakosci gleby oraz
standardow jakosci ziemi (Dz. U. Nr 165, poz. 1359).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27.09.2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz.
1206).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.
2012.1031)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U. 2010.16.87)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 29.07.2004 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku (Dz. U. Nr 2007.120.826)

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie optat za korzystanie ze srodowiska (Dz.
U. nr 2008.196.1217 tj. z pdz. zm.)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych (Publikacja pod red. Adama Ujmy, Wyd.: 1999
- 2004 r. Dashofer Holding Ltd. Verlag Dashofer Sp. z 0.0. Warszawa).
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robot ziemnych zalecane do stosowania przez Ministerstwo
Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Le$nictwa pismem z dnia 16.09.1994 r. (GWOP/002/90/94).
PN-N-01307:1994 Halas -- Dopuszczalne wartosci poziomu dzwigku na stanowiskach pracy i ogdlne
wymagania dotyczace przeprowadzania pomiardw

Polska Norma - PN-1SO-7737;1994 Tolerancje w budownictwie. Przedstawianie danych dotyczacych
doktadno$ci wymiarow.

Polska Norma - PN-1SO-3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogolne zasady ustalania kryteriow
odbioru, kontrola zgodno$ci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna.

Polska Norma - PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot budowlanych.
Polska Norma - PN-I1SO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie Szeregi warto$ci
stosowane do wyznaczania tolerancji.

Polska Norma - PN-ISO- 7976-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i elementéw
budowlanych. Usytuowanie punktow pomiarowych.

Polska Norma - PN-ISO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw
budowlanych. Metody i przyrzady.

Polska Norma - PN-B-02481:1998 Geotechnika -- Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miar

Polska Norma - PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7 -- Projektowanie geotechniczne -- Czg$¢ 1: Zasady ogdlne
Polska Norma - PN-B-04481:1998 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

Polska Norma - PN-B-06050:1999/Ap1:2002 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogélne.

Polska Norma - PN-B-02865 : 1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Przeciwpozarowe zaopatrzenie
wodne. Instalacja Wodociagowa przeciwpozarowa.

Polska Norma - PN-Z-15008-01:1993 Odpady komunalne stale. Badania wlasciwosci paliwowych.
Postanowienia ogdlne.

Polska Norma - PN-Z-15008-04:1993 Odpady komunalne state. Oznaczanie ciepta spalania i obliczanie
warto$ci opatowe;.

Polska Norma - PN-G-04534:1999 Paliwa state. Oznaczanie zawarto$ci chloru

PN-EN 61293:2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego. Wymagania bezpieczenstwa.

PN-IEC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajaca
bezpieczenstwo. Dobor §rodkdw ochrony w zalezno$ci od wplywow zewnetrznych. Wybor srodkéw ochrony
przeciwporazeniowej w zaleznosci od wplywow zewnetrznych.

PN-HD 60364-1:2010 Instalacje elektryczne niskiego napigcia -- Czes¢:1 Wymagania podstawowe,
ustalanie ogolnych charakterystyk, definicje

PN-HD 60364-5-51:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych -- Cze$¢ 5-51: Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego -- Postanowienia ogolne

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia
elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-HD 60364-5-54:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia -- Czgs$¢ 5-54: Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego -- Uktady uziemiajace i przewody ochronne

PN-HD 60364-5-56:2013 Instalacje elektryczne niskiego napiecia -- Czgs$¢ 5-56: Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego -- Instalacje bezpieczenstwa
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2 Inne posiadane informacje i dokumenty niezbedne
wykonania rozbudowy linii.

Z.AL1 linia technologiczna sortowni - przekréj 1-1;

Z.AYL..2 linia technologiczna sortowni - przekroj 3-3;

Z.AY..3 linia technologiczna sortowni - przekr6j D-D;

Z.AL..4 linia technologiczna rzut z gory - z zaznaczonym obszarem rozbudowy linii
01.07.2013;

Z.AL..5 schemat blokowy sortowni - stan obecny;

Z.AX..6 schemat blokowy linii technologicznej stan po rozbudowie;
ZAL.7 schemat odlegtosci obiektow 6 i 16 - podajnik 505;

Z.AY..8 lokalizacja podajnika 505;

Z.AYL..9 rzut przyziemia hali sortowni;

ZAL..10 wyciag z dokumentacji zasilania linii technologiczne;j;
ZAX..11 plan instalacji elektrycznej;

Z.AL..12 rozmieszczenie aparatow RCCTV;

Z.AX..13 schemat potaczen urzadzen CCTV;

Z.AX..14 schemat rozdzielnicy RCCTV;

Z.AY..15 schemat strukturalny;

ZAY..16 plan instalacji (,,stara” hala);

ZAY..17 wyciag z mapy zasadniczej;

do
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